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Fiatal barataim!

Meghivunk a technolégia és technika lenylig6z6 vilagaban elkezdett utatok
folytatasara. A tankonyv lapjain sok olyan érdekes dolgot taldltok, amelyek 4j
ismeretek megszerzését és a kreativ 6nallé munkara torténd felkésziilést segi-
tik eld.

A 9. osztalyban gazdagitjatok tudasotokat 1) szerkezeti elemekrdl és a be-
161ik készils termékekrdl, sok érdekeset tudhattok meg a technolégiai folya-
matok gépesitésérdl, automatizalasardl és kompjuterizalasardl, ipari robotok
felhasznalasarol, elmélyititek ismereteiteket és tokéletesititek a technikai és
mivészi tervezésrdl szerzett tudasotokat.

Hasznosak lesznek az emberek kiilonb6z6 iparagakban folytatott szakmai
tevékenységével, valamint a kilonféle épitGanyagok kézi és gépi megmunkala-
sa Uj technolégidjanak elsajatitdsaval kapesolatos informéaciok. Ezenkiviil foly-
tatjatok a tervezési tevékenységet, a termékek onalléan torténd kidolgozasat és
elkészitését, csatlakoztok a kornyezeti problémak tanulményozdsahoz és meg-
oldasahoz.

A tankonyv minden szakasza tartalmaz informativ illusztraciékat: fényképe-
ket, diagramokat, tablazatokat, technoldgiai lapokat, valamint a kreativitast,
logikus gondolkoddast, munkat, 6tleteitek eredeti projektekben torténd megtes-
tesiilését 6sztonzd kérdéseket és feladatokat.

A feladatok végrehajtasaban a kreativitasra torekedjetek. Probaljatok meg-
talalni az egyes munkafolyamatok legfontosabb jellemzdit. Legyetek 6vatosak
és szorgalmasak. Forditsatok kiilonos figyelmet a biztonsigi szabalyok betar-
tasara és a munkaszervezés tudomanyos alapjaira, mivel ett6l nem csak tevé-
kenységetek eredménye, hanem egészségetek is fligg.

Fuggetleniil attél, hogy milyen szakmat valasztotok az iskola befejezése
utan, a munkadrakon szerzett ismeretek, készségek és képességek, a kreativi-
tas mindenképpen hasznosak lesznek a tovabbi életetekben.

Sok sikert és inspirdciot kivinunk a munkahoz!

A szerzék
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1. fejezet
Az anyagismeret

A fejezet elsajdtitdsa sordn szamos informdciét taldliok a modern termelés-

ben hasznalatos legelterjedtebb kompozit anyagokrol;

megismerhetitek:

— a kompozit anyagok tipusait,

— a kompozit anyagok felhaszndldsdat a modern technologidkban,

— a szintetikus szerkezeti anyagok eléallitasat;

— a kompozitok technoldgiai és felhaszndldsi tulajdonsdgait;

- a fa alapi kompozit anyagokat,

megtanuljdatok:

— megkiilonboztetni a mesterséges és szintetikus anyagokat, a kiilonféle fa
alapti kompozitokat,

— jellemezni a kiilonféle kompozit anyagok tulajdonsdgait,

— kivdlasztani a termékek elkészitéséhez sziikséges megfelell szerkezeti anya-
gokat.



1. § KOMPOZIT ANYAGOK

1. Milyen anyagok vesznek korul a mindennapi életben?

2. Milyen szerkezeti anyagokat ismertek?

3. ldézzétek fel, milyen anyagokat hasznaltatok kildnbdz6 késztermékek
el6éallitasahoz!

Az ipar, épitdipar, orvostudomany, szolgaltatéipar Agazatai fejlédését megha-
tarozo legfontosabb terulet — az U anyagok felhasznaldsa. Ezért az emberiség
életmédjanak valtozasa szorosan kapcsoldédik ) szerkezeti anyagok felfedezésé-
hez és azok elGallitasanak kifejlesztéséhez. Az anyagok — civilizacionk ,1épései”,
az ) anyagok pedig ,ugrddeszkat” jelentenek a jovGbe, az életiinket gyokeresen

megvaltoztatd tervek megvaldsitasahoz.

1. abra. A jov6 termékei: a — lakdhaz; b — kihuzhatd képerny6ji szamitdgép;
¢ — munkahely (szék asztallal); d — gépkocsi; e — toll; f — motorkerékpar
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Napjainkban a termékek elemeinek el6allitasahoz kulonféle szerkezeti anya-
gokat hasznalnak: fat, fémet, mianyagokat, iiveget, szovetet stb. A termelésben
hasznalt anyagok tébbsége természetes eredetd. Viszont a természetes alap-
anyag kulonféle médon torténd megmunkaldasaval, mas anyagokkal egyesitve
mesterséges vagy szintetikus szerkezeti anyagok hozhatdk létre.

Minden szerkezeti anyagnak olyan tulajdonsagokkal kell rendelkeznie, ame-
lyekkel biztositjak azok felhasznalasat alacsony vagy magas hémérsékleten, az
6cean mélyén vagy a vilaglrben stb.
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Az anyag tulajdonsdga — a kilsG hatasokra valb reagalasanak képessége.
Az anyag reagalasa az ilyen hatdsokra annak kémiai 6sszetételétl és szerke-
zetétll fugg.

A természetes anyagok felépitését eredetiik sajatossagai és kialakulasi ko-
rillményei hatarozzak meg, a mesterséges anyagokét — elgallitasuk és feldolgo-
zasuk technolégiaja. Mindegyik szerkezeti anyag technolégiai és felhaszndldsi
tulajdonsagokkal rendelkezik.

A technolégiai tulajdonsagok az anyagok és a bel6luk készilt termékek el6-
allitasa, megmunkélasa és felhaszndlasa soran nyilvanulnak meg. Ilyen tulaj-
donsag példaul a vaghatésag, hajlithatésag, esztergalhatdsag, csiszolhatésag,
fényezhetGség stb. A technolégiai tulajdonsagoknak nagy a gyakorlati jelentd-
sége, mivel az befolydsolja a végtermékek mindségét.

A szerkezeti anyagok felhaszndldsi tulajdonsagai — bizonyos kovetelmények-
nek meghatarozott ideig térténd megfelelés. Ilyen tulajdonsag, példaul, a kopa-
sallésag (gépkocsi fékbetétek), hGallésag (tlizoltok véddruhaja), vizallésag (bu-
varruha) stb.

Viszont a természetes anyagok felhasznalasaval sok esetben nem allithatok
el6 el6re meghatarozott tulajdonsagokkal rendelkez6 termékek. Példaul amikor
atlatszo, de nagy szilardsaga tveget kell elGallitani. Ehhez tgynevezett lami-
nalt uveget hasznalnak, amelynek rétegei kozé specialis polimer foliat vagy
fémhalot (erdsitett tiveg) helyeznek. Az ilyen iiveg nagy atlatszésaggal rendel-
kezik és rendkivil erds (2. dbra).

2. abra. Nagy szilardsagu Uvegbdl készilt termékek:
a — Uveg asztallap; b — kirakatliveg; ¢ — gépkocsiszélvédd

Két vagy tobb alkotobdl allo és az alkotéelemek tulajdonsdgaival rendelkezd,
mesterségesen eléallitott anyagokat kompozit anyagoknak vagy kompozitok-
nak nevezziik.

A kompozitok — néhdny természetes vagy mesterséges anyag egyesitésével
elGallitott Uj szerkezeti anyagok. Ez a kombin4cié végrehajthaté homogén nyers-
anyagok konfiguricidja formdajaban. Ebben az esetben mindegyik komponens
meg6rzi tulajdonsagait. A kompozit anyagokbdl gaz- és olajipari berendezések,
haztartasi gépek, repul6gépek, elektromos szerelvények stb. alkatrészeit allit-
jak eld. Sok kompozit mechanikai tulajdonsigaiban felilmuilja a hagyoméanyos
anyagokat és otvozeteket, ugyanakkor konnyebb azoknal. Kompozit anyagok



hasznalataval csokkenthet6 a szerkezetek silya, mikézben mechanikai tulaj-
donsigaik megmaradnak, illetve akar javulnak is.

A kompozitok a kévetkezd tulajdonsiagokkal rendelkeznek:

— kémiai Osszetételiiket és geometriai formajukat elére meghatarozzak;

— az alkotéelemek szamanak akkoranak kell lennie, hogy biztositsa az elére
meghatarozott tulajdonsagokat;

— a kiilonb6z6 tulajdonsagokkal rendelkez6 egyes komponensek elhataroléd-
nak egymastol.

A kompozit anyagokban az egyik komponens plasztikus (kotéanyag vagy
mdtrix), a masik nagy szilardsagu (szilardité vagy erdsité komponens). igy egy
kompozit anyagban minden komponensnek megvan a sajatos szerepe: a matrix
biztositja a formalhatésagot, a szilardité — az anyag szilardsagat.

A matrix és az er6sit6 komponensek anyagai nem léphetnek kémiai kél-
csonhatasba és nem képezhetnek kémiai vegytuleteket. A melegités vagy hiités
soran a méretiik valtozasanak azonosnak kell lennie, mert kiilonben az ilyen
kompozitok mechanikai karosodasnak lesznek kitéve.

A kompozitok matrixanyaga lehet fém, 6tvozet, mlianyag, keramia, tiveg és
hasonlok. Erdsitd elemek — kiilonb6z8 természetl szalas anyagok, manyag ra-
csok, fémek, otvozetek. Az er8sit§ anyag tipusa szerint a kompozitokat harom
csoportra osztjak: diszperzidval erdsitett, szdlas és réteges.

A matrix anyagatdl fliggéen a kompozitokat polimer miianyagokra, fém kom-
pozitokra, kerdmia mdtrixt kompozitokra és szénbdl késziilt mdtrixosokra oszt-
jak.

A diszperziéval megerdsitett kompozitok szerkezete egy fémmatrix, amely
koré megfelel6 technolégia alkalmazasaval megerGsitett alkotdelemet helyez-
nek.

A kompozit anyagok gyartdasanak legelterjedtebb technolégidja a porkohd-
szat.

Elgondolkodtatok mar rajta, hogy milyen nehéz Gsszetett alakt vagy nagy
szamu furattal ellatott fémalkatrészeket késziteni? Mennyi ideig tartana pél-
daul egy fogaskerék vagy perem készitése egy fémrudbdl, vagyis a fém eltavo-
litasa azokrdl a helyekrdl, ahol a fogak vagy lyukak kozotti hézagoknak kell
lenniiik? Es mennyi értékes anyag menne karba, hiszen annak jelentds része
forgaccsa alakulnal

Létezik azonban olyan médszer, amely lehet6vé teszi az ilyen alkotéelemek
gyors és szinte anyagveszteség nélkuli elkészitését. Kz a porkohaszati médszer.
Alkalmazasaval nagy hdéallésaggal, kopasallosaggal, keménységgel, beallitott
stabil magneses tulajdonsagokkal rendelkezd anyagok és alkatrészek allithatdk
el6. Ezenkiviil a porkohaszat lehetdvé teszi a fém anyagveszteség minimaliza-
lasat, jelentSsen cs6kkentve ezzel a termék onkoltségét.
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3. abra. Porkohaszati modszerrel eléallitott termékek
gyartasanak technolégiai folyamata

Az alkatrészek porkohdszaital torténd gydrtdsdnak technolégiai folyamata a
kovetkez6 miveleteket foglalja magaban: keverés, sajtolds, zsugoritds és kalib-
ralds (3. abra).

Keverés — homogén mechanikus keverék elgallitasa; a keverék osszetevéit
lemérik és specidlis malmokban 6sszekeverik, majd kovetkezik az alkatrészek
sajtolasa.

Az alkatrészek sajtoldsa nagy nyomdson hideg préseléssel fémformakban
torténik. Amint a télt6berendezés porral tolti meg a fémformat, a benne feliil-
rél és alulrdl elhelyezett mobil présbélyegz6k nagy nyomas alatt tomoritik a
port. Az erGs nyomas kovetkeztében létrejon a préseléssel nyert alkatrész.

A kapott elem mérete és formaja megfelel a kész alkatrész paramétereinek
és eléggé szilard ahhoz, hogy eljuttassak az égetGkemencébe.



7

A hékezelés a téglaégetésre emlékeztet. A miivelet nagyjabdl a megfelel6 fém
olvadaspontjanak a 70...75 %-nak megfelel6 f6fokon megy végbe. A kemencé-
ben a por alaku fémgranuldatumokat zsugoritjak. Ez jelentGsen megndéveli az
alkatrészek sirliségét és javitja mechanikai tulajdonsagait. Lehilés utan az
alkatrészek majdnem ugyanazokkal a tulajdonsdgokkal rendelkeznek, mint a
hasonlé ontétt alkatrészek. Ezzel hasznalatra készeknek tekinthetdk.

Kalibrdlas. Ha az alkatrészeknek kiilonésen magas fokd mechanikai tulaj-
donsagokkal kell rendelkezniiik, akkor a hékezelés utan tovabbi megmunka-
lasnak vetik ala Gket. Példaul kalibralas segitségével jobb mindségd felulet és
pontosabb méretek érhetGk el — az alkatrészeket specialis matrixokon toljak at.

A mechanikai tulajdonsagok maéasodlagos préseléssel és hdkezeléssel is no-
velhet6k. Korréziévédelemre és a részletek kidolgozasara galvanikus kezelést
alkalmaznak. Az elektromos tulajdonsagok, sturlodasi tényezd megvaltoztatasa,
valamint a korréziévédelem a pordzus részek fémotvozetekkel, olajokkal vagy
mianyagokkal torténd impregnalasaval érhetS el. A porkohaszati médszer al-
kalmazasaval olyan fém-keramia anyagokat nyernek, amelyek kiilonleges fizi-
kai-kémiai, mechanikai és technoldgiai tulajdonsagokkal rendelkeznek, és 6n-
téssel vagy nyomaskezeléssel lehetetlen az elGallitasuk (4. abra).

Az aluminium, titdn, nikkel és mds matrixi kompozitok széles korben el-
terjedtek az iparban. Az aluminium alapi kompozitokat a repiil6gépiparban
alkalmazzak repulégép- és helikoptertestek gyartasara. Az épitSiparban abla-
kokat, ajtékat, kiillonféle épuiletszerkezeteket allitanak el§ belGle.

A magnézium alapd anyagok a tobbi szerkezeti anyaghoz viszonyitva ala-
csony sUriséguiek, ezért ezeket a ra-
kéta- és repulGgépgyartasban legy-
gyakrabban kis tomeg(i alkatrészek
gyartasahoz hasznaljak.

Rostos kompozitokban a matrixot
f6leg nagy szilardsagu szalakkal
(hevederek, szalagok, lapok), huzal-
lal és mas anyagokkal erdsitik meg,
amelyek magukra veszik a terhe-
lést, megnovelve ezaltal a kompozi-
tok szilardsagat.

Az er8sit6 komponensek és a mat-
rix kombinalasdnak eredményeként
a kompozitok olyan tulajdonsagokra
tesznek szert, amelyekkel alkotde-
lemeik nem rendelkeztek. Ennek
koszonhetGen valik lehetségessé az
elére meghatarozott tulajdonsagok- termekek:
kal rendelkezd szerkezeti anyagok a — szilard nagy pontossagu alkatrészek;
létrehozasa. b — nagy szilardsagu furoszar

4. abra. Porkohaszati modszerrel eléallitott

9
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Az erdsitd szalakat ugy tervezték, hogy érzékeljék a termék miikodése soran
fellépd terhelést, és biztositsdk a kompozit merevségét és szilardsagat.

A szalas kompozitok mechanikai tulajdonsagai nagyban fliggenek a meg-
erGsités modszereit6l. A szdlak elhelyezésének irdnya alapjan a kovetkezd ti-
pusokat kiilonboztetik meg: iranyitott (5, a abra), kaotikus (5, b abra), térbeli
haromszalas (5, ¢ abra), térbeli toébbszalas (5, d abra) és egyebek.

SeazavaY

o L
ISl Y9y ™

A7 AT
LKL

5. dbra. Szélak elhelyezkedésének vazlata megerésitett elemekben

A polimer matrixi kompozitokat sajtolassal és tekeréssel készitik. Ezzel a
modszerrel kiulonféle form4ja és méreti alkatrészeket készitenek, amelyek su-
lya néhany grammtdl a tébb szaz kilogrammig terjed.

A megerGsitett kompozitokbdl olyan alkatrészeket allit el6, melyeknek nagy
mechanikai terhelésnek kell ellenallniuk: nagynyomdésu erkélyek, repiilégépek
részei stb. A megerdsitett kompozitokat az épitGiparban és a szallitmanyozas-
ban burkoléanyagként hasznaljak (6. abra).

6. abra. Uj szerkezeti anyagok felhasznalasa: a — (irhajok épitésében;
b — repllégépgyartasban; c, d, e — épitSiparban; f — jatszoterek kialakitasaban;
g — edények eldballitasanal; h — iskolai berendezéseknél



Uvegszalas mianyagok — olyan le-
mezanyagok, amelyeket uvegszal vagy
uveggyapot folyékony gyantakkal torténd
impregnaldsaval, majd azok megszilar-
ditasaval készitenek. Ezek meglehetfsen
olesé anyagok, amelyeket az épitGiparban
(7. abra), hajbéépitésben, radidelektroni-
kaban, haztartasi cikkek, sporteszkozok, ) . ] B )
ablakkeretek, stb el6allitdsa soran alkal- /- @bra. Uvegszalas mianyagbol

készllt épitési szerelvények
maznak.

A szintegran (szintetikus granit) — erfsen impregnalt, fokozott szilardsaga
és utésalléosigu jellemzbkkel rendelkezd kompozit anyag, amelyet szerszam-
gépek, gépek és eszkozok alapvetl alkatrészeinek gyartasahoz, valamint épi-
t6anyagként is hasznalnak (8. abra).

8. abra. Szintegranboal elballitott termékek:
a — szerszamgép alapja; b — mosddkagyld; ¢ — dohanyzdasztal

17

A szintetikus granitbdl elGallitott termékek gyartasi technoldgiaja viszonylag
egyszerd, ami a granitzuzalék mosasat és szaritasat, a kivant frakciokba tor-
ténd szétvalogatast, adagolast, a kever6gépbe vald bejuttatast, a kétGanyag-osz-
szetevivel vald keverést, a forma kitoltését és a tomoritést foglalja magaban.

Meglehet6sen gyakoriak a fa alapi kompozitok, amelyekr8l a kovetkezd pa-
ragrafusokban olvashattok majd.

@ Tudj meg tobbet!

o A legelterjedtebb és legvaltozatosabb anyagok azok a kompozitok, ame-
lyekben matrixként polimer szolgal. Kiilonboz6 iparagakban térténd alkalma-
zasuk jelentls gazdasagi hatast eredményez. Péld4ul az tirhajok és repiilégépek
épitése soran a polimer kompozit anyagok felhasznalasdval a repild eszkozok
tomegének 5...30 % -os csokkenése érhetd el. A Fold korili palyan mozgd mi-
hold témegének 1 kg-mal térténd csokkentése koriilbeliil 1000 dollar megtaka-
ritast eredményez.

e Tisztaban vagytok azzal, hogy a kompozit két vagy tobb elegyitett, nem
homogén anyag, amelyeket 1j, kiilonleges anyag létrehozasahoz vagy egyikiik
jellemzdinek javitasa céljabdl hasznalnak. Ezt a médszert elsGként 1. e. 1500-
ban alkalmaztak, amikor Egyiptomban és Mezopotamidban agyagot és szal-
mat kezdtek hasznalni az épiiletek épitéséhez. Az agyagedényeket és hajokat
szintén szalméaval erdsitették meg.



Azt a téglat, amelyhez szalmat is adagoltak, valyognak nevezziik.

A kovetkez6 mérfoldkés az i. e. 1200. év. Az ) anyag létrehozdi a mongolok
voltak: fabdl, csontbdl és allati ragasztobdl készitették el az elsd kompozit ijat.

A mongol 1j allati eredetd ragasztéval (enyvvel) egymashoz rogzitett fala-
pokbdl késziilt, melynek az alapja nyirfa volt. Az ijkarok belsd rétegét inakkal
odarogzitett szaruval lattak el.

—
(j Szintetikus anyag, kompozit, matrix, kompozit anyag, erésités, ivegszalas
.+ mianyag, szintegran.

Y Matrix — kompozit rugalmas dsszetevdje.
U Porkohaszat — fémporokbdl készult termékek elballitasanak technolo-
T gidja.
1. Milyen szerkezeti anyagokat ismertek?
Milyen alaptulajdonsagokkal kell rendelkezniiik a szerkezeti
anyagoknak?
Mi a porkohaszat?
Nevezzétek meg a porkohaszati termékek felhasznalasi agazatait!
Mit neveznek kompozit anyagoknak?
Milyen kompozit anyagokat ismertek?
Jellemezzétek a szintegran tulajdonsagait!

=9
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2. §. VEGYI EREDETU ANYAGOK

2. Létezik-e a természetes anyag alternativaja?

@ 1. Idézzétek fel, milyen anyagok tartoznak a kompozitokhoz!
[}
3. Mit tudtok a vegyi eredetli anyagokroél?

A tarsadalom fejlédésének korai szakaszaban a talajmiveléshez, valamint a
vadaszathoz hasznalt eszkozok elGallitasahoz az ember természetes anyagokat —
kovet, fat, allatcsontokat — hasznalt. Kés6bb elkezdték hasznalni a természet-
ben tiszta formaban el6fordul fémeket — vasat, rezet. Idé6vel megtanultak bron-

zot és acélt olvasztani. Ezeknek az anyagoknak a mechanikai, technolégiai és
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egyéb tulajdonsagai jobbak voltak a természetes anyagokénal, j6l megmunkal-
hatok, tartésabbak és megbizhatébbak voltak a munkaban.

Manapsag kiilonb6zd technolégiai folyamatok felhasznélasival sok mas 6t-
vozet allithaté els: sargaréz, nikrém, djeziist (alpakka, melchior), daralumi-
nium stb. Ezért az iparban a természetes anyagokkal egytitt széles korben
hasznaljak a kémiai eredetli anyagokat is. Ezek szintetikus és mesterséges
anyagok. Az ember dltal létrehozott és a természeteshez hasonlo anyagot mester-
séges anyagnak nevezziik.

A tudésok folyamatosan olyan Uj mesterséges szerkezeti anyagok létrehoza-
san dolgoznak, amelyek meghatdrozott technolégiai, mechanikai, esztétikai,
koérnyezeti kovetelményeknek és tulajdonsagoknak felelnek meg. Példaul a gép-
kocsi-karosszéria anyaganak erésnek és korrédziéval szemben ellenallonak kell
lennie, a ruhdzatnak pedig kénny{, hétartdé anyagb6l kell késziilnie. Az atom-
energia és Urtechnika olyan anyagokat igényel, amelyek ellenillnak a magas
hémérsékletnek és a nagy terhelésnek. A szamitastechnika csak a kiilonleges
fizikai tulajdonsagokkal rendelkezé anyagok megjelenésével valt lehetségessé.

A vegyipari vallalatok szintetikusnak nevezett anyagokat allitanak el6. Ezek
vegyl anyagok hosszi molekulalancaibdl, igynevezett polimerekbdl 1étrehozott
mesterséges anyagok.

A polimerek — nagyszamu azonos szerkezeti egységbdl all6 makromolekula-
ris vegyiiletek. Az ember szamara mar nélkiilézhetetlenek ezek az anyagok. A
bel6liik elgallitott termékeket mindenki hasznalja — a gyerekektdl az idGsekig,
a haziasszonyoktdl a kiilonbo6zd iparagak szakembereiig.

Eredetiik szerint a polimerek természetesekre és szintetikusakra oszthatok.
Természetes polimer példaul a természetes kaucsuk, keményitd, celluléz, fehér-
jék, nukleinsavak. Nélkiiliik lehetetlen az élet bolygénkon.

A szintetikus polimerek — szdmos miianyag, miszal, kaucsuk. Fontos szere-
pet jatszanak az ipar Osszes agazata, a mezégazdasag, a kozlekedés és a kom-
munikacié fejlédésében. Ahogy az élet lehetetlen természetes polimerek nélkil,
ugy a modern civilizacié sem képzelhet? el szintetikus polimerek nélkil.

A polimereket ritkdn hasznaljak tiszta form4ban. Altaldban polimer anyago-
kat nyernek belSlik. Ez utébbiak kozé tartoznak a mianyagok és a miszalak.

Miianyagok (9. abra) — szintetikus vagy természetes polimereken alapuld,
mesterséges uton elGallitott anyagok. A mllanyagokat magas hémérsékleten
alakitjak ki, mert akkor lesz nagy a hajlékonysaguk. A polimerek nyersanyaga
a kdolaj, foldgaz, kdszén, olajpala. A mlanyagok terjedését elGsegiti alacsony
slirtiségiik, ami jelentdsen csokkenti az alkatrészek sulyat, magas korrézi6alls-
saguk, tulajdonsagaik széles skalaja.

9. dbra. Mlanyagbdl készult termékek

13



A mianyagok a kivetkezd GsszetevGkbdl allnak: polimer (a legfontosabb
komponens); szinezékek (megadja az anyag szinét); toltéanyagok (biztositjak a
mianyag merevségét); lagyitok (rugalmasabbd, hajlékonyabba teszik az anya-
got) sth.

Polimer — a miianyag 6 része, amely meghatarozza alakithatésagi és szilar-
dulasi képességét, meghatarozott fizikai és kémiai tulajdonsagokat kolesénoz
neki. A tolt6anyagok poritott, rostos vagy réteges szervetlen, illetve szerves
anyagok, amelyek javitjak a mlanyagok szilardsagat, merevségét, hG- és vizal-
l6sagat, valamint elektromos szigetel6 tulajdonsagait. Ez lehet kréta, zsirkd,
kaolin, kvarchomok, pamutszalak, azbeszt, papir, szovetek.

A tulajdonsagoktdl fliggben a mlanyag gyantakat hére ldgyulé és hére ke-
ményedd anyagokra osztjak.

A miianyagok kiilonféle kémiai dsszetevGket (elemeket) tartalmaznak, ezért
szilard és formalhaté testek tulajdonsagaival is rendelkezhetnek. Innen ered a
mianyag elnevezés. A mlanyag alkotéelemeitdl fliggben technolégiai tulajdon-
sagai kiilonb6z8 médon nyilvanulnak meg. Néhany, tigynevezett lagy mlianyag,
hé hatasara formalhatova valik, majd szobahdmérsékletre lehlilve megszilardul
és meglrzi alakjat. Ha a puha mlianyagokat ismét felmelegitik, azok Gjra meg-
puhulnak, ha ismét lehtitik — felveszik a kivant format. Az ilyen manyag 4j
termékek elGallitasara tobbszor is Ujrahasznosithatd. A fent emlitett technolé-
giai tulajdonsagokkal rendelkezé mlianyagokat termoplasztikus (hére lagyulo)
miianyagoknak nevezzik.

Egyes mlilanyagok még magas hémérsékleten sem olvadnak meg. Az ilyen
mianyagokat hére keményedének (reaktoplasztoknak) nevezik. Ezekbdl elekt-
romos szerelvényeket, valamint nagy héhatasnak kitett termékeket allitanak
elé. Puha mlanyagbdl mlsziévet, miisz6rme, m{ibdr, fénykép- és filmszalag stb.
készul.

A gumi szintén mlanyag, amely kaucsukbdl késziil. Gumibdl kiilonféle ter-
mékeket gyartanak. Ennek az anyagnak a legf6bb elénye rugalmassaga, kell§
szilardsaga és vizzel, savakkal és Iagokkal szembeni ellendllasa (10. abra).

10. abra. A gumi tulajdonséagai: a — rugalmassag; b — nyujthatdésag; ¢ — Utésallosag; d —
kopasallosag; e — vizallésag; f — elektromos szigetel6képesség
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Az elGallitott gumimennyiség tébb mint felébdl gumiabroncsokat gyartanak.
Ezenkivil gumibdl allitanak el6 cip6t, ruhat, keszty(t, radirt, csévet, tenisz-
labdat, cs6vezetékek és motorok témitéseit.

Szintetikus gumibdl — neoprénb6l — vizallé ruhakat, cipbket, huzatokat,
kesztytliket, védGszemiivegeket stb. gyartanak (11. abra), nejlonbél és akrilbol —
erds, olcsod szoveteket.

11. abra. Neoprénbdl késziilt hasznalati cikkek

A mlanyagokat, példaul a polietilént,
polivinil-kloridot,  polisztirolt, fenol-for-
maldehid gyantakat, teflont és poliamido-
kat széles korben felhasznaljak az ipar kii-
16nb6z6 agazataiban, a mez6gazdasagban,
orvostudomanyban, kultdrdban és a min-
dennapi életben. A teflonbdl szigetelGanya-
gokat, elektrotechnikai felszereléseket ké-

szitenek, serpenydket és szoveteket vonnak
be vele (12. abra).
A bakelit — az els§ szintetikus mianyag.

b

12. abra. Teflon alkalmazasa
kilonféle termékeknél: a — szigeteld
1909-ben Leo Baekeland belga vegyész, fel- szalag; b — serpeny6; ¢ — siitéformak



talalé hozta létre, akirdl ezt a szerkezeti
anyagot elnevezték. A bakelit rossz hdéve-
zetd, jol ellenall a nyomasnak, strlédasnak
és utésnek. Mechanikusan j6l megmunkal-
haté. Ezt a szilard, tartés hiszigetel6 anya-
got elektromos szigetel6ként is hasznaljak.
A fenol és formaldehid reakcidja eredmé-
nyeként keletkezik, amely melegités utan

megszilardulé gyantat hoz létre. A bakelit

13. abra. Bakelit felhasznalasa:

a — ékszerek: b — edény fogantyl; termékeket egyidejli melegités és formazas
¢ — lampatest altal allitjak el6 (13. abra).

Polisztirolbdl készitik a habositott polisztirolt (hungarocellt). Ez mianyagok
habositott anyagcsoportja. Gazképzddéssel kisért melegités soran a polimer
megszilardult hab format vesz fel.

A hungarocell egy kornyezetbarat anyag, amely nem bocsat ki emberre vagy
kornyezetre mérgez6 anyagot. Ezek a tulajdonsagok hataroztak meg a habo-
sitott polisztirol alkalmazasi korét — lakohazakban, ipari- és kozépiletekben
(14, a abra). Mivel j6 a hdszigetel§ képessége, felhasznalasaval jelent8sen csok-
kenthetd a helyiségek flitéséhez sziikséges energia, és fenntarthaté benniik az
élettanilag vagy technologiailag sziikséges hdmérséklet.

Hungarocellb6l diszitd elemek, mennyezeti lapok, rozettak, labazati elemek
sth. készllnek (14, b abra). Hasznaljak ezen kiviil hiit6berendezések gyartasa-
hoz, hajéépitésben Uszo stégek, pontonok épitéséhez; késziilnek belSle haztarta-

si cikkek, élelmiszerek stb. csomagoléanyagai.

‘
= 3

14. abra. Hungarocell felhasznalasa
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A miianyagok biztonsagos hasznalata és djrafelhasznalasa, valamint meg-
semmisitése érdekében a Mianyagipari Tarsasag 1988-ban azonosité kdédokkal
ellatott rendszert (kérnyezetvédelmi termékjeleket) vezetett be a mlanyagok
minden tipusanak cimkézésére. A jelolés harom haromszég alaki nyilat tar-
talmaz, amelynek belsejében a milanyag tipusat jelzé szam talalhatd, a harom-
szog alatt — nevének a roviditése (15. abra).

PP -

o “"“"

‘,._n-ﬂl'

15. abra. MGanyagok

Polietilén-tereftalat (PETE/PET) — a leggyakoribb mdanyag. Polietilén-te-
reftalatbdl készilt palackokba kilonféle italokat, napraforgbolajat, ketchupot,
majonézt, kozmetikumokat csomagolnak.

Nagy stiriiségii polietilénb6l (HDPE) samponok, kozmetikumok és mosdsze-
rek, motorolajok csomagolasara szolgalé flakonokat, eldobhat6 evBeszkozoket,
élelmiszerek tarolasara szolgalé dobozokat, élelmiszerfagyasztd taroldkat, jaté-
kokat stb. gyartanak.

A polivinilkloridot (PVC/V) vagy PVC-t, vinilt lin6leum, ablakprofilok, b-
torélek, haztartasi gépek csomagoléanyaga, miibdr, feszitett almennyezet, vala-
mint egyes jatékok gyartasahoz hasznaljak.

Kilonb6z6 csomagoléanyagok, élelmiszeriizletek tasakjai, CD-k, DVD-k ala-
csony stirtiségti polietilénbdél (LDPE) készilnek.

A polipropilénbol (PP) vodroket, meleg ételek tarolasara szolgalé edényeket,
egyszer hasznalatos fecskendbket, cukroszacskokat, élelmiszerek fagyasztasara
szolgald tartalyokat, a legtobb palacktipus kupakjait, olajozékat, egyes élelmi-
szeripari termékek csomagolasat, csoveket allitanak eld, valamint az épitéipar-
ban hangszigeteléshez hasznaljak fel.

Az egyszer hasznalatos evleszkozok, ételhorddk, joghurtos poharak, gyer-
mekjatékok, szigetelGlemezek, szendvicspanelek (haromrétegd épitéanyag), az
onkiszolgalé étkezdékben hasznalatos talcak polisztirolbol (PS) késziilnek.

Az OTHER vagy O csoportba azok az egyéb miianyagok tartoznak, amelyek-
nek otthoni hasznalata veszélyeztetheti az ember egészségét és a kornyezetet.
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A legtobb vegyszer — a kiilonb6z6 iparagakbdl szarmazé hulladék — géazok,
folyadékok, szilard kémiai vegyiletek forméjaban keriilnek a kérnyezetbe és
szennyezik azt. Jelent8s helyet foglal el kozottiik a milanyag, amely megle-
hetGsen iners (nem bomld) anyag. Még a legtavolabbi és legelhagyatottabb
helyeken is talalkozhatunk mlanyag zacskdék és eldobott miianyag palackok
maradvanyaival. Ezek a hulladékok komoly kérnyezeti problémat jelentenek
(16. abra).

16. abra. Okoldgiai veszélyek:
a — viztarozok szennyezése hulladékkal; b — karos gazok kibocsatasa a légkorbe

Szennyezés — tulzott mennyiségl kémiai elem és vegytleteik kijutasa a kor-
nyezetbe (17. dbra). Minden légszennyezé anyag kisebb-nagyobb hatassal van
az emberi egészségre. FGleg a 1égzirendszeren keresztiil jut be szervezetiinkbe.
A légzbszervek kozvetlentl karosodnak a szennyezéstGl, mert a 0,01...0,1 um
sugaruy, tiddénkbe behatolé szennyezddésrészecskék mintegy 50 %-a megtelep-
szik benniik. Ezek a részecskék mérgez6 hatdst valtanak ki, mivel kémiai vagy
fizikai jellegiiknél fogva mérgezbek, akadalyozzak a légzlszervek tisztitasa-
ra szolgalé mechanizmusokat és hordozéi a szervezet altal felszivott mérgezd
anyagoknak.

Toxicitds (mérgezéképesség) — a karos anyag fiziolégiai aktivitasanak mér-
téke.

Karos anyagok a bdron keresztul is bekertilhetnek az emberi szervezetbe
folyadékok kézzel torténd érintkezésével, valamint a munkahelyen a levegében
1év6 mérgezd fust és gazok magas koncentracidja esetén. Feloldédva a bér zsir-
rétegében és verejtékmirigyében, az anyagok a vérbe kertilhetnek.

A mérgez6 anyagok rendkiviill negativ hatast gyakorolnak az él6 szerveze-
tekre, levegére, talajra, vizre stb. Az ilyen anyagok jelenléte kornyezeti kataszt-
réfahoz vezethet. Nemcsak a mai emberek egészségére és munkaképességére
vannak karos hatéssal, hanem a jov3 generdciok egészségére is.

Kétségtelen, hogy a vegyi anyagok kornyezetbe jutasanak kiévetkezményei
katasztrofalisak. Mint tudjatok, a tekndsok medazakkal taplalkoznak. A té-
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vesen meduzanak vélt mlanyag zacskokat lenyelve az allatok megfulladnak
(17, a abra). Ugyanez torténik a hattyukkal, gélyakkal és mas madarakkal is
(17, b abra).

17. dbra. Kornyezetszennyezés

Egyes anyagok lebomlasanak ideje rendkiviil hosszi. Természetes tuton a
mianyagok kilénoésen lassan (100...200 év) vagy egyaltalan nem bomlanak
le. Az égetéssel torténd megsemmisitésiikre tett kisérletek szintén nem hoz-
tak meg a kivant eredményt — nagyon intenziv légkdrszennyezés megy végbe,
példaul dioxinokkal, benzopirrollal. A vildgon elfallitott évi 80 milli6 tonna
mianyag nagyon csekély részét semmisitik meg. A mlanyaghulladék felhal-
mozodasanak megakadalyozasara a leghatékonyabb médszer az djrafeldolgo-
zas (Gjrahasznositas) és a biologiailag leboml6 (azaz a természetben lebomld)
polimer anyagok bevezetése. Ezért a termelés kornyezetre gyakorolt negativ
hatasainak megakadalyozasa érdekében sok vallalat olyan specialis eszkozoket
telepit, amelyek megtisztitjak, az emberi testre artalmatlan anyagokra bontjak
a hulladékot, amelyekbdl aztan hasznos dolgokat allitanak el6. Az ilyen terme-
1ést hulladékmentesnek nevezik.

Sok orszagban a légszennyezés elleni klizdelem leghatékonyabb moédja a
gazdasagi modszer. Példaul Franciaorszagban, Svédorszagban és Svajcban a
szennyezés elkeriilése érdekében 6sztonzé és tilté intézkedéseket vezettek be.
A hulladékmentes technologidkat, a legtjabb tisztitdsi mdédszereket alkalmazd
cégeknek jelentds addkedvezményeik vannak, ami el6nyt jelent szamukra a
versenytarsakkal szemben. Ugyanakkor a légkort szennyezd cégek és vallal-
kozasok kénytelenek nagyon magas adbkat és birsagokat fizetni. A vilag sok
orszagaban az allami egészségligyi és jarvanyiigyi szolgalatok mellett a 1légkor
allapotat szamos civil szervezet (,zoldek”) is felugyeli. Példaul Svajcban egy
gyar tulajdonosa a kovetkez§ tizenetet kaphatja: ,,Az On gyara a megéllapitott
norméat meghaladb mértékben szennyezi a leveg6t. Tisztité rendszereket kell te-
lepitenie. Ha nem telepiti dket, a kornyezetvédelmi szervezet kampanyt indit a
sajtéban céganek termékei ellen”. Az ilyen figyelmeztetések rendszerint nagyon
hatékonyan mikodnek, mert barmely vallalat esetében a kiérnyezetszennyezd
cimke megléte egyenértékl a gyors gazdasagi dsszeomlassal.
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Ukrajna kornyezetvédelmében fontos szerepet jatszanak a jogszabalyok.
Azok Ukrajna Alkotmanyanak elvein alapulnak, amelynek 49. cikke kimondja:
Az allam... biztositja az egészségligyl és jarvanyugyi jolétet”. Ukrajnanak , A
lakossag kozegészség- és jarvanyugyi jolétének biztositasardl” szdlé torvénye
meghatarozza a vallalkozasok, intézmények, szervezetek és az allampolgarok
kornyezetvédelmi felelGsségét. Fontos szerepet jatszanak a kornyezetvédelem-
ben az Ukran Természetvédelmi Tarsasig égisze alatt mikodd ,,Zold jarérok”
nevl tanul6i csoportok. Aktiv részt vesznek a telepilések, kiillonosképpen az
iskolak zoldesitésében, fasorok, parkok, erddk telepitésében és gondozasaban.
Ti is aktivan kivehetitek a részeteket az ilyen csoportok munkajabdl. Csatla-
kozzatok a ,,Zo6ld jar6rokhoz” vagy hozzatok 1étre ti is hasonlé csapatot.

(=% Tudj meg tobbet!

e 1953-ban a Beuchat International vallalat alapitéja, Georges Beuchat fel-
talalta a vilag elsd szivacsgumi ruhgjat. A neoprént sokféle médon hasznaljak
a viz alatti tevékenységeknél és buvarkodas soran. A nedves buvarruhikhoz
kozonséges vagy pordzus (azaz eredeti formaji) neoprént hasznalnak.

A neoprént a kozelmultban szamos haztartédsi kiegészits elGallitasara kezd-
ték hasznalni, késziilnek beléGle laptop- és tablagép-tokok, iPod-boritdk, tavira-
nyit6 bevonatok és kerékpariilések.

e A Csendes-6ceanon egy hatalmas, mlanyagokbdl all6 ,szemétsziget” sod-
rédik. Stlya meghaladja a 3,5 milli6 tonnat. Bolygdnk lakossiaga évente ezer-
milliard mianyag zacskot haszndl el, a 80 %-ot Nyugat-Eurépaban és az Egye-
siilt Allamokban.

Lﬂ‘ Polimerek, termoplaszt, reaktoplaszt, lagyitdbanyag, téltéanyag, neoprén,
. bakelit.

e’ Neoprén — szintetikus kloroprén kaucsuk (habgumi).
',Ld.e_) A miianyagok olyan polimer anyagok, amelyeket termékek gyartasakor
" barmilyen format képesek felvenni, majd a felnasznalas soran megtartani
azt.
Ujrahasznositas — a régi anyagok Ujrafeldolgozasa Uj termékekké a
nyersanyagok tulzott kitermelésének, hulladékképzédésnek és a kdrnye-
zetszennyezés megel6zésének érdekében.

. Milyen anyagokat neveznek mesterségeseknek?

. Milyen anyagok tartoznak a szintetikusakhoz?

. Nevezzétek meg a mlanyagtermékek el6nyeit és hatranyait!

. Hogyan allitjak el§ a kémiai eredetli mesterséges anyagokat?

. Milyen kart okozhat a kornyezetben a mesterséges anyagok eldal-
litasa?

6. Hogyan akadalyozhaté meg a kornyezetszennyezés a szintetikus

anyagok gyartasa soran?

©
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3. §. FA ALAPU KOMPOZITOK

1. Mi a k6z0s, és mi a kilonbség a természetes és a mesterséges anya-
gok kozott?

2. Milyen Uj fa szerkezeti anyagokat ismertek?
3. Idézzétek fel a rétegelt lemez (furnér) gyartasi technolégiajat!

U’j melléképiilet épitése, padléburkolat lerakasa vagy ) batorok gyartasa
soran legelterjedtebb anyagként az emberek fat hasznalnak fel. A racionalisan
feldolgozott fabdl készilt flrészaru, furnérlemez és egyéb anyagok széles kor-
ben elérhetdek és viszonylag olesék. Viszont minden hagyoméanyos faterméknek
vannak szerkezeti hibai, és a fa intenziv kitermelése jelents kornyezeti karo-
kat okoz. A tovabbiakban a fanak olyan megfizethetd és Gtletes alternativait
mutatjuk be, amelyek jelentds elényokkel jarnak a kérnyezet szamara.

Mar tudjatok, hogy a fa az egyik leggyakoribb épitGanyag. Feldolgozasa so-
ran azonban tormelék, forgacs és flrészpor form4ajaban nagy mennyiségl hul-
ladék keletkezik. A fa hatékony felhasznalasanak igénye a fa kompozit anyagok
gyartasanak fejlddéséhez vezetett.

Az \j felhasznalasi tulajdonsagokkal rendelkez6 anyagok 1étrehozasa mellett
a fa kompozitok elGallitasa lehet&vé tette a fa gazdasagos felhasznalasat.

Néhany fa kompozit — kilonosen farostlemez és forgacslap (HDF, DVP) —
mar régota hasznalatos, és szamotokra jol ismert.

A farostlemez (DVP)— farostokbdl és flrészporbdl késziilé vékony lemez. Szi-
lardsaganak novelése érdekében a flirészporhoz szintetikus alapu gyantakat, a
nedvességellenallésag fokozasara koloféniumot (hegedligyantat), valamint pa-
rafint és antiszeptikumokat adagolnak.

A farostlemezt nedves préselésnek vetik ald, amely soran a farostok Gssze-
tapadnak. Ez a technologia nem teszi lehet6vé vastag lemezek eldallitasat. A
farostlemez feliiletén j6l kivehetd a halominta lenyomat (18. 4bra). Altaldban a
farostlemez egyik (eliils6) oldalat laminaljak, hogy az megfeleljen a késztermék
texturdjanak, a masikat (hatsot) viszont valtozatlanul hagyjak.

Nagy nedvességallosdganak koszonhetden a farostlemezekbdl valaszfalakat,
butorok hatfalat, Almennyezetet stb. allitanak el§ (19. 4bra).

18. abra. Farostlemez-mintak: a — flrészpor; b — elllsé- és hatlapja; ¢ — szines lemezek
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19. dbra. Farostlemezek felhasznalasa

A farostlemezt ,orgalitnak” is nevezik. Ez a lemezek keményebbik tipusa,
amelyet T betivel jelolnek.

A faforgdacslap (DSZP) flrészporbdl és faforgacsbol készul (20. abra). El6alli-
tasahoz lombleveld, tiilevell vagy mas alacsony értékd fafajokat hasznalnak. A
flrészport kétGanyaggal keverik 6ssze és magas hdmérsékleten préselik. A for-
gacslapot valaszfalak épitésére, butorok gyartasara és egyebekre hasznaljak.
Ez a kompozit tartés szerkezetd, szilardan rogziti a csavarokat és szegeket, a
lemezt kénnyd farni, flrészelni, festeni vagy ragasztani, j6 hang- és hiszigete-
16 tulajdonsagokkal rendelkezik. Ellenben felhasznalasuk magas paratartalma
helyiségekben nem ajanlott.

20. abra. Faforgacslap: a — alapanyaga (flirészpor, faforgacs); b — kész lemez

A Dbutorgyartashoz a csiszolt forgacsla-
pot dekorativ kezelésnek vetik ala — felszi-
nét toébbrétegld papirfélidval (melaminnal)
vonjak be. A gyartas ezen szakaszaban a
csiszolt forgacslapokat laminalt forgicsla-
pokka (LDSP) alakitjak at (21. abra).

Az utébbi idében egyre gyakrabban
hasznalnak modern fa kompozitokat: koze-
pes slirtiségd MDF farostlemezeket, orien-
talt OSB forgacslapokat és fa-polimer kom-

21. abra. Laminalt faforgacslapok ]
(DSZP) pozitokat (DPK).



22. abra. Butorlapok: a — DSZP; b — MDF

A kozepes sitiriiségil farostlemezeket (angol, Medium Density Fibreboard,
MDF) finom szemcséjl flrészporbdl és fahulladékbdl készitik (22, a abra). A
flrészport apré kockakra, igynevezett csipszekre 6rlik, majd nagy nyoméson
adagolt g6zzel kezelik. Ezt kovetSen a csipszek a torl6gépbe keriilnek, amely
forgé korongjaival megtorli Gket. Ezutan a keveréket megszaritjak és osszera-
gasztjak.

Az MDF lapok kétGanyagaként specidlis, kornyezetbarat gyantakat hasznal-
nak, igy a forgacslemezektGl eltérden ez teljesen biztonsagos anyag.

Az MDF lapok nagy szilardsaguak, és egyedi tablak készitése soran tovabbi
tulajdonsagokat kaphat, mint példaul vizallésagot, tlizallésagot, biostabilitast.
Ennek koszonhetSen az MDF kivalé felhasznalhatésagi tulajdonsiagokkal ren-
delkezik. Kénnyen megmunkélhaté, egyarant bevonhat6 természetes, fa, ,fine
line” és eko-furnérral, laminalva pedig mianyag konyhabutorok és toldajtés
szekrények alapelemeként hasznaljak.

Az MDF-et egyre szélesebb korben hasznaljak ajték gyartasara, fokozatosan
kiszoritva ezzel a forgacslapot. A szekrények, konyhabutorok mas szekrények
belsd valaszfalai szintén ebbdl az anyagbdl késziilnek (23. abra).

Az épitGiparban az MDF-et diszlécek, padléalapok, falpanelek, mennyeze-
tek, laminalt padlé, monolit épitkezéseknél hasznalt T-gerendak, hajlitott épi-
téelemek, tetdracs, ablakparkanyok gyartasara hasznaljak.

23. abra. MDF felhasznalasa



Orientadltszdalrendezésii forgacslapok (OSB, an-
gol Oriented Strand Board) — tébb (esetenként
3-4) rétegd lap alaku kompozit anyag (24. abra).

Az OSB alapja hamozassal nyert apré forgacs —
a fa torzsét spiral alakban vagjak fel. Sok mas
kompozit anyaghoz hasonléan az OSB tablakat is
melegpréseléssel készitik vizallo ragasztégyantak
hozzaadasaval. Az alapanyag Osszepréselése el6tt
a forgacsokat gy helyezik el, hogy a szomszédos
rétegek egymasra merGleges elrendezéstiek legye-
nek, ami lehet6vé teszi az anyag nagy ellenalla-
sat a hajlitdas minden iranyaban.

Az OSB lapok nagyon j6 technoldgiai anya-
gok — vagdszerszammal kénnyen megmunkalha-

24. abra. OSB lapok tok, erdsen tartjik a rogzitSelemeket.
Jellemzdjuk a szilardsag, a magas paratarta-
lommal és h6mérséklettel szembeni ellendllds. A butoriparban ezeket a lemeze-
ket elsGsorban rejtett elemek — polcok, fibkok — gyartasara hasznaljak. Stadio-
nokba, szabadtéri szinpadokra, parkokba készitenek bel6lik kiltéri batorokat.

Lakohazak épitésénél OSB lapokat hasznalnak tet6fed6 anyagok alapjaként,
tetGterek kialakitdsanal, valaszfalként stb. (25. abra).

25. abra. OSB lapok felhasznalasa: a — épuletek falazasahoz; b — tetéfedéshez

A fa-miianyag kompozit (WPC) mlanyaghdl, fa toltGanyagbdl és kiilonféle
adalékokbdl all. A fa toltGanyag faliszt vagy aprd forgacs. ElGallitasara altala-
ban nagy mennyiség( fahulladékot hasznalnak fel.

A WPC-t nevezik még folyékony fanak, fa-thermo-mlianyagnak, fa-manyag
kompozitnak. A fa-mianyag kompozit kilalakjaban az MDF-hez és a farostle-
mezhez hasonlit (26. abra).

A WPC elballitasahoz falisztet (30...80%) és a gyartas soran polimerizal6do
monomereket hasznalnak, mik6zben a polimerizacié nem érinti a fat — részecs-
kéi a mllanyaggal keveredve egyszertien megszilardulnak.

A WPC termékeket extrudalassal allitjak el§ — a keveréket olvadt allapotban
kilonbozb profilt szerszamokon préselik at. A fa-miianyag kompozit alkalmas a



legkiilonfélébb termékek elGallitasara: bu-
torlapok, csovek, korlatok, padldk, kiilonfé-
le profilok késziilnek beldle.

A WPC egyik {6 elénye a rendkiviil ma-
gas vizallésag és ennek kovetkeztében a
rothadéassal szembeni ellenall6 képesség.
Jol megmunkalhaté, biztonsdgosan tartja
a rogzitdelemeket.

Szinezése olvadt 4llapotban torténik
kiilénb6z6 pigmentek hozzaadasaval, illet-
ve a készterméket festik, folidzzak, vagy
laminaljak, amivel természetes anyag ha-
tasat érik el. Kerti utak, kiiltéri meden-

A7 2

26. abra. Fa-mlanyag kompozit

cék partjainak kialakitdsara, nyitott gangok, teraszok és erkélyek burkolasara

hasznaljak (27. abra).

A WPC legérdekesebb tulajdonsiga, hogy bizonyos hémérsékleten képes for-
mat valtoztatni és leh{lés utan megtartani azt.

27. abra. Fa-mianyag kompozit felhasznalasa:
a — medence partja; b — viragtartok és viragagyasok; ¢ — kerti utak és teraszok
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1. SZAMU LABORATORIUMI-GYAKORLATI MUNKA
Ismerkedés vegyi alapu szerkezeti anyagokkal

Eszkozok és anyagok: munkafiizet, szamozott természetes és mesterséges
eredetl szerkezeti anyagok (kiilénféle faanyagok, fémek és 6tvozeteik, mianya-
gok, plexi, gumi stb.), kulénféle anyagokbdl késziilt termékek, csiszolépapir,
kézi nagyito.

A munka menete

1. Ismerkedjen meg a szerkezeti anyagokkal vagy az azokbdl késziilt termé-
kekkel!

2. Hatarozzatok meg, melyek a természetes és melyek a mesterséges vagy
szintetikus anyagok, vagy termékek!

3. Allapitsatok meg a természetes és mesterséges anyagok felhasznalasanak
célszerliségét egyes termékek elGallitasa soran!

4. Jellemezzétek a természetes és mesterséges anyagokbdl késziilt terméke-
ket meghatarozott paraméterek alapjan (megbizhatésag, tartdssag, rugalmas-
sag, szilardsag, esztétikum stb.)!

5. A munkafiizetben végezzétek el az anyagok (termékek) osszehasonlitd
elemzését!

6. A kapott adatok alapjan toltsétek ki a tablazatot!

Minta Anyag
sor- (termék) Természetes | Mesterséges | Szintetikus
sSzama megnevezese
1
2

(=% Tudj meg tobbet!

A vilag erdGinek éves szilard biomassza névekedése 50 milliard tonna, az
ipari fa névekedése 3,5...4 milliard tonna évente, az évi fakitermelés mértéke
csupan évi 1,1...1,3 milliard. Az erdGk fadllomanyanak kozel 7,5 % -at hasznal-
jak fel, és az ipari faanyag legaldabb 30 % -a hulladék. Ezek alapjan a vilagon
akar 1200 millié tonna, kiilonféle fa kompozit anyagok eléallitasara alkalmas
fahulladék keletkezik. A fa kompozitok gyartasanak jelentds forrdsa novényi,
kilonféle papir- és kartonhulladék.

o

o
(.'3’ Biostabilitas, extrudalas, melamin fdlia.
>

A Biostabilitas — anyagok és termékek (fa, fém stb.) biologiai tényez6k-
| kel — baktériumokkal, gombakkal, rovarokkal, furé puhatestiiekkel szem-
“——"  beni ellenallé képessége.

Extrudalas (latin extrusio — ,taszitas”) — termeékek el6allitasanak folya-
mata matrixon 1évé formalasi vagaton torténd atpréselés altal. Altalaban
épitéanyagok, polimer anyagokbdl készilt termékek, szerkezeti fémprofi-
lok el6allitas soran alkalmazzak, valamint az élelmiszeriparban a prés
extrudalé vagatan nyomjak keresztiil a pépesitett anyagokat._



Hosszanti termékek (labazatok, kapaszkodok, diszlécek, boritasok, él-
védok, rudak és hosszanti szerkezeti anyagok — sarkok, gerendak, cso-
vek) — kulonféle profild, szinG és rendeltetési hosszu elemek, amelyeket
felhasznalasra készen éllitanak el és nem igényelnek tovabbi megmun-
kalast vagy festést.

Polimerizaci6 — makromolekularis vegyuletek (polimerek) képz6dése
kis molekulatomegii vegyuletekbdl (monomerek). A kapott polimer elemi
Osszetétele megegyezik a kiindulasi anyagéval.

Filier — specialis szilard formak extrudalé vagy hiuzégépekben, amelye-
ken keresztul kilénféle mianyagokat préselnek keresztul.

LFine line” furnér — természetes fabdl eldallitott furnér — kilonféle fa-
fajtak utanzasa meghatarozott méretben és tartds arnyalatokkal. A ,fine
line’furnér hamozott puhafa furnérbdl készil, amelyet el6szor blokkokka
formalnak, majd kilénb6zd szin(, mintaju és méretl furnért készitenek
bel6le. A hagyomanyos természetes furnérhoz képest a ,fine line” poro-
zusabb és torékenyebb. De az utanzas lehetéségei és a szinvilaga hatar-
talan.

hasznaljak fel?
2. Miben rejlik a kompozit anyagok felhasznalasanak gazdasagi ha-
tékonysaga?

(fﬁ\] 1. Mi az OSB? Milyen technolégia segitségével allitjak el6, és hol
-\..'4—.&;’}

. — -
L _%} Tesztkérdések 6/‘

1. Mely anyagok tartoznak a szerkezeti anyagokhoz?

A a természetben talalhat6 6sszes anyag
B amelyeket természetes nyersanyagok feldolgozasa altal kapnak
C amelyeket masodlagos nyersanyag feldolgozdsa altal kapnak
D azok, amelyekbdl kiilonféle termékek allithatok el
2. A szerkezeti anyagok csoportjai:
A természetesek B mesterségesek C szintetikusak
3. A szerkezeti anyagok mely tulajdonsagai tartoznak a technoldgiai tulaj-
donsagokhoz?
A alakvaltoztatasi képesség
B tulajdonsagok megvaltoztatasara vald képesség
C felhasznalhat6sag megvaltoztatasa
D minden valasz helyes
4. A kompozit anyag:
A két vagy tobb komponensbdl all6 homogén szilard anyag
B két vagy tobb komponensbdl 4ll6, inhomogén szilard anyag
C két vagy tobb komponensbdl alld, a tulajdonsagok javitasa érdekében
mesterségesen létrehozott inhomogén szilard anyag
D minden valasz helyes

5. Mi a szerepe a matrixnak a kompozit anyagokban?

A biztositja a szilardsagot C biztositja a formalhatésagot
B biztositja a keménységet
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6. Kompozitok matrixai a kévetkezb anyagok lehetnek:
A fémek
B 6tvozetek
C miianyagok
D faanyag

E keramia
F lveg
G az 6sszes felsorolt anyag

7. Mi a funkcidja az erGsité komponensnek a kompozit anyagban?
A biztositja az anyag szilardsagat
B biztositja az anyag rugalmassagat
C biztositja az anyag formalhatésagat
D biztositja az anyag kopasallésagat
. Milyen méddszerrel nyerik az livegszalas manyagot?

A uvegszal vagy liveggyapot tekercselésével vagy préselésével
B tivegszal vagy tiveggyapot folyékony gyantakkal torténd impregnila-
saval

C uvegszal vagy tveggyapot részek ragasztasaval, majd tovabbi préselé-
sével

D tvegszal vagy tiveggyapot folyékony gyantakkal térténé impregnalasa-
val, majd azok megszilardulasaval

9. Milyen médszerrel allitanak el6 fémkeramia anyagokat?

A ontéssel C porkohészati méd-
B préseléssel szerrel

10. A vegyi eredetli anyagok a kovetkezik:

A természetes és vegyi anyagok

B allati és mesterséges anyagok

C novényi és asvanyi anyagok

D mesterséges és szintetikus anyagok

11. A mdanyag:

A szintetikus vagy természetes polimer alapi mesterségesen létrehozott
anyagok

B szintetikus vagy természetes monomer alapi mesterségesen létreho-
zott anyagok

C szintetikus vagy természetes izomer alapi mesterségesen létrehozott
anyagok
12. A gyanta tulajdonsagaitdl figgben a miiagyag:
A hére lagyulé

C hore formalhato
B hére keményedd

D minden valasz helyes

13. A milanyagok tulajdonsaga, hogy hé hatasara megpuhul, kénnyen kész-
termékekké formalhaté és lehlilve megszilardul:
A rugalmassag

C viszkozitas
B termoplasztikussag

G termoreaktivitas
14. Az alabbiak felsorolasbdl melyek jellemzik a gumi tulajdonsagait?
A rugalmassag

B szerves oldészerekkel szembeni ellenalléképesség
C mechanikai és vegyi ellenallésag

D tlizzel szembeni ellenallas

E j6 oldhatésag
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Késztermékek elballitasi technolégiaja

A fejezet tananyaganak elsajatitasa altal

gyakorlottabbak lesztek a kiilonbozd szerkezeti anyagokbdl allé termékek els-
allitasaban,

megtanulhatjatok, hogyan kell:

— meghatdrozni a készterméket,

— a készterméket alkotéelemeire bontani;

— elemezni a termék szerkezetét,

— hasznalni a jelolé eszkozoket,

— meghatarozni az alkotéelemek dsszekapcsolasanak maodjat;

— nem hagyomdnyos anyagokat vdagni, illetve 6sszekitni;

megtanulhatjatok termékek készitését kompozit anyagokbdl, a kovetkezd
biztonsagos technolégiai miveletek végrehajtasaval:

— jelolés;
— vdgas fémfiirésszel, vagoalkalmatossaggal, elektromos szerszamokkal;
— hajlitas;

— furds.
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4. §. A KOMPLEX TERMEKEK FOGALMA

1. Milyen szerkezeti anyagokat hasznaltatok késztermékek eléallitasahoz?
2. Milyen anyagokbdl késziilnek a butorok?
3. Készitettetek-e mar fa alapli kompozit anyagokbdl késztermékeket?
Mit?
4. Milyen technikakat ismertek a faanyagokbdl késziilt termékek dekora-
lasara?
5. Mi a teendd a tervezett termékek elkészitése el6tt?

Az el6z6 osztalyokban a munkadriakon olyan szerkezeti anyagokbdl allitot-
tatok el6 termékeket, amelyek alapvetéek voltak a tantargy elsajatitasanak
egyes szakaszaiban. Ez a rétegelt lemez, fémlemez, fa, hengerelt termékek.
Most olyan végterméket kell elkészitenetek, amely magaban foglalja az alta-
latok mar ismert szerkezeti anyagokat, valamint az el6z6 paragrafusokban
megismert anyagokat. Ez lesz az ¢sszefoglalé munkatok.

Prébaljuk meg tisztdzni, mi is a komplex termék.

A legtobb termék nem monolit (szilard), hanem t6bb kiilonb6z8 részbdl all,
mivel a mechanizmusok, gépek egyes részeinek mozgathatéaknak kell lenniiik,
példaul a jarmi kerekei, sebességvaltol, csapagyai, tengelyei stb. Ezenkivil a
termékek egyes részei mikodés kozben elhasznalédhatnak, eltérhetnek, azon-
ban ezek cseréjével meghosszabbithaté a termék élettartama. Egy vagy tobb
alkatrész cseréje altalaban sokkal olesébb, mint ) termék vasarlasa. Raadasul
az alkatrészek eldallitasa is sokkal egyszeribb.

Esetiinkben a komlex termék — olyan 6nall6 elemekbdl és szerkezetekbdl all6
termék, amely elGallitasdhoz azonos megnevezési és tipusu, vagy kilonbozd
fajtaja és eltéré médon megmunkalt szerkezeti anyagokat hasznalnak.

Az alkotéelem — egy anyagbdl, Osszeszerelési miiveletek (hegesztés, sze-
gecselés, forrasztas, ragasztas stb.)) alkalmazasa nélkil készult termék
(28, 30, a abra). Tengelyek, csavarok, csavaranyak, kupakok, hazak, karok —
mindezek alkotéelemek (alkatrészek).

c d

28. abra. Elemek: a — csavar; b — gumialatét; ¢ — szalvétatarto; d — hokedli eleme

A komlex termék alkatrészeinek szama a kialakitds bonyolultsagatol fiigg.
A kilonallé részekbdl allé terméket 6sszeszerelt egységnek nevezzik (29. dbra).

Komplex termék példdja a gépkocsi, szerszamgép, konyhai robotgép, szék
stb.

Gyartasi koriilmények kozott a komplex termék egyesiti magaban a kiilon-
b6z6 csoportokhoz tartozé termékek, szerelvények tobbségét.
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29. abra: Alkotéelemek:
a — csavarkotés; b — hokedli

S

a b c

30. abra. Komplex termék alkotoelemei:
a — elemek; b — szerelvény; ¢ — csoport

A szerelvény — oldhaté és oldhatatlan kotésekkel ellatott elemekbdl 4116 sze-
relési egység (30, b abra).

Csoport — alkatrészek és szerelvények egyesitése, amely a késztermék egyik
alkotéelemeként szolgal (30, ¢ abra).

Példaul a motort, amely egy 6sszetett komplex csoport, kozvetleniil az auté-
gyarban gyartjak, és egyik Gsszetevije a gyar végtermékének — a gépkocsinak.

Ugyanez a motor, feltéve, hogy kiilon szakosodott vallalkozdsban gyartjak,
szintén komplex termék, viszont az adott vallalkozis szamara — végtermék.

A komplex termékek feltételesen egyszeriiekre (31. abra) és Osszetettekre
(32. abra) oszthatok.

Az egyszerl termékek kozé tartoznak azok a termékek, amelyek csak al-
katrészeket és szerelvényeket tartalmaznak. Az Gsszetett komplex termékek
alkatrészekbdl, szerelvényekbdl és csoportokbdl allnak.

b

31. abra. Egyszerl komplex termékek: edényalatét
(a — fabol; b — fémbdl; ¢ — kombinalt)

Késztermékek elballitasi technolégiaja



32. abra. Osszetett komplex termék: a — gépkocsi; b — motor

A komplex termék elGallitasara technolégiai folyamatot dolgoznak ki. A
munka a termék grafikai dbrazolasanak — miiszaki rajzanak — kidolgozasaval
kezdddik. Alkatrészek miszaki rajzait régebben ti is készitettetek. Azonban a
termék egyes alkatrészekbdl torténd osszeallitasahoz, vagy felépitésének elkép-
zeléséhez egy masik abrazolasra van sziikség, amit szerelési rajznak neveznek.
A szerelési rajzon a terméket az 6sszes benne talalhat6 alkotdéelemmel egyutt
Osszeszerelt formaban abrazoljak.

Komplex termék el64allitasa soran elGszor a megfeleld miiszaki rajzok alap-
jan elkészitik annak minden egyes alkotéelemét. Ezutan a szerelési rajz szerint
az Osszes alkatrészt egy termékké egyesitik.

Az Osszeszerelési rajz az osszekapcesolt alkatrészeket és a tobbi rajzhoz vi-
szonyitott csekélyebb szami méretet tartalmazza. Feltiintetik rajta a kiilsd,
valamint a termék megfelel§ osszeszereléséhez sziikséges belsG méreteket.

A t6bbi miiszaki rajzhoz hasonléan az 6sszeszerelési rajz jobb alsé sarkaban
talalhaté tablazat tartalmazza a termék nevét és egyéb informacidkat. Az egyes
alkatrészekre vonatkozo6 sziikséges informaciét: annak nevét, a termékben 1évé
mennyiségét (tételszamat), anyagat, sorszamat a rajzon — egy specialis tabla-
zatban — specifikdcioban rogzitik (34. abra). A specifikacié elkészitéséhez min-
den alkatrész sorszamot kap, amelyet mutatévonalakon helyeznek el. Ezeket a
szamokat cikkszamoknak nevezziik. A mutatévonal végének vizszintes szaka-
szan lathaté a cikkszam, a pontban végzddd maéasik vége pedig az alkatrész
ébrézolésén helyezkedik el.

7 8 9 10 11 A termék adataihoz rendelt cikkszamokat a specifika-

_\K 7/ /_ ci6 tartalmazza. Osszetett termékek esetében a specifiké-
5\ cidkat kulon A4-es lapokon allitjak 6ssze. A gyakorld és
az A4-es formatumi miiszaki rajzokon egyszerd termékek
esetében a specifikaciot a f6 felirat f61é helyezik.

33. 4bra Cikkszamok A specifikaci elgé’ oszlopa a te;rméket alkot6 a-lkat-
részek sorszamat (cikkszamat) jelzi. A szamokat felilr6l
lefelé irjak.

A masodik oszlopba irja a cikkszamnak megfelel§ alkatrész nevét. A szabva-
nyositott alkatrészeknél azok jelolését is feltiintetik.

A\

elhelyezése
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34. abra. Polc vizualis abrazolasa (a) és szerelési rajza (b)

A harmadik oszlop a terméket alkoté alkatrészek szamat jelzi. A negyedik-
ben talalhaté az alkatrész anyaganak a neve. A ,Megjegyzés” oszlop a specifi-

kaciéban nem szerepld tovabbi adatok feltiintetésére szolgal.
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A legtobb termék kiilénbo6zd formaja alkatrészbdl all. Az ilyen termékek el6-
allitasahoz elGszor kiillon mindegyik elemet el kell késziteni, majd 6sszeszerelni
azokat. Az alkatrészek elkészitéséhez rajzokra van sziiksége, amelyek minden
szlikséges informaciot tartalmaznak alakjukrdl és méretiikr6l. A terméket al-
kot6 alkatrészek rajzait a termék Osszeszerelési rajza alapjan készitik el.

Az alkatrészeknek a termék szerelési rajza alapjan elkészitett rajzat részle-
tezésnek nevezik.

A részletezés soran csak az egyedi alkatrészek rajzait készitik el. A szab-
vanyos elemekre nem szikséges miszaki rajzot késziteni, mivel azok az arra
szakosodott vallalkozasokndl késziilnek. Az ilyen kész alkatrészeket mas val-
lalatok megvasaroljak és felhasznaljak termékik elfallitasanal. Az egyedi al-
katrészeket minden vallalat 6nalléan allitja eld.

Részletezés el6tt el kell olvasni a szerelési rajzot. Ezaltal meghatarozhaté
a termék szerkezete, alkotdelemeinek kolcsonhatdsa és rendeltetése. Maga a
részletezési folyamat magaban foglalja a termék részekre torténd feltételes fel-
osztasat és ezen részletek rajzanak elkészitését. A rajzok alapjan késziilnek el
az alkatrészek, amibdl a készterméket allitjak ossze.

A 34. dbran egy dekorativ viragtarté fali polcanak vizualis 4brazoldsa és
szerelési rajza lathato. Két fligglleges allvanybdl (1) all, amelyek az alapot
alkotjak. A polc (2) és a két (3) konzol facsavarokkal van roégzitve az alaphoz,
amelyek szélességét két csavaranyaval (6) szabalyozhat6 menetes csap (4) rog-
ziti. A két allvany fiigg6leges helyzetét az Gket 6sszekiotd konzol (5) biztositja.
Az alapok hatsé oldalaba rogzitésre szolgalé mélyedéseket készitettek.

1. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Termék részletezése

Eszkozok és anyagok: munkafiizet, A4 formatumia papirlap, rajzeszkozok,
termékek miszaki rajzai.

A munka menete

1. A tanar utasitdsa vagy a lenti abrazolas alapjan (35. abra) ismerkedjetek
meg a termékek rajzaival!

35. dbra. Az 1. szamu gyakorlati munkahoz tartozé abrazolas
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2. Olvassatok el a rajzokat a fentebb emlitett sorrendben! Tanulméanyozzatok
a termék felépitését! Vegyétek figyelembe az alkotéelemek formait, rendelteté-
sét és kolesonhatasat!

3. Feltételesen osszatok fel a terméket az 6t alkotd kisseb elemekre!

4. Hatarozzatok meg azokat az elemeket, amelyeknek el kell késziteni a
miszaki rajzat (idézzétek fel, milyen elemek esetében nem sziikséges rajzot ké-
sziteni)! A részletezést az egyszerlbb formaju elemekkel kezdjétek! Az elemek
elképzelt kiemelése megkonnyiti a bonyolult formaju elemek alakjanak megha-
tarozasat!

5. Hatarozzatok meg az egyes részek rajzahoz sziikséges abrazolasokat! Az
abrazolasok szamanak miniméalisnak kell lennie, de elegendének az alkatré-
szek teljes alakjanak és méreteinek a meghatarozasahoz. El6fordulhat, hogy a
rajzon 1évG abrazolasok szama és Osszetétele nem egyezik meg az 6sszeszerelési
rajzon 1évé képek szamaval.

6. Valasszatok ki a képek méretaranyat! A részletezés soran minden elemet
azonos léptékben kell abrazolni! Ha azonban vannak tdl kisméretd vagy kii-
I6nésen bonyolult alakt elemek, azokat nagyitva rajzoljatok le, majd a rajzon
tuntessétek fel a megfelel§ 1éptéket!

—

(; Alkotéelem, dsszeszerelt egység, komplex termék, specifikacio.
-

3 A Specifikacio — a termék részeinek, szerelvényeinek és alkotéelemeinek
'4'_.,&.,- megnevezését, mennyiségét, anyagat, tomegét stb. tartalmazé technikai
" dokumentum.

2. Mi a kulonbség az egyszeri és osszetett komplex termékek kozott?
3. Mi az osszeszerelt egység?

4. Mit neveznek Osszeszerelési rajznak?

5. Miben tér el az 6sszeszerelési rajz a tobbi grafikai abrazolastol?
6. Mi célbdl készitenek részletezést?

(.-;._?\] 1. Mi a komplex termék?
-\..'_?;}

5. §. NEM SZOKVANYOS ANYAGOKBOL KESZULT
MUNKADARABOK BEJELOLESE

° 1. Milyen eszkdzoket hasznalnak a fabdl és fémbél készilt munkadarabok
(] bejel6lésére?
= 2. Mitdl figg a bejeldlés pontossaga?

Ismeretes szamotokra, hogy a bejelolés — az elemek alakjanak és mére-
teinek a miszaki rajzr6l a munkadarabra torténd atvitele. A jelolés f6 célja
a munkadarabon a megmunkalasi helyek és azok hatarainak megjeldlése. A
megmunkalas hatarai elvalasztjak az eltavolitandé anyagot a megmaradd, al-
katrészt, terméket, mintat alkoté anyagtol.
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A bejelolést az alkatrészek rajzai alapjan, az altalatok az el6z6 osztalyokban
megismert kiilonféle szerszamok és eszkozok segitségével végzik el. A jelolés
tisztasagatol fugg a kés@bbi technoldgiai miveletek pontossiaga és minGsége.
Ezért a bejelolési munkakat a lehetd legpontosabban és felelGsségteljesebben
végzik.

A fa kompozit anyagokbdl késziilt alkatrészek jelolésére hagyomanyos méré-
és jelolGeszkozoket hasznalnak. Ez a vonalz6, mérGszalag, derékszog, parhu-
zamvonalz0, szogmasold, szogjelols, korzd, sablonok (36. abra).

36. abra. Bejeldlés: a — vonalzéval; b — derékszdggel; ¢ — szogjeldlbvel;
d — szégmasoldval; e — koérzével; f — sablonnal

Ha egy szerkezeti anyagra tobb munkadarabot helyeznek egymas mellé,
akkor figyelembe kell venni, hogy szétflirészelés utan a megfelel§ pontossag és
mindség eléréséhez sziikség van a feliilet megmunkalasara. Ezért a technologi-
al mivelethez hasznalt szerszamtdl fliggden a munkadarabok konturjai kozott
korulbelul 2..6 mm tavolsagot kell hagyni. Ez a tavolsig a megmunkalasi
rahagyds. A rdhagyas nem lehet tul nagy vagy tul kicsi, mivel az els§ tulzott
anyagfelhasznalast, a masodik pedig selejtet eredményezhet.

Nem kivanatos a természetes és miiszaki hibakkal rendelkez6 munkadara-
bok bejelolése. Ezért eldszor ellenGrzik a szerkezeti anyag munkasikjat, kiva-
lasztjak a megfeleld helyeket, majd elvégzik a sziikséges méret bejelolését.

Vannak azonban olyan szerkezeti anyagok is, amelyek bejelolése soran a
fentieken kiviill méas eszkoézoket és modszereket hasznalnak.

A plexi, manyag és gumi készitmények jovébeni elemeinek a rajzolasahoz
és korvonalazasahoz specidlis ceruzakat, markereket, viaszkrétat, kiulonbozd
fajtaja és szerkezetl rajzeszkozoket hasznalnak (37. abra).

Plexire a furatok helyét, vagasi vonalakat vagy munkadarabok konturjait a
véddfoliara viszik fel. Ha viszont a védéfoliat mar eltavolitottak, a jelolést koz-
vetlenil a lap feliiletére specidlis ceruzaval végzik el.
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37. abra. Jelblések felvitelére szolgald eszkdzok:
a — specialis ceruzak; b — marker; ¢ — viaszkréta

Masféle jelolGeszkozok csak abban az esetben hasznilhatdk, ha a tovabbi
megmunkalas soran a nyomuk kénnyen eltavolithato.

Az ivegen, plexin és barmely més sima feliileten hasznalhaté ceruzdk tiszta,
folytonos nyomot hagynak. A tovabbiakban kénnyen eltavolithatok a feliletrdl.

Fémre, plexire, mlianyagra, laminalt farostlemezre és forgacslapra vald raj-
zolashoz vékony, vizbazisi markereket hasznalnak. Egyenletesen és konnyen
tapadnak a szerkezeti anyag sima feltletére. A vonalak vastagsaga 1...2 mm.
Hasznalhatnak ezen kivil pontozét is. Jelolések és rajzok felvitele el6tt az
anyag feluletét le kell tisztitani.

A pontok és vonalak jelolését iranyunkban 45°-0s szégben (38, a abra) cél-
szerd végezni (38, b, ¢, d abra).

38. abra. Vonal jel6lése:
a, b — specialis ceruzaval; ¢ — markerrel; d — pontozoéval

Késztermékek elballitasi technolégiaja
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Ha a munkadarabra formazott feliilet konturt kell felvinni, akkor elbre
elkészitett sablonokat hasznalnak, amelyek segitségével megrajzoljak a kivant
abrazolast. Gyakran el6fordul, hogy kis konturokat kell abrazolni. Ebben az

esetben a sablont szoritéval vagy maés szerkezettel a munkadarabbal egytitt
rogzitik, ami megkonnyiti a jelélési folyamatot (39, b abra).

a

39. abra. Bejel6lés sablon segitségével:
a — nagy elemek esetén; b — kis elemeknél

Amikor koérzével polirozott munkafeliilleten kort vagy ivet kell bejelélni
(40. abra), gyakran el kell kerilni, hogy lyuk maradjon a kézéppont helyén.
Erre létezik egy nem szabvanyos jelolési modszer. Ehhez egy atlatszd négyzet
alaku plexire van sziikség, amelynek a kozepébe lyukat farnak. Miutan megha-
taroztak a furat jovGbeni kozéppontjat a munkadarabon, ugyanazt a kézéppon-
tot atloék segitségével a plexin is bejeldlik. A segédelem rogzitéséhez éntapadds
ajtoltkoz6t hasznalnak. Erre a célra megfelel ezen kiviil vastag kartondarab,
filcb6l vagy gumibdl készilt butoralatét stb. Ezutan a segédeszkoz atléinak
metszéspontjat rahelyezik a munkadarabon 1évé kézéppontra. A korz6 hegyét a
plexi furataba helyezve megszerkesztik a kort. A rugalmas rogzit6 elemek és a
felillr6l haté nyomas megakadalyozza a korz6 elmozdulasat.

40. abra. Kor jeldlése:
a — kdzéppont bejeldlése a plexin; b — dntapadds butoralatétek

A jelolbeszkoz haszndlata el6it vizudlisan ellendrizni kell annak épségét. A
szerszamot a munkapadra hegyével a téliink ellentétes iranyban kell elhelyezni.

Tilos a jelols- és mérbeszkozok nem rendeltetésszerl felhasznalasa, mivel
ezzel karosodhatnak, ami lehetetlenné teszi a pontos mérések elvégzését.



A munka befejezése utan a méré- és jelolGeszkozoket megtisztitjak a szeny-

nyez6déstSl és a szamukra kijelolt helyeken specidlis tokban vagy csomagolas-
ban taroljak.

2. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Anyag kivalasztasa késztermék elkészitéséhez.
Mobiltelefon alatét készitése

Eszkozok és anyagok: késztermék grafikus abrazolasa, szerkezeti elemek
(plexi, faanyag), jelolGszerszam.

A munka menete

1. A tanar utasitasa vagy az alabbi miiszaki rajzok alapjan (41. abra) ismer-
kedjetek meg a termékekkel és azok szabasmintajaval!

2. Valasszatok ki a kivant szerkezeti anyagot (plexi, fa vagy azok lehetséges
kombinacidja)!

3. Ha sziikséges, hajtsatok végre valtoztatasokat a kivalasztott mintakon.
Készitsetek szabasmintat vagy vazlatrajzot!

4. Hatarozzatok meg az elemek (késztermék) elkészitésének sorrendjét és a
hozza sziikséges eszkozoket, szerszamokat!

5. Az elkovetkezendd orakon készitsétek el a terméket!

FmE T

Késztermékek elballitasi technolégiaja

41. abra. Mobilalatét valtozatok
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(—ﬁ Viaszkréta, rugalmas rogzité elem, komplex termék.
a

P

b Rahagyas — az az anyagréteg, amely a pontatlan technolégiai mivele-
U tek utan marad a tovabbi pontos megmunkalas érdekében, hogy kialakul-
hasson az alkatrész sziikséges mérete és alakja.

Formazott feliilet — meghatarozott minta (sablon, ives vonalzo, stencil)
alapjan elkészitett 6sszetett formaju felilet.

1. Mi a koz6s a mérésben és a bejelolésben? Miben kiilonboznek?

2. Mit6l fiigg a bejelolés mindsége és a mérés pontossaga?

3. Milyen balesetvédelmi szabalyokat kell betartani bejelolés és mé-
rés soran?

6. §. NEM HAGYOMANYOS ANYAGOK VAGASA

mertek?

@ 1. Milyen, fa és fém munkadarabok vagasara szolgald szerszamokat is-
[}
2. Mitél fiigg a szerkezeti anyagok vagasanak hatékonysaga?

A kilonbo6zd, kozottik nem hagyoméanyos szerkezeti anyagokbdl készilG
termékek elGallitasa soran sziikség van az anyagok munkadarabokka torténd
felvagasara. Mar megismerkedtetek a fabdl és fémbdl készilt elemek darabola-
sara szolgal6 szerszamokkal és technikakkal. Ehhez csupan kézi flirészre van
sziikség (42. abra).

42. abra. Kézi flirészek: fém vagasahoz (a — egyszer(i; b — széthuzhaté; ¢ — flrészlap);
fa vagasahoz (d — asztalos aprofogu; e — szurdéfiirész)

Viagas — szerkezeti elem részekre torténd feldarabolasa sziikséges méretd és
alaku munkadarabok kialakitasa céljabol.



A sziikséges munkadarabok furnérbdl, fa-
rostlemezbdl, forgacslemezbGl, OSB-b6l vas-
flrésszel vagy aprofogi kozonséges flrésszel
vaghatdk ki.

A fémflrészeket altalaban korlatozott mé-
retd munkadarabok vagasara hasznaljak. Pél-
d4aul vaszon fiiggbleges rogzitésekor a kerethez
képest a vagasmélység egyenls lesz a vaszon és
a keret alja kozotti tavolsaggal (43. 4abra). Ha-
sonléképpen, a munkadarab vagasi szélessége
korlatozott lesz a vaszon helyzetének megval- 43. abra. Vagasmelység
toztatasakor.

Ezért a nagyobb munkadarabok kivagasdhoz apréfogu asztalos flirészt kell
hasznalni. A kulonféle alkotéelemek vagasa és kialakitasa egyszerd, de a va-
gas simava és forgacsok nélkiil torténd elkészitése nem konnyd feladat.

Megvizsgaljuk a vagasi sorrendet. ElGszor ki kell rajzolni a vagasi vonalat.
Ha laminalt farostlemezt vagy forgacslapot kell vagni, akkor a vagési vonalat
célszerlbb ragasztoszalaggal kijelolni. Ezzel elkerilhetd a dekorativ bevonat
repedése. Erre a célra papirszalag is hasznalhaté.

A vagoszerszamot a feliilethez képest éles szogben kell tartani. A szdg nem
haladhatja meg a 30°-ot — ezzel csckkenthetd a forgacsolas valdszinlisége. A
flrészre kis erGhatast kell gyakorolni.

A flirészelés befejezése utan szitkség esetén a vagast reszelGvel és csiszold-
papirral ajanlatos letisztitani. Altaldban a szerszdm apré fogai tiszta vagdst
eredményeznek. Ha az élek mégis megszakadoznak, az reszel6vel maximalisan
tokéletesre tisztithatd. A csiszolészerszamot a szélétGl a kozepéig kell mozgat-
ni — ez minimalisra csokkenti a fels6 anyagréteg esetleges karosodasat.

fvelt feliilletek kialakitasiahoz kézi vagy elektromos szuréflirészt hasznalnak
(44. abra).

44. 3bra. Ivelt feliiletek kialakitasa szuréflrésszel: a — kézivel; b — elektromossal
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Késztermékek elballitasi technolégiaja

A famegmunkal6 vallalatoknal forgacslapok, OSB és laminalt forgacslapok
vagasahoz formdtumvdgsé gépeket és mobil rendszereket hasznalnak (45. abra).
Ezek kivalé vagasmindséget eredményeznek, amelyek csokkentik a munkada-
rabok megmunkalasanak (csiszolasanak, élek sorjazasanak stb.) koltségeit.
Ezért az ilyen gépeken barmilyen bonyolultsagt és formaji munkadarabokat
készithetnek, ami gyakorlatilag kimerithetetlen lehetGségeket jelent a butor-
gyartasban. Gyonyord gyermekbutorok, kényelmes szamitégép asztalok, a
konyhabttorok ajtajanak faragvanyai — mindez gépekkel készithets el. Az ilyen
munkat magasan képzett szakmunkasok — miibutorasztalosok végzik.

45. abra. Lapok vagasa:
a — formatumvago gépekkel; b — mobil rendszerekkel; ¢ — korflrésszel

Egyes termékek gyartasakor plexi vagy mlianyag vagasara van sziikség. Ez
a fajta munka kiilonés gondossagot igényel, amikor valéban ajanlott a vagas
el6tti ,hétszeres mérés”. Megvizsgaljuk a plexi vagy a milanyag vagasanak
modjait.

A plexi vdgdsdnak sziukségességével szinte mindenki szembesil, aki Ggy
dont, hogy sajat kezével megprébal valamit késziteni ebbdl az egyediilalld
anyagbol.
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Oktaté mihelyekben és haztartasi kériilmények kozott altalaban nem talal-
haték a plexi vagasahoz sziikséges berendezések, ezért ehhez a miivelethez kézi
szerszamok is hasznalhatok. Ez lehet kozonséges szirdfiirész, fémfiirész vagy
fémuvdgo (46. abra). A szuro6flirészt abban az esetben célszerd alkalmazni, ami-
kor vékony lapbdl bonyolult formaju munkadarabot kell kivagni. A plexi vagasi
technolégiaja hasonlé a furnér vagasi technolégiajahoz.

Késztermékek elballitasi technolégiaja

46. abra Plexilveg vagasa:
a — fémflrésszel; b — szurofiirésszel; ¢ — elektromos szurofiirésszel; d — lézervagas

A fémflrész a leggyakoribb vagdszerszam. Viszont a vele végzett munka
utan a szél durva és érdes lesz. Ezért a csiszolashoz reszeldre, tlireszel6re vagy
csiszolopapirra van sziikség.

A plexi vagasanak legegyszerlibb médja a fém flrészlap hasznalata. Azon-
ban a kapott munkadarab széle egyenetlen és érdes lehet, ezért tovabbi csiszo-
lasra lesz szukség.

Felhasznalhat6 még a fémflrészhez hasonlé, de egyfogu vagoszerszam. Ezt
akkor hasznaljak, ha hosszi egyenes vagasokat kell végezni, példaul plexi csi-
kokat szeretnének kialakitani. Az emlitett
szerszam a 47. abran lathatd.

A vagobszerszam sajat kezlleg is elké-
szithetd fémflrész torott lapjabdl. Ehhez a
12...15 cm hosszu flrészlap egyik végét ho-
rog formajava alakitjak, a masik végét szi-
getelGszalaggal tekerik be. A vagasi mive-
lethez professziondlis vagd is felhasznalhato
(48. abra). Ebben az esetben a plexi szélei 47. abra. Sajat keziileg készitett
nem roncsolédnak. vagoszerszam
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48. abra. Cserélhet6é pengéji professzionadlis vagészerszam

A fent emlitett folyamat a kévetkezGképpen megy végbe: a plexit vagas elGtt
sima vizszintes felliletre rogzitik. Erre a célra a furnérlemezzel fedett és szo-
ritéval ellatott munkapad felel meg. Ezutan egy plexilapra a szikséges vagasi
vonal mentén vonalzét szoritanak. A milianyag lemez feliilletén ajanlatos rajta
hagyni a védéfoliat. Amennyiben az hianyzik, akkor a feliletre éntapadé féliat
ragasztanak, ami kilonosen leegyszertsiti a jel6lési folyamatot (49. abra).

a

49. abra. A lap fellletének védelme a sérilésektdl:
a — Ontapado¢ fdlia felvitele; b — plexi rogzitése szoritd segitségével

A vonalzb mentén, a pengét megfelel§ szogben tartva a kés hegyét erbteljes
lenyomva végzik el az els6 karcolast. Azt fokozatosan mélyitve, a folyamatot
addig végzik, ameddig teljesen 4t nem vagjak a plexilapot. Fontos, hogy e mi-
velet soran a kés pengéje ne hagyjon ,hornyot”, és ne karositsa a plexi feluletét.

Néhany pontos és egyenletes mozdulat elvégzésével a lapot a vastagsag fe-
léig karcoljak be, majd megforditva azt, a hatoldalan hasonlé miveletet végez-
nek. Ezt kovetSen a plexilapot meghajlitjak és eltorik (50. abra). A vagas helyét
reszeldvel tisztitjak meg.

Egyenes vonala vagy ivelt vagas aramforrashoz csatlakoztatott nikrém hu-
zal segitségével is készithets. A felhevitett huzal megolvasztja a plexit. Ebben
az esetben a vAagas tiszta és nem igényel tovabbi megmunkalast. Ilyen eszkoz
az iskolai miihelyben is elkészithetd.



50. abra. Plexiliveg vagasi folyamata:
a — az anyag bekarcolasa; b — meghajlitas; ¢ — torés

A huzallal torténd vagas technolégigjaval részletesebben a gyakorlati mun-
ka soran ismerkedhettek meg.

A miianyag vdgdsa hasonlé médon torténik, de a manyag lapot elegendd a
vastagsagianak 3/4 részéig bevagni, majd letorni a sziikséges darabot.

Habositott polisztirol vdgdsa. A habositott polisztirol (hungarocell) konny,
vékony anyag, amely nemcsak éplletek szigeteléséhez, hanem a kreativitas
kibontakoztatasahoz is hasznalhaté. Konnyen megmunkalhat6 szuroflirésszel,
késsel vaghaté, csiszolopapirral tisztithatd, festhet§ és ragaszthatd. Készter-
mékek elGallitasdhoz célszer(ibb a simébb és erdsebb laminalt feliileti hun-
garocellt hasznalni. A vékony lemezek kissé meghajlithaték, de egy ponton tul
megrepedhetnek.

Termékek készitéséhez sziikség lehet a hungarocell darabolasara, bevagasa-
ra, atlyukasztasara.

Réselt termékek. A réselés folyamata hasonl6 a szaroflirésszel torténd vagas-
hoz, csak flrész helyett kést, rétegelt lemez helyett pedig hungarocellt hasznal-
nak. Készithet§ sik és térbeli termék is (51. abra)

51. abra. Hungarocellbdl késziilt termékek
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Hogyan készithet§ minGségi vagas és pontos méretd munkadarab az anyag
minimalis roncsolasaval? Ehhez elGszor is megismerkediink a vagas technol6-
gigjaval. Figyelembe kell venni, a habositott lap kénnyen eltérhet vagy roncso-
16dhat.

Ha a hungarocell lap puha, papirvagéval kénnyen darabolhatd. A kemé-
nyebb és vastagabb lapokat kozonséges éles késsel, fémflirésszel vagy apréfoga-
zatu fa flrésszel vagjak.

A réselt termékeket szuroflirésszel vagy a fent emlitett médon — felizzitott
nikrém huzal vagjak ki. A hungarocell lapot tiszta, sik feliiletre helyezik. Ra-
teszik a papirbdl készitett sablont. Berajzoljak a kivant elem koérvonalat, majd
kivagjak. Jegyezzétek meg, hogy az izzd huzallal végzett munkafolyamatot jol
szell6zb helyiségben kell végezni.

Ajanlott olyan kézi és asztali szuréflrész formaja eszkoz készitése, amely
organikus Uvegbdl, mianyagbdl és hungarocellbdl nikrom huzal segitségével
vagja ki a kulonbo6z6 formakat és alakzatokat. Ezek egy keret, amelyre nagy
elektromos ellenallast, meghatarozott keresztmetszetd (0,2...0,5 mm) nikrém
huzal van régzitve. A huzal végeihez transzformatoron (tapegység) keresztiil
legfeljebb 12 V fesziiltséget csatlakoztatnak, amelyet iskolai reosztattal szaba-
lyoznak. A plexi ilyen megmunkalasi médszerét alkalmazva be kell tartania a
biztonsagos munkavégzés szabalyait.

3. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Plexi, miianyag és hungarocell vagasara szolgal6 késziilék készitése

Eszkozok és anyagok: elkészitendd eszkozok grafikus abrazolasai, fa mun-
kadarabok, nikrom huzal, csavarok, gumi, jelolGszerszam.

A munka menete

1. A tanar utasitdsa vagy az 52. dbra alapjan ismerkedjetek meg a plexi,
miianyag és hungarocell vagasara szolgal6 eszk6zok mintdival!

2. Valasszatok ki az egyik valtozatot technoldgiai elemzés céljabdl!

3. Fontoljatok meg, hogy milyen technolégiai miveleteket kell alkalmazni a
termék elkészitéséhez!

4. Szukség esetén végezzetek mddositasokat a kivalasztott objektum szerke-
zetén, indokoljatok meg azok célszerliségét!

5. Hatarozzatok meg a termék elkészitésének sorrendjét, valamint a sziiksé-
ges szerszamokat és eszkozoket!

6. Készitsétek el a terméket! Elektrotechnikai munkat kizardlag a tanarral
tortént egyeztetés utan és flistelszivo berendezés megléte esetén végezzetek!
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52. abra. Vagbeszkoz

-
o
(ﬂ Formatumvagé gép, mobil rendszer.
-

™ Mobil forgacslapvagé rendszer — kilénallé részekbél allé és kénnyen
| szallithaté univerzalis formatumvago rendszer.
— Vagoszerszam — szerves lveg vagasara szolgalo kés.

1. Milyen szerszamokat hasznalnak fa kompozitok vagasahoz?
2. Mi a szerves uiveg megmunkalasanak technologiaja?
3. Miben rejlik a hablemezek termikus megmunkalasa?

7. §. ELEMEK KOTESI MODJAI. RAGASZTAS

@ 1. Idézzétek fel az anyagok kotési modiait!
[ ]

2. Fabdl készitett termékeknél melyik kétési modokat alkalmaztatok?

A ragasztds a homogén és kiilonb6zdé fajtaja részek Osszekapcsolasanak
egyik leggyakoribb tipusa. Nem csak a faanyagokat ragasztjak, hanem a fat és

az azon alapulé anyagokat, fémeket és miianyagokat is.
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A ragasztas f6 eldnyei a nagy szilardsag, a kotés hermetikussaga, a ragasz-
tott feliiletek kiilsG részeinek simasaga, a termék esztétikgja. A koétés szilard-
saga elsGsorban a technoldgia betartasatdl és a feluletek tokéletes illeszkedésé-
t6l fugg, és mindségében nem marad el sok mas tipusu kotéstol.

Az alkatrészek ragasztasidnak technoldgiai folyamata, fliggetlenil a szer-
kezeti anyag és a ragaszt6 tipusatdl, tobb szakaszra oszthato: feliiletek eld-
készitése ragasziashoz; ragaszio felvitele; ragasztanddé elemek Osszeillesztése;
ragasztds meghatdrozott hémérsékleten és nyomdson az azt kovetd pihentetéssel,
varrat tisztitdsa a ragasztofoltoktol és a ragasztds mindségellendrzése.

A feluletek ragasztashoz vald el6készitése az elemek kolesonos illesztésébdl,
portdl, szennyezddésektll, zsirtol torténd megtisztitasabdl és a sziikséges ér-
desség biztositasabdl all. A ragasztas minGsége a ragaszté felvitelének modjatdl
fiigg. A ragaszt6 felvihet§ pontszerten, apré részletek ragasztasa soran részle-
gesen, illetve nagyobb felileteken — ecsetek, specidlis spatulak segitségével. Az
oldészert tartalmazoé ragaszto felvitele utan kotelezd az elemek pihentetése. A
préselés (alkatrész 6sszenyomadsa) elGtt nyilt pihentetést kell biztositani, amely-
nek soran a ragasztobol elparolog a nedvesség és az illékony anyagok. Ekozben
a ragasztd eléri a kivant viszkozitast, csokken a ragasztévarrat zsugorodasa,
csokkennek a belsé fesziiltségek és a belsG légbuborékok létrejottének valo-
szinlisége, ami rossz minGségl kotést eredményezhet.

Az alkotéelemek Osszeszerelését és ragasztasat specialis eszkozok és beren-
dezések segitségével végzik. Az Gsszeszerel6 eszkozben a ragasztéval ellatott
alkatrészeket megfelel§ helyzetbe allitjak és szoritéeszkozok segitségével rog-
zitik.

Fontos ellendrizni és tesztelni a ragasztast. A mivelet soran leggyakrabban
el6fordulé hiba, amikor olyan szakaszok keletkeznek, ahova nem jutott elegen-
dd ragasztéoanyag. Ezért gondosan be kell tartani a ragaszté felvitelének tech-
nologigjat a ragasztandd feliiletekre.

A faanyagbdl késziilt termékek elemeinek ragasztasahoz asztalos ragasztét
hasznalnak.

Az asztalos ragasztét (enyvet) kizardlag forrén hasznaljak (60...70 °C hé-
mérsékleten). Azt egy specialis berendezésekben allitjak el6. Ez a szerkezet két
kiilénb6z6 méretd 6sszekotott edénybdl all: a nagyobbikat megtoltik vizzel, a
kisebbiket 10...12 6raval a f6zés el6tt granulalt vagy zuzott ragasztdlapokkal
toltik fel, és annyi forralt vizet 6ntenek bele, hogy teljesen ellepje a szaraz ra-
gasztét. Ezutan a megduzzadt ragasztét 15...20 percig forraljak, majd felviszik
az elGkészitett feliiletre. A ragasztott elemeket prés ald helyezik, vagy szoritdk-
kal rogzitik (53, a abra).

Azonban nem minden esetben hasznalhatdk szoriték. A nem téglalap alaka
részek ragasztasakor szalagfeszitGt alkalmaznak, amely egyenletes nyomadst
eredményez a sarokrogzitéseknél (53, b abra).
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53. abra. Ragasztando elemek rogzitése:
a — szoritokkal; b — szalagfeszitével; ¢ — szigetel6szalaggal

Apré elemek ragasztasakor, példaul egy hatszogletd doboz oldalainak meg-
felel§ szogben torténd ragasztdsa esetében hasznalhaté maszkol6- vagy szi-
getel@szalag. Ehhez az oldallapok éleit egy hosszu szigetelGszalagra szorosan
egymas mellé régzitik, majd a dobozt 6vatosan Gsszehajtogatjak, tigyelve ra,
hogy az élek szorosan osszezardédjanak (53, ¢ abra).

A haztartasokban és az ipari termelésben is egyre gyakrabban hasznalnak
hére lagyulé ragasztot és a hasznalatukhoz tervezett szerszdmot — a ragasz-
topisztolyt (54, a abra). F§ funkciéjuk a ragaszté megolvasztisa és a ragasztan-

J

dé feluletekre torténd feljuttatasa.

a b
54. abra. Ragasztopatron (a); ragasztopisztoly (b)

Késztermékek eléallitasi technolégiaja
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A hdére lagyuld ragasztd kiilonb6z8 szind hengeres patronok formajaban ké-
sziil. A fehér és vilagos szinl patronok univerzalisak, azaz alkalmasak bar-
milyen anyaghdl késziilt elemek ragasztasara. A sététebb szind patronok csak
bizonyos tipusu anyagok esetében hasznalhatok. Ezért hasznalat el6tt el kell
olvasni annak haszndlati utasitasat.

A ragasztopisztolyba behelyezik a ragasztépatront (54, b abra). A feltoltott
késziiléket az elektromos halbézathoz csatlakoztatjak, ezaltal a patronok felme-
legednek és olvadni kezdenek. Az adagolé kar megnyomésakor a ragasztdpisz-
toly favékajabdl kiaramlé forré ragasztét felviszik a ragasztandé elemek feliile-
tére (55. abra).

A hére lagyulé ragasztd segitségével
szinte barmilyen anyag rogzithetd: fa, gumi,
uveg, mlanyag, fémek, szévet, hungarocell,
keramia és igy tovabb. A ragasztas soran
olyan szilardan tapad a munkadarab feli-
letéhez, hogy a jov6ben szinte lehetetlen
leszakitani az alkatrészeket egymastol.
Konnyebben elszakadnak vagy letérnek a
ragasztas helyének kozelében.

Ezenkivil a ragaszté6 nagyon gyorsan
szarad, mivel ennek az anyagnak a poli-
merizacids folyamata a ragasztandé feliile-
tekt6l és a leveg6 hémérsékletétsl fliggden
pillanatok alatt megtorténik. Ezért felhasznaldsa célszer(ibb kis feluletd alkat-
részek ragasztiasara vagy pontragasztasra. Kis alkatrészeket ragasztasahoz ez
a fajta ragaszt6 idedlis valasztas.

A hére lagyul6 ragaszté hosszu élettartami. Sem az 1d6, sem a kiilonb6zé
kedvezétlen tényezGk, mint példaul a fagy, a napfény, a nagy mennyiségd ned-
vesség hatdasa nem befolyasolhatja hatranyosan tulajdonsagait.

Néha a fabdl késziilt elemek ragasztdsahoz szintetikus univerzalis ragaszto-
kat hasznalnak, mint példaul a PVA, , Supercement”, BF, amelyeket a haztar-
tasban hossza 1d6 6ta alkalmaznak mas anyagokbdl késziilt termékek ragasz-
tasara. Viszont a szintetikus ragasztok parolognak és az emberi egészségre ka-
ros anyagokat bocsatanak ki. Ezért hasznalatuk kiilonleges feltételeket igényel:
Jo szellb6zést, meleg vizet a munka utdni kézmosdshoz.

Miianyagok ragasztasara leggyakrabban univerzalis ragasztokat hasz-
nalnak, mint példaul a ,Moment”, kilonféle pillanatragasztok, epoxiragasztd
stb. Azonban sok specialis ragaszté létezik egy vagy tobbféle miianyag ragasz-
tasara. Az ilyen ragasztdk csomagoldasan roviditések talalhaték, amelyek utal-
nak a vele ragaszthaté mianyagok nevére (56. abra):

PE — polietilén; PP — polipropilén; PC — polikarbonat; PS — polisztirol;
PMMA — polimetil-metakrilat (szerves tiveg); PUR — poliuretan; PVC — polivi-
nil-klorid. Minden tipusi ragaszténak sajat jellemz6i és alkalmazasi kore van.
Hogy megtudjuk, milyen miianyaggal van dolgunk, meg kell vizsgalni az Gjra-
hasznositasra utalé jelet — egy nyilakbdl all6 haromszoget. Ha a haromszégben

Hére lagyulo
ragaszték

55. abra. Ragasztopisztoly felépitése



PS felirat vagy 6 talalhato, akkor ez polisztirol.
Az ilyen tipusu anyagok ragasztasara a megfe-
lel6 ragaszt6 a ,,Superglue”, epoxiragasztd vagy
miianyag cement. |

A folyékony ragasztok Osszetételik és alkal- .
mazasuk szerint a legegyszer(ibbek, ezért eze- |
ket hasznaljak a leggyakrabban. Kétféle folyé-
kony ragasztd létezik: vizbazisu és olddszeres.
Ezek kozé tartozik a PVA, valamint a gumi- és
kilonboz6 gyanta alapu ragasztok.

A vizbazisi ragaszték Osszetételiikben és
alkalmazasukban gyokeresen kiilonboznek az
oldészeres ragasztoktol, de mikodési elviik
ugyanaz. Miutan a folyékony ragasztét felviszik a munkadarab feliletére, a
benne 1év§ viz vagy olddszer fokozatosan elparolog, a ragaszté megszilardul és
megtorténik a ragasztas. A folyékony ragasztok alkalmasak porbzus anyagok
ragasztasara, amelyeken keresztiil a viz vagy oldészer kénnyen elparolog. Mivel
nem szaradnak tal gyorsan, ezért az egymashoz ragasztandé elemek helyzete
az illesztés utan még kissé korrigalhato.

Ilyen ragasztokkal nehéz, s6t néha lehetetlen hermetikusan lezart anya-
gokat rogziteni, mert a ragasztd hosszd id6 utan is folyékony marad. Ezért
ragasztasukhoz kontaktragasziékat hasznalnak.

A kontaktragasztok kozé tartoznak az olyan jol ismert ragaszték, mint a
»2Moment”, BF-2, BF-4, gumiragaszt6 és sok egyéb (57, a abra). A kontaktra-
gasztok gyakran mérgez6 anyagokat tartalmaznak, ezért az utasitasoknak
megfelelGen kell dolgozni veliik — jol szell6z8 helyiségben, elkeriilve a gdézok
belélegzését és a ragasztd bdrrel vald érintkezését.

56. dbra. Ragasztdk
csomagolasa

Cynep
MomeHT

CEKYHAHUA T
KNEW

57. abra. Ragasztotipusok: a — kontakt; b — reakcios
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Az ilyen tipusu ragasztét egyenletes vékony rétegben kell felvinni mindkét
feliiletre, és 10...15 percig szaradni hagyni. Ezutdn a ragasztandd elemeket
erdsen egymashoz kell nyomni, és itt a dontd tényez6 az elemekre kifejtett
eréfeszités, nem pedig az Osszenyomas ideje. Porézus anyagok ragasztiasanal
a ragasztot ajanlott tobb rétegben felvinni, mivel eleinte felszivodik és csak az
anyag impregnaldsa utan keletkezik elegendd réteg a ragasztashoz.

A reakciés ragasztok a legmegbizhatobb ragasztdok, nagyon erds kotést
alakitanak ki (gyakran még a ragasztott anyagoknal is erdsebb, igy a rogzitett
elemek barhol eltérhetnek, mikézben a ragasztas sértetlen marad). Ezeknek a
ragasztéknak az a sajatossaga, hogy csak bizonyos tényezdk hatdsara kemé-
nyednek és hoznak létre kotést: ultraibolya sugarzas hatdasara reakciéba lépnek
a légkori oxigénnel, kolecsonhatéasba 1épnek vizzel stb. Ezért nevezik Gket ,reak-
ciésnak” — az emlitett tényezdk altal kivaltott fizikai, kémiai vagy katalitikus
reakcidk a ragasztd megszilardulasahoz vezetnek. Ebbe a tipusba tartoznak a
jol ismert pillanatragasztok, kiilonésen az ugynevezett ,,Superglue” és masok.
(57, b abra).

Lehetetlen ragasztas nélkiil elGallitani a legkulonfélébb, plexibdl késziilt
termékeket. A plexi atlatsz6 anyag, ezért a megmunkalasahoz szintén atlatszo
ragasztét kell haszndlni, mert ti is egyetértetek abban, hogy nem esztétikus az
a termék, amelyen ragasztoréteg lathato.

A plexi ragasztasahoz leggyakrabban dikléretan alapa ragasztét hasznal-
nak. Plexiforgacsot oldanak fel benne, amely idével megduzzad, majd az ilyen
ragasztot 2...3 napig pihentetik. A plexi darabok kénnyen és szilardan Gssze-
ragaszthatdk vele, a ragasztasi varratok is atlatszok, szinte észrevehetetlenek.

Jegyezzétek meg! A dikloretdn alapu ragasztét olyan specidlis helyiségben
készitik el, ahol jo a szell6zés és nem tdrolnak élelmiszert.

58. abra. Plexi elemek ragasztasa



A dikloretan alapu ragasztok nagy toxikussdga miatt plexi ragasztashoz
specialis és univerzalis ragasztok is hasznalhatdk: ,RAPID” ciakrin alapt uni-
verzalis pillanatragaszté; ,AGOVIT” metilmetakrilat alapt kétkomponensd po-
limerizaciés ragasztd és egyebek.

A feliileteket ragasztasa el6tt zsirtalanitani kell. Ezutan az elemekre fel-
viszik a ragasztét és a ragasztd szaradasa elStt gyorsan Osszekotik azokat.
Ezenkivil a kotésre is fel kell vinni egy réteg ragasztot (58. abra). Ez a kotés
annyira erds, hogy az tveg sérilése utan is egyben marad.

Jegyezzétek meg!

— A munkadarabok ragasztdsdt fa aldtéten kell végezni.

— Munka kozben iigyelni kell arra, hogy ragaszté ne keriiljon a bérre.

— Munka utan kotelezé a szappannal torténd kézmosds és a helyiség kiszel-
6ztetése.

Késztermékek elballitasi technolégiaja

4. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Konyhai vagodeszka készitése. Termék részeinek ragasztasa

A vagbddeszka elkészitéséhez juharfa, diéfa, vorosfenys, cseresznyefa vagy
egyéb fafajtakbdl készilt 1éceket hasznalhattok.

Eszkozok és anyagok: munkafiizet, kulonboz6 fajtaja fa munkadarabok,
jelol8szerszam, gyalu, kéziflirész, csiszolopapir, szoritdk, ecsetek, ragasztd,
csiszologép.

A munka menete

1.Tanulmanyozzatok a gyakorlati munka feladatat és a hasonlé termékek
képeit (59. abra)! A munkafiizetben vazoljatok fel a termék alakjat és hataroz-
zatok meg a méreteit!

59. abra. Konyhai vagodeszkak

2. Készitsétek el onalléan vagy valasszatok ki a tanar altal javasolt, kii-
l6nféle fajtaju fa munkadarabokat, tigyelve arra, hogy a darabok magassaga
legyen nagyjabdl azonos, szélessége lehet tetszileges!

3. A darabok egyik oldalat gyaluljatok simara és azonos vastagsagura! A
lécek ne legyenek tulsagosan vékonyak, a megfelel§ vastagsag 15...18 mm!
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4. A léceket vagjatok el a hosszanti szalak
mentén! Az igy kapott lécek szélessége minima-
lisan 20 mm legyen! A lécek lehetnek kiilonb6zd
szélességliek, modellezzétek ki sajat izlésetek
szerint!

5. Rendezzétek el a léceket a kivant sorrend-
ben! A szinek és méretek kombindcidjaval pré-
baljatok érdekes kiilalakot elérni! A lécek szama

a vagodeszka szélességétdl fugg!

6. Ragasztas el6tt sziikség esetén az elemeket tiplivel rogzitsétek! Bejelolés

7

utan valasszatok ki a megfeleld tipliket!

7. Ragasszatok 6ssze a léceket! Nem ajanlatos mindet egyszerre ragasztani,
hanem alakitsatok ki csoportokat! Minden léc oldalara vigyetek fel egy vékony
réteg ragasztot, majd szoritéval rogzitsétek az elemeket! Tobb tablacsoportot
kell igy kialakitani!

8. Amennyiben a mihelyben van ra lehetdség, a téblacsoportok feliiletét
munkaljatok meg csiszolékoronggal vagy csiszolégéppel!

9. Ragasszatok Ossze a vagddeszka részeit, nedves ronggyal térdljétek le a
kifolyt ragasztot, majd nagyobb szoritékkal rogzitsétek a készterméket!

10. Csiszoljatok le a tabla felszinét és vagjatok le a kivant méretre! A széle-
ket kerekitsétek le!

11. A tabla korvonala mentén készitsetek hornyot, ami megakadalyozza,
hogy a szeletelés soran a termékekbdl felszabadulé 1é ne folyjon az asztalra! A
hornyot fels6maréval a tanar jelenlétében és segitségével alakitsatok ki! Ahhoz,
hogy a horony sima legyen, hasznaljatok furnérsablont! A sablon harom oldalat
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ragasztoszalaggal rogzitve, a felsémardt a negyedik oldal mentén mozgassatok!
Ezutan tavolitsatok el a szalagot az egyik oldalrdl és az elkésziilt oldal mentén
Gjra rogzitsétek!

12. Csiszoljatok le a vagbdeszkat!

13. A termék feluletét kezeljétek biztonsagos bevonattal! Ez lehet példaul 4s-
vanyi olaj. Gy6z6djetek meg réla, hogy jol beszivodott a faba és sziikség esetén
vigyetek fel még egy réteget!

—

‘=% Tudj meg tbbet!

A ragasztd nagyon régi tarsa az embernek. Megjelenése az GjkSkorba nyu-
Lik vissza (1. e. 9,5 ezer évvel). Az elsé ragasztét kiilénbozd alapanyagokbol
keverték Ossze. Ezt a nomadok és vadaszok az allatok csontjainak és inainak
f6zetébll készitették. A tenger menti menti torzsek a ragasztéanyagot f6tt hal-
pikkelybdl készitették. Ezenkivill ragasztéként novényi eredeti természetes
gyantiakat is hasznaltak.

—
(’ Hére lagyulod ragasztd, ragasztépisztoly, kontaktragaszto, reakciés ragasz-
W | 0.

-

Hére lagyulé ragaszté — ragasztokeverék, amely melegités hatasara
meglagyul, hités soran megszilardul.

1. Mi a ragasztas folyamatanak a lényege?

2. Melyek a ragasztas technolbgiai folyamatanak szakaszai?

3. Hogyan valasszunk hére lagyul6 ragasztét kulonféle anyagok ra-
gasztasahoz?

4. Milyen biztonsagi szabalyokat kell betartani ragasztokkal végzett
munka kozben?
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8. §. NEM HAGYOMANYOS ANYAGOKBOL KESZULT
ELEMEK KOTESENEK MECHANIKAI MODJAI

1. Mi hatarozza meg az elemek 0sszekotésének modjat?
2. |dézzétek fel, mit neveziink oldhatd kotésnek.

3. Milyen technoldgiak teszik lehetévé oldhatatlan kétések létrenhozasat?

Minden olyan terméknél, amely konstrukcibja alkatrészeket tartalmaz, rég-
zitésre van szikség. Az Osszekotés modjat az alkotorészek anyagatdl fliggben
valasztjak ki.

Ismeretes szamotokra, hogy az elemek kotése lehet oldhaté és oldhatatlan.
Példaul a ragasztas, forrasztas az oldhatatlan kétések kozé tartozik. ErGs, de
tobbé-kevésbé konnyd szétszerelést tesz lehet6vé a szogek, csavarok, facsava-
rok, csapok, facsapok stb. segitségével létrehozott kotés (60. abra).

Do 2

60. abra. Rogzitési eszkdzok:
a — facsavarok; b — tiplik; ¢ — szdgek; d — csavaranyak; e — csapok

Azonban a fenti rogzitGelemek nem mindegyike hasznalhaté forgacslapbdl,
laminalt forgacslapbdl, MDF-b61l, OSB-b6l késziilt munkadarabok ¢sszekotésé-
hez. A ragaszté mellett tipliket, kulonféle 6sszehizé csavarokat, eurdcsavaro-
kat (konfirmatorokat), sarokvasakat stb. hasznalnak.

Fa kompozitbdl készilt elemeket tiplik segitségével kithetnek dssze (61,
b, ¢ abra).

a b c
61. abra. Fa kompozit anyagu elemek rogzitési modjai:
a — ragasztékkal; b, ¢ — tiplivel; d — konfirmatorral



Ebbdl a célbdl ki kell valasztani vagy el kell késziteni a megfelel6 méretd
tiplit. A fa farészarra furasmélység szabalyozét kell rogziteni. A rogzitendd
elembe a tipli méretétdl fiiggben 15-20 mm mély furatokat készitenek. Ezutan

a furatba tipli lyukjel6lGt helyeznek és a masik elemen is bejeldlik a készitendd
furat helyét (62. abra).

62. abra. Furat kbzéppontjanak bejeldlése

Ezutan a masik elemen is elkészitik a sziikséges furatot, belehelyezik a
tiplit, rakenik a ragasztékot és Gsszekotik az elemeket. Sziikség esetén gumi-
kalapacs is hasznalhaté.

Eurécsavarokkal (konfirmatorokkal) t6rténd kités esetén sarokrogzitGvel
mindkét elemet a sziikséges helyzetben régzitik, majd a megfelel§ méreti eld-
fardval elkészitik a szikséges furatot, valamint a csavarfej siillyesztésére szol-
gal6é mélyedést (63, a abra).

Jegyezzétek meg! A furdst merélegesen kell végezni, hogy ne roncsolédja-
nak a lapok oldalai.

A konfirméatort egy specialis hatszogletd kulccsal tekerik be (63, b abra).

Az ilyen tipusu kotés hatranya, hogy lathaté marad a lap szintjén 1évg csa-
var feje. Ennek elrejtéséhez forgacslap szini mdanyag dugdkat hasznilnak
(63, ¢ abra).

Késztermékek elballitasi technolégiaja

Alkatrész 1

- “Alkatrész 2

a b c

63. abra. Elemek rogzitése konfirmatorral:
a — furat készitése; b — betekerés; ¢ — lezaras dugoval



@R

Késztermékek elballitasi technolégiaja

Az esztétikus kialakitas céljabdl egyes termékeknél excenter kotéseket al-
kalmaznak (64, a abra). Ez a termék bels§ oldaldban hagy lyukat, viszont
nagyon pontos furast igényel.

a

64. abra. Rogzités 6sszehuzéval: a — excenter 6sszehuzo; b — forstner furd

Az excenter 6sszehiz6 két részbdl all: hazbdl és 6sszekots csavarbdl. Az egy-
mashoz derékszogben elhelyezked§ elemek rogzitésére szolgal. Ilyen kotés ese-
tén az elemek Osszeszerelhetfk és szétszedhetdk, a rogzités viszont mindig erds
lesz. A furatokat specialis farészéarral — forstner firéval — készitik (64, b 4bra).
A faré leginkabb maréfejhez hasonlit. Fejrészének két vagdéle és egy kozépsd
hegye van. A furas soran pontos és sima éld vakfuratokat alakitanak ki. A
farét leggyakrabban a buatoriparban hasznaljak kiilénféle butorszerelvények
(ajtépantok, zarak, excenter és menetes csapok) felszerelésére.

A fent emlitett rogzitési méd nem minden esetben alkalmazhatd, ezért gyak-
ran alkalmazzak a hagyomanyos mddszert — a facsavarokkal (6nmetszd csava-
rokkal) torténd 6sszekotést.

Az onmetsz6 csavarok beszerelésének helyét bejelolik. A csavarozas soran
fellépG repedések elkeriilése érdekében a munkadarabban a csavar behajtasa
el6tt a hossza kortilbeltl 2/3-anak megfelel§ mélységig, a csavar atmérdje 4/5-
ének megfelel§ vastagsagu furészarral furatot készitenek.

A csavarfej siillyesztése érdekében a bemend nyilas kezdetét nagyobb atmé-
r6jd fardval kiszélesitik. Ezutan a facsavart a furatba helyezve az éramutatd
jarasaval megegyezl iranyba becsavarjak (65. abra).

a b
65. abra. Elemek kotése facsavarral: a — furat készitése; b — becsavaras
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A csavarhuzot agy valasztjak ki, hogy a munkafeliilet szélessége megegyez-
zen a kulesnyilas szélességével, a munkafeliilet alakja pedig — a kulecsnyilas
alakjaval.

Miianyag hajlitasa. Mianyag termékek készitése sordn néha gorbe vonala
elemekre is szlikség lehet. Ezért megprobaljuk tisztdzni, milyen médon hajlit-
haté iskolai vagy otthoni kériilmények kozott a plexi, miianyag, a polikarbonét.

A ,mlanyag” elnevezés a szintetikus vagy természetes polimerek hatalmas
skalgjara utal, amelyek hevitéskor konnyen deformalédhatnak és megvaltoztat-
hatjak alakjukat. Ennek megfelelGen lehtilés utan az anyag Gjra megszilardul.
A milanyagok ezen tulajdonsiagat hasznaljak fel, ha felmeriil a plexi vagy
milanyag meghajlitadsanak sziikségessége.

Hogyan kell megfeleléen hajlitani a ple- N r
xit. Ez tobbféle médon lehetséges, de a j6 haj- l\ 4
litas altalanos szabdalya — mindig a héforrastél —
ellentétes iranyba kell hajlitani a munkadara- :
bot (66. abra).

A kis méretl plexi alkatrészek (keskeny 27

csikok) hajlitdsat ipari hélégfuvé segitségével 66. abra. Plexi hajlitasa:
végzik. A felmelegitett munkadarabot kézzel a 1 - plexi; 2 — forré levegd;

3 — h64allé lapok;

megfelel§ szogbe hajlitjak vagy az elbre elkészi- 4 — hajlitas iranya

tett sablonba rogzitik.

Lehtlés utan az ivelt plexi megtartja alakjat. Csak a kivant helyzetbe kell
hajlitani, és meg kell varni, amig az anyag megszilardul.

A plexilap 90°-0s vagy kisebb szogben torténd hajlitasa soran forrasztopakat
hasznalnak. ElGszor ceruzaval berajzoljak a hajlitas helyét, majd az anyag fel-
melegitése és megolvasztasa céljabol a felforrositott forrasztépaka hegyét tobb-
szor végighuzzak a jelzésen. A plexi vastagsaganak korilbelil egyharmadat
»el kell tavolitani”, majd a kivant szogben meghajlitani és a teljes lehtilésig
rogziteni.

A plexi ezen kivil felmelegithetd forré vizben, gazégdvel vagy akar sorba
rakott gyertyak hdjével is. A felhevitett vékony lap kézzel (kesztytiben!) is kony-
nyen hajlithat6, barmilyen mélyedést kialakithat6 rajta.

5. (1) SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Termék elemeinek 6sszekotése

Eszkozok és anyagok: termékeknek az el6z6 érakon elkészitett elemei, je-
1618szerszam, kézi fard, fardszarak, rogzitd eszkozok.

A munka menete

1. A termék gyartasi technologidja alapjan végezzétek el a bejeldlést a kotés
tipusanak megfelelGen!
2. Végezzétek el a kotéshez sziikséges elGkészileteket (vagas, faras stb.)!
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3. Ellenérizzétek le e kotési elemeket (a furatok méretét, az elemek csatla-
kozasanak pontossagat)!
4. Kossétek 6ssze a termék elemeit!

5. (2)* SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Plexi munkadarabok hajlitasa

Eszkozok és anyagok: plexi munkadarabok, ipari h§légfuvo, jelolészerszam,
ragasztészalag, falécek.

A munka menete

1. Készitsétek eld a kordbban levagott plexi munkadarabokat!

2. Helyezzétek a munkadarabot sik feltiletre! Jeloljétek meg a hajlitas helyét!

3. Rogzitsétek a ragasztdszalagot a hajlitasi vonalra!

4. Helyezzétek a munkadarabot az ideiglenes satuba, amit facsavarral rog-
zitsetek gy, hogy csak egy keskeny csik maradjon a melegitési vonal mentén!

5. Melegitsétek fel a lap egy részét a tervezett vonalon ipari h6légfuvo segit-
ségével, és kezdjétek hajlitani a lapot, anélkil, hogy a hélégfuvét elmozditana-
tok a melegités helyétsl!

6. Hajlitsatok meg a lapot a héforrassal ellentétes iranyba, azaz a hGsugarat
a hajlitdas dombort részére kell iranyitani!

* Az 5. (2) szamu gyakorlati munka abban az esetben végezhet( el, ha gyakor-
lati munka targya plexibdl késziilt alkotéelemeket is tartalmaz.



7. Hasonloképpen hajlitsatok meg a termék tobbi részét!

8. Ellendrizzétek le az elvégzett munka minGségét!

7
(ﬂ Tipli, konfirmatort.
i
R Konfirmator (eurocsavar) — fabol készilt elemek (forgacslap, MDF,
furnérlemez, tdmorfa stb.) dsszekotésére szolgald egyelemes Osszehu-
y

z6 csavar. Butorok, asztalos- és egyéb termékek gyartasanal hasznaljak.
Siillyesztett fejli, tompa veégi specialis csavar.

1. Mi a sajatossaga a facsapokkal torténd rogzitésnek?

2. Mi az elénye az excenter 6sszehtizéval végzett kotésnek?

3. Elemek o6sszekotésekor milyen esetekben hasznalnak konfirma-
tort?

9. §. KOMPLEX TERMEKEK ELOALLITASA

9 1. Idézzétek fel, mi a komplex termék!
. 2. Mi a kulénbség az egyszerl és 6sszetett komplex termékek kozott?

Csodalatosak azok a termékek, amelyeket sajat elképzeléseink alapjan ma-
gunk készitunk el, felhaszndlva a munkadériakon szerzett tudast és készségeket.
A korabbi osztalyok anyagabdl felidézve az altalatok ismert szerkezeti anyagok
megmunkalasanak technolégigjat és a kompozit anyagokrol tanultakat felhasz-
nalva elvégzitek az 6sszefoglalé munkatokat. A 1étrehozott komplex termék lesz
a munkatok eredménye.

A termék elkészitése el6tt tegyétek fel magatoknak a kérdést: ,Mit akarok
késziteni?”, ,Miért szeretném elkésziteni?”, , Mib{4l szeretném elkésziteni?”.

Ezek megvalaszolasahoz ki kell valasztanotok a tervezés iranyat és targyat.
Szintén meg kell hatarozni a tervezési objektum jelentfségét és megvalodsi-
tasanak célszerliségét, kivalasztani a megfelel§ szerkezeti anyagot. Ez lehet
faanyag, fém, huzal, m{ianyag, szovet, bor stb., esetleg ezek kombinéacidja.

Fontos a megfeleld szerszamok és berendezések kivalasztdsa, a termék alko-
téelemei gyartasi technologiajanak, valamint azok 6sszekotésének és dekorala-
sanak a meghatarozisa.
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Tovabba ki kell dolgoznia a miszaki, technikai vagy véazlatrajzot, amely
alapjan majd elkészititek a tervezett terméket.

Ne felejtsetek el figyelmet forditani a munkahely megfelel6 megszervezésére,
a termék gyartasdhoz tervezett technolégiai miiveletek végrehajtasara, a tech-
noldgiai és munkafegyelem, munkakultira betartasara, valamint tevékenysé-
getek Onellendrzésére és a termékmindség értékelésére.

Olyan teruleteket kinalunk, mint ajandéktargyak, haztartasi és belsGépité-
szetl termékek, oktaté6 miihelyben, fizika szaktanteremben valé munkavégzés-
hez hasznalt eszkozok, kornyezetvédelmi termékek stb., valamint gyakorlati
tevékenységek objektumainak el6allitasa.

Polcot készitiink (67. abra).

A termék elkészitéséhez szlikségetek lesz: két fa deszkara vagy 16 mm vas-
tag forgacslapra, egy négyszog keresztmetszetd (25%25) fahasabra, konfirma-
torokra, facsavarokra, PVA vagy barmilyen mas faragasztora, fém- vagy apré
fogazata faflirészre, kézi vagy elektromos furégépre furdszarakkal, jelolGesz-
kozre, forgacslap élfdliara, vasaldra vagy hajszaritéra, csiszolopapirra.

67. abra. Falipolc: 1 — fels6 lap; 2 — hatfal; 3 — tamaszték;
4 — akasztok; 5 — konfirmator; 6 — facsavar; 7 — dugé

A munka menete

1. Valasszatok ki a polc szerkezetét!
2. Tegyetek javaslatot a termék altalanos méreteire!
3. Készitsen sablont az oldalfalhoz vagy a tamasztékhoz!

<]
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4. Jeloljétek be és vagjatok ki az elemeket!

—p o=

5. Esztergalyozzatok ki a fogasokat!

i ‘| Ry,

6. Ha forgacslap munkadarabokat hasznaltok, az élére ragasszatok élféliat!
Ehhez az élféliat helyezzétek a lap élére agy, hogy azt teljesen elfedje! Ezutan
vasaléval papirlapon keresztil melegitsétek fel a féliat! Addig mozgassatok a
vasalét a féliara helyezett papiron, amig teljes hosszaban nem ragad a forgacs-
lapra! A folosleget olloval vagy papirvagéval tavolitsatok el!

7. Jeloljétek be az akasztdk és csavarok helyét, furjatok ki a lyukakat!
8. Szereljétek Ossze a terméket!

9. Ha a termék fabdl késziilt, dekoraljatok ki!

10. Készitsetek bemutatét a terméketekrdl!

Szoritot készitiink (68. abra).

Az iskolai oktaté6 miihelyekben faelemekbdl késziilt termékek készitése so-
ran az elemek 0Osszekotésére, illetve rogzitésére gyakran hasznalnak szoritot.
Két kiillonb6z6 valtozat elkészitését ajanljuk, amelyek elkészitése olyan tech-
nolégiai miiveleteket felhaszndlasat tartalmazza, mint a kézi famegmunkalés,
fa- és fém esztergalas, metrikus menetvagas, furas, furatszélesités.

A termék elGallitasahoz sziikség van: négyzet metszetd (30x30; 25%25) fa-
hasabokra, 10 mm atmér6jd fém rdadra vagy kész hosszmenetekre, 6sszehu-
zOkra, fémesGre, fémflirészre, aprofogazata faflirészre, furégépre, reszelGkre,
csiszolopapirra.



F

Késztermékek eléallitasi technolégiaja

68. abra Szoritok: 7 — hasabok; 2 — ovalis furat; 3 — menetes rud;

4 — 0sszehuzo; 5 — véddgylirl; 6 — fogantyu

1. Valasszatok ki a sziikséges anyagot!

2. Hatarozzatok meg az elkészités technoldgiajat!

3. Jeloljétek be és vagjatok ki a fahasabokat!

4. A fémrudbdl készitsétek el a menetes csapot, vagjatok ra M8 menetet.

Esztergaljatok ki a fogantyukat!

5. Allitsatok Gssze a szerkezetet! Az 6sszehizéhoz oldalmenetes butoranyat

(ténkanyat) hasznaljatok!

6. Prébaljatok ki a készterméket!

Maddretet6t készitiink (69. abra).

Anyagok és eszkozok: négyzet keresztmetszetl (25x25) fa rudak, 10...14
mm atmérdjd fa és fémrudak vagy kész csapok, anyak, alatétek, nedvességalld
furnérlemez, szerves uveg, fémflirész, aprofogazata faflirész, fardgép, reszeldk,

csiszolopapir.



69. abra. Madaretetd: 1 — alja; 2 — védbhasab; 3 — Ul6rud; 4 — menetes rud;

5 — tetd; 6 — kupos anya; 7 — csavargylri

1. Készitsétek el a szabalyos hatszog alaku aljat. Nedvességall6 furnérlemez-

b6l készitsétek sablon segitségével!

R2,5

2. Fabol készitsétek el a védGhasabot (18%X20 mm)!

3. Fa vagy fémrudbdl vagjatok le egy 143 mm hosszu és 10—14 mm atmérdjd
darabot! A két végébe készitsetek 6 mm atmérdji furatot gy, hogy a kozéppon-
tok kozotti tavolsag 128,2 mm legyen!

4. Készitsetek elg 6 darab M6x214 méretd menetes rudat!

5. Az aljahoz hasonléan készitsetek szabalyos hatszég alaku tetét. Ezt is

nedvességalld furnérbdl vagy szerves tivegb6l készitsétek!

Késztermékek eléallitasi technolégiaja
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Késztermékek elballitasi technolégiaja

6. Ellendrizzétek le az osszes elemet!
7. Allitsatok 6ssze a terméket!

Szélmérd (anemométer) készitése (70. abra).

Az anemométer (szélsebesség mérésére szolgald eszkoz) meteoroldgial ren-
deltetési mlszer, mivel a szélsebesség mértékének és iranyanak valtozasai az
idGjarasi viszonyok valtozasat jelzik, figyelmeztetnek a koézeled§ zivatarokra,
viharokra és mas veszélyes természeti jelenségekre, ami nagyon fontos a pilé-
tak, tengerészek, mérnokok és mindannyiunk szamara. Ez a termék mindenki
szdmara hasznos lesz az erkélyen vagy a kertben.

3
9 5
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70. abra. Anemométer: a — kulalakja; b — felépitése: 1 — alap; 2 — allvany;
3 — kereszttarto; 4 — lemez; 5 — golyo; 6 — tengely; 7 — kanal; 8 — kereszt; 9 — skala



Az anemométer elkészitéséhez szlikség van: vékony faanyagra, 4...5 mm
vastag furnérra, badoglemezre, cérnara, huzalra, faflirészre, fémflirészre, ka-
lapacsra, csavarhtzora, kombinaltfogora, jel6lGszerszamra.

1. A munkat kezdjétek a termék elkészitéséhez sziikséges anyag kivalaszta-
saval! Jeloljétek meg és flrészeljétek ki a megadott méreteknek megfelelGen az
fa alapot 1 és a két allvanyt 2!

- 200

Késztermékek eléallitasi technolégiaja

2. Furnérbdl készitsétek el a négyzet alaku kereszttartét 3, jeloljétek meg

és készitsetek a tengely szamara 8 mm atmérGji furatot, amely kerek kereszt-

metszetd fapalca lesz!
150
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3. Szereljétek Ossze az alapot az allvanyokkal és a kereszttartéval!
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4, Készitsétek el a lemezt, a két oldalaba furjatok lyukakat és helyezzétek
bele a cérna rogzitésére szolgalé 50 mm hossza drétrudakat! Valasszatok ki
a szukséges golyokat vagy sulyokat, majd a cérna segitségével rogzitsétek a

lemezhez!
. E
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5. Szereljétek 6ssze az alapot a lemezzel és a ruddal! Gondoljatok ki, hogyan
rogzititek a lemezt a tengelyhez!

1 —

6. A badoglemezbsl készitsetek olyan skalat, amelynek gorbiileti sugara
megegyezik a szal hosszaval, fokban osztva! Kaucsuk asztalitenisz labdak felé-
b6l készitsétek el a kanalakat és rogzitsétek azokat a drétrudakhoz!

|'I|
L




%

7. Rakjatok 6ssze és probaljatok ki a miszert!

O— O——
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Szabadiddben. Készitsetek egyensilyozé edz6gépet (71. abra).

Ezzel az eszkozzel javithatjatok az egyensulyérzéketeket. Ez hasznos lehet a
testnevelési érakon, de otthon is mindenki batran hasznalhatja.

c

71. &bra. Egyensulyozok:
a — leng6 egyensulyozo; b — kerek; ¢ — téglalap alaku révid

Az egyensulyoz6 eszkoz lekerekitett tartokra szerelt vizszintes alapbdl all.
Az alapokra golyéhataroldk is rogzithet6k. Azok az alap szélén helyezkednek el,
és meggatoljak, hogy az alap megérintse a talaj vagy a padl¢ feliilletét. A kiilon-
b6z6 magassagokban rogzithetd alap lehet kerek, négyzet vagy téglalap alak.

Az eszkoz elkészitését a kovetkezd hozzavetSleges méretekben ajanljuk: a
lengd egyensulyozé alapja — 60x45 cm, a révidé — 40X25 cm, a kerek aljanak
atmérdje — 50 ecm. A padlb és az alap kozotti tavolsag — 8...10 em. A golyShata-
rolokat szines milanyagbdl készitsétek.

Késztermékek elballitasi technolégiaja
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72. dbra. Egyensulyozé eszkdz elemei:
a — alap; b — oldalszegmens; ¢ — oldalszegmens valtozata

Els6ként rajzoljatok meg és vagjatok ki az alapot a kivalasztott méretek
alapjan (72, a abra).

Kartonon rajzoljatok meg az oldalsé szegmens konturjat, melynek szélessége
megegyezik az alap szélességével, magassaga pedig 8...10 cm. Vagjatok ki a
sablont és rajzoljatok at a munkadarabra. A bejeldlt szegmenset vagjatok ki és
az éleit tisztitsatok le csiszoldpapirral (72, b, ¢ abra).

Ezutan 4...5 mm vastag furnérbdl vagjatok ki egy 10 cm széles és az alap
hossza %-ének megfelel§ hosszisagu lemezt (73, a abra). A szegmensek megfe-
lel§ részét kenjétek be ragasztéval, majd facsavarral rogzitsétek az alap olda-
1éléhez.
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73. abra. Egyensulyozé elemeinek rogzitése

A facsavarok roncsolhatjak a furnér rétegeit, ezért a csavarok helyére készit-
setek 2...2,5 mm atmérdjd furatokat, majd hajtsatok a csavarokat a helytikre.
Ezutan kovetkezhet az alap rogzitése (73, b abra). Annak érdekében, hogy a
labatok ne csusszon le az alaprdl, ragasszatok ra egy linéleumdarabot vagy
cipGtalpbetétet. Az elkészilt eszkozt lakkozzatok le, majd prébaljatok ki. Ha-
sonléképpen készithetd kétszemélyes egyensulyozé is.

_—

o
(‘t’ Anemomeéter, egyensulyozo, menetes rud, kupos anya, tonkanya.
-

-

d ) Menetes rud (csap) — meghatarozatlan hosszisagu, metrikus menettel
"llg-ba_n;‘ ellatott, elemek rogzitésére, illetve dsszehuzasara szolgald fémrad.
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. Milyen szerkezeti anyagokat hasznaltatok a komplex termék els-
allitasahoz?

. Alkotomunkatok soran mit sikeriilt megvaldsitanotok és mit nem?

3. A munka soran tanarotoktol kértetek segitséget? Miért?

(:_% Tesztfeladatok 6/‘

1. Komplex termék:

A homogén szerkezeti anyagbdl készult termék

B kulonféle szerkezeti anyagokbdl készilt termék

C homogén és kiilonféle szerkezeti anyagokbol késziilt termék

D homogén és kiilonféle szerkezeti anyagokbdl késziilt alkatrészekbdl és
szerelvényekbdl allé termék

2. Szerelési egység:

A termék, amelynek elemeit Osszeszerelési miveletek segitségével kell
Osszekotni egymassal

B termék, amelynek szerkezete lehetévé teszi kisebb elemekre torténd
szétszerelését

C mindkét valasz helyes

3. Szerelési rajz:

A termék geometriai formait (konturjait) és az alkot6 elemek elhelyezke-
désének koordinatait meghatarozé dokumentum

B termék szerkezetét, az 6t alkotd elemek kolesonhatasat, kozvetlentil a
rajzon vagy a tablazatban felsorolt egységek listajat tartalmazé doku-
mentum

C termék kiilsG méreteivel, telepitési és csatlakozasi méretekkel ellatott
egyszerUsitett abrazolasat tartalmazé dokumentum

D dokumentum, amely az 6sszeszereléshez (gyartashoz) és ellendrzéshez
sziikséges egyéb adatokkal egytitt tartalmazza a termék képét

4. Mi a specifikaci6 a szerelési rajzon?
A az alkotdéelemek fajtainak szamat, 1éptéket, az alkotéelem nevét és
anyagat tartalmazé tablazat
B a termékben talalhaté alkatrészekr8l alapvetd informacidkat tartalma-
z6 tablazat
C a szerelési rajzon talalhaté elemek mindegyikének kiilonallé miiszaki
rajza
5. A jovébeli termék munkadarabjainak bejelolését a kovetkezGképpen vég-
zik:
A pontosan a miszaki rajz szerint

B a megmunkalashoz sziikséges rahagyassal
C a szerkezeti anyag tipusatdl fliggd rahagyassal
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6. Milyen technolégiai folyamatot neveznek jel6lésnek?
A leend§ elem korvonalainak felrajzolasa a munkadarabra
B elem kozelit6 megmunkalasi hatarainak felrajzolasa

C elem grafikus dokumentum altal meghatdrozott megmunkalasi hata-
rainak felvitele

D minden valasz helyes
E nincs helyes valasz

7. Milyen technolégiai miveletet neveznek vagasnak?

A anyagréteg eltavolitasa

B anyag egyik részének elvalasztasa a masiktdl

C anyag vagy munkadarab részekre osztasa vagoszerszam segitségével
8. Szerkezeti anyag vagasakor a vagas ferde, ha:

A er6sen nyomjak a vagdszerszamot

B a munkadarab helyteleniil van régzitve

C a munkadarab helyteleniil van bejelolve
D nem tartjak be a vagasi technol6giat

9. Mi a kozos alapelv a szerkezeti anyagok vagasara szolgaldé szerszamok
munkéajaban?
A anyagréteg eltavolitasa
B anyag vagasa
C ékhatas
D mechanikai erd hatdasa a megmunkalandé munkadarabra
10. Hatarozzatok meg a ragasztas technologiai folyamatanak sorrendjét:

A ragasztandé elemek 6sszeszerelése
B ragaszt6 felvitele
C feliiletek el6készitése ragasztashoz

D ragasztias egy bizonyos hémérsékleten és nyomason az ezt koévets pi-

hentetéssel
E varrat megtisztitasa a ragasztofoltoktol és a ragasztas minGségellendr-
zése

11. Egyes fatermékek gy késziilnek, hogy alkotdelemeiket kiilon részekbdl
ragasztjak 0ssze, melynek célja:
A termék vonzova tétele és kiilalakjanak javitasa
B rugalmassaguk és szildrdsaguk megndivelése
C anyagmegtakaritas
D minden valasz helyes
12. Fa elemek ragasztasa soran a ragasztot:

A az egyik ragasztand6 feliiletre viszik fel
B mindkét ragasztandoé feliiletre felviszik

13. A ragasztas szilardsaga fligg:
A a ragaszté minGségétil
B a ragasztott felliletek 6ssze simulasatél

C a ragaszténak a ragasztand6 feliiletekre torténé egyenletes felvitelétdl
D a ragasztas technolégidjanak betartasatol
E a ragasztasi mé6dtol



A fejezet tananyaganak elsajatitasa soran

megismerkedhettek:

— a technoldgiai folyamatok automatizdldsdval és robotizdldsdval;

— automatikus eszkozok haszndlatdval a termelésben és a mindennapi élet-
ben;

— a bionika haszndlatanak sajdtossagaival a tervezésben;

— az emberi tevékenység kiilonbozé teriiletein megtaldlhaté szakmakkal,

— a szakmavdlasztdas motivumaival;

megtanulhatjatok:

— a bionika mobdszerének alkalmazasat a targyi kornyezet és a belsd tér
kialakitasaban;

— kidolgozni technikai objektumok szerkezetének sajat valtozatait,

— Otletbank létrehozasat kulonféle informaciéforrasok, Internet segitségével;

— betartani a biztonsdgos munkavégzés szabdlyait szerkezeti anyagok meg-
munkdldsa sordn;

— meghatadrozni egy konkrét szakma irdnti érdeklédést.

A technika, technolégia és tervezés alapjai
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10. §. TECHNOLOGIAI FOLYAMATOK AUTOMATIZALASA ES
ROBOTIZALASA

1. Idézzétek fel az ipar kilonb6z6 agazatait!
2. Mi a technoldgiai folyamat?

3. Mi a lényege a technoldgiai folyamat gépesitésének?

A technoldgia fejlddésének jelenlegi szintje és annak perspektivai elvalaszt-
hatatlanul kapcsolédnak 1) ismeretekhez, j 6tletek kereséséhez, a technolégiai
folyamatok gépesitéséhez és automatizalasahoz.

A technoldgiai folyamat gépesitése alatt az emberi fizikai munkéanak gépek-
kel vagy mechanizmusokkal torténd helyettesitését értjik. A technika felhasz-
nalasa szamos munkafolyamatban lehetetlen ember részvétele nélkil, példaul
a gépek vezérlésében, alkatrészek rogzitésében, a megmunkalas pontossaganak
és minGségének ellendrzésében stb. (74. 4bra).

-

e

74. abra. Technolégiai folyamatok gépesitése: a — mez6gazdasagban;
b — anyagmegmunkalasnal; ¢ — banyaszatban; d — épitbiparban

Automatizalds — berendezések és technolégiak fejlesztésének iranya, amely-
ben az ember nemcsak a termelési folyamathoz kapcsol6d6 izomenergia rafordi-
tasatdl szabadul meg, hanem a mechanizmusok mkodésének iranyitasatol is
(75. abra).



75. abra. Termelési folyamatok automatizalasa: a — gépkocsigyartasban;
b — élelmiszeriparban; ¢ — kohaszatban

76. abra. Osi vadaszeszkdzok:
a — csapda kis allatok szamara; b — halcsapda; ¢, d — vadallatcsapdak

A technika, technolégia és tervezés alapjai
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A technoldogidk jelenlegi fejlettsége az embernek az életminGség javitasara
tett torekvései hatdsara alakult ki. Osid6k 6ta folyamatosan fejlesztette a kii-
I6nféle munkaeszkozeit. A primitiv szerszamok hasznalata nemcsak jelent8s
erdfeszitést igényelt és nem volt effektiv a munkaban, hanem gyakran sériilés-
hez is vezetett. Ez a szerszamok tokéletesitésére és kilonféle eszkozok létre-
hozasara 6sztonozte az embert. Hiszen mar a primitiv emberek is csapdakat,
fogékat és ijat hasznaltak vadaszathoz. Az ilyen, emberi beavatkozas nélkiil is
mikodd felszerelések tekinthet6k az els§ automata eszkozoknek (76. abra).

Idével kiilonféle feladatok elvégzésére egyre tobb automatikus eszkézt hoz-

tak létre. Koriilbeliil 2300 évvel ezel6tt I1. Ptolemaiosz Philadelphos egyiptomi
uralkodé megtervezte az elsé vizadagolast szabalyozb automatikus mechaniz-
must (77. abra).

77. abra. Az els6 vizadagolast szabalyozé mechanizmus

Mi is ennek az Gsi mechanizmusnak a mtikodési elve? A szerkezetet figyel-
mesen tanulmanyozva érthet6vé valik, hogy amikor az M érmét a késziilék
résébe helyezték, az érme az AB kar jobb végére cstiszott és megdontotte azt. A
K szelep kinyitotta az O kifolyét és a viz a T cs6von keresztiil az ember kezébe
vagy az ala helyezett edénybe folyt. Amikor az érme a H talba esett, a kar visz-
szatért eredeti helyzetébe és a lyuk elzarddott.

A hires 6kori gorog tudés, Archimedes még bonyolultabb szerkezetet hozott
létre — a bolygdk mozgasanak megfigyelésére szolgalé planetariumot. A plane-
tarium kozepén elhelyezkedd Nap modellje koril a Fold, a Merkar, a Mars és
mas bolygdk vizkerék altal meghajtott modelljel mozogtak (78. abra).

I. e. elsd szazadban megalkottak az automatikus tavolsagmérst (79. abra). A
forgémozgast a 1 tengelyr6l a 2 fogaskerék tovabbitotta a vizszintesen elhelye-
zett 3 kerékre, amelyben golyokkal megtoltott lyukak 4 voltak. Meghatarozott
utszakasz megtétele utan a goly6 kiesett a lyukbdl, és az 5 valyun keresztiil
legurult a 6 talba. A talba eset golyok szama alapjan kiszamitottak a megtett
tavolsagot.



78. abra. Archimedes planetariuma 79. abra. Automatikus tavolsagmeéré

Ezt koévetben kiilonféle automatikus eszkozoket hoztak létre a vizellatas
szabalyozasara, vizérat, a turbinak sebességének automatikus szabalyozasara
szolgalb berendezést vizer6miivekben stb. (80. abra).

Ismerkedjetek meg a fent emlitett eszkozok vazlataival és prébalja elmagya-
razni mikodési elviket.

Az ,automata” kifejezés a gorog automatos — ,,onmiikods” szébdl szarmazik,
azaz olyan, amely minden mitveletet el6re megadott program szerint végez, és
amely nem igényel kozvetlen emberi beavatkozast az energia, anyagok vagy
informaciok befogadasanak, tovabbitasanak, elosztasanak (felhasznalasanak)
folyamatéban.

G6z
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80. abra. Automatikus szerkezetek vazlatai:
a — vizellatds szabalyozo; b — vizéra; ¢ — turbina fordulatszam szabalyoz6
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A gép milkodési programjat annak szerkezete alapjan is be lehet allitani,
példaul a mechanikus 6rak, aruautomatak és nyerdgépek, jegyarusité auto-
matak és egyéb eszkozok esetében. Kiilon is 1étrehozhatd, majd adathordozéra
rogzitve szamitégép vagy szamjegyvezérlésl szerszamgép segitségével pedig
reprodukalhato.

A termelés automatizalasdban széles korben hasznaljak a szamitogépeket és
a szoftvervezérlés elveit.

Viktor Mihajlovics Gluskov (1923-1982), az Ukran Tudomanyos Akadémia
Kibernetikai Intézetének igazgatdja jelentds mértékben hozzajarult az ukran
vallalatok termelési folyamatainak automatizalasahoz. Vezetése alatt dolgoz-
tak ki az automatak és elektronikus szamitégépek, automatizalt vezérlérend-
szerek és adatfeldolgoz6 rendszerek elméletét, kutatasokat végeztek a mester-
séges intelligencia teriiletén.

Az elméleti fejlesztések és azok gyakorlati alkalmazasa lehetdvé tette a ter-
melés hatékonysaganak jelentGs novelését, gépekre cserélve az ember fizikai
munka4jat.

Viktor Gluskovrol, az Ukran Nemzeti Tudo-
manyos Akadémia elnoke, Borisz Jevhenovics
Paton a kovetkezdket irta: ,Viktor Gluskovot
mint gondolkod6t tudomanyos latasmédjanak
szélessége és mélysége emelte ki, munkassaga
megelbzte korat, § lett az informAacids technolé-
gia megalapitéja Ukrajnaban... Valéban aggé-
dott Ukrajnéért, hazajanak és a tudomanynak
aldozta egész életét”.

A modern vallalatoknal a gyartasi folyama-
tok automatizaltak. A technoldogiai gépeket sza-
mitdégépek vezérlik, a munkaigényes és monoton vagy veszélyes miiveleteket
specialis automatizalt gépek — robotok — végzik.

Jelenleg az elvégzett feladatok tipusatdl fliggfen a robotokat feltételesen
ipari, mez6gazdasagi, orvosi, katonai, kozmikus és mas tipusokra osztjak
(81. abra). A robot minden esetben olyan gép, amely hasonlé technoldgiai miive-
leteket hajt végre, mint az ember. Kézben a szakember csak figyeli és sziikség
esetén ellen6rzi a gépek munk4jat.

Példaul az autégyarakban a robotok hegesztési miiveleteket végeznek, autod-
kat festenek és szallitanak. Az orvosi mini-robotok bonyolult sebészeti beavat-
kozasokat hajtanak végre. A kozmikus robotok a felszin nehezen hozzaférhetd
teriiletein, példaul a Holdon, ,mintakat” vettek a talajbdl, és most segitenek
mas csillagaszati objektumok, valamint a hatalmas kiterjedésd dr tanulma-
nyozasaban.

Az ipari robot — 6nalléan mikods automatikus gép, amelyet arra terveztek,
hogy kiils6 beavatkozas nélkiil reprodukélja az embernek a termelési miivele-
tek soran végrehajtott mozgasformait.

A robotok tervezdi arra térekednek, hogy berendezéseik az emberre jellemz6
mozgasformak minél nagyobb szamat képesek legyenek elvégezni.

Kép

V. M. Gluskov
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81. abra. Termelési folyamatok robotizalasa:
a — Urhajozasban; b — orvostudomanyban; ¢ — 6ceankutatasban; d — hadaszatban

Mechanikai szempontbdl az emberi kéz térbeli tobbpdlust csuklépantként
definidlhaté, amelynek mobilitasi foka 27. A robot mechanikai rendszere szin-
tén tobbpdlust mechanizmus, amelyet ,mechanikus kéznek” neveznek. A tech-
nolégiaban ezt a fogalmat ,,manipulatornak” hivjak (82. abra).

82. abra. ,Kéz” mechanikus rendszer: a — felépitése: 1 — alap; 2 — szoftvervezérlési
mozgatdegység; 3 — oszlop; 4 — alkar; 5 — mechanikus vall; 6 — manipulator; 7 — szorito;
8 — csukld; b — mechanikus rendszerek hasznalata az orvostudomanyban

A technika, technolégia és tervezés alapjai
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A manipulator nagy sulyokkal az emberi kéznél pontosabb mozdulatokat
tud végrehajtani, de a mozgasok tokéletességében és sokoldalisagaban messze
elmarad t6le. A ,mechanikus kéz” vitathatatlan el6nye, hogy faradtsag nélkiil
és kivételes pontossaggal, hibatlanul hatalmas szdmu alkalommal képes elvé-
gezni ugyanazokat a mozdulatokat.

A sokféle elrendezési séma és tervezési megoldas ellenére az ipari robo-
tokban szamos alapvetd funkcionalis elem kiilonboztetheté meg. Az alap 1,
amely segitségével az ipari robotot a f6 technolégiai berendezések kozelében
mereven rogzitik, a berendezés keretére van szerelve, vagy vezet8sinen a robot
altal kiszolgélt berendezés mentén mozog. A robot munkaszervének osszehan-
golt mozgasahoz a robotot vezérlGberendezéssel 2 latjak el, amely a megadott
programnak megfelelGen vezérld miveleteket (parancsokat) general és ad ki a
végrehajté eszkoznek. Az oszlopban 38 a munkatestek meghajtéi vannak felsze-
relve. Osszekapcsolja a robot Gsszes szervét, meghatdrozza azok elrendezését,
méreteit és funkcionalis lehet&ségeit.

Az emberi kézhez hasonléan a robotmanipulator 6 alkarbdl 4, mechanikus
vallbdl 5 és szoritéval 7 ellatott csuklobodl 8 4ll, amelyre a cserélheté munka-
eszk6zok vannak rogzitve. Az emberi kézhez hasonléan az ipari robotoknal a
manipulator mobilitasi fokanak optimalis szama 6 (83. abra).

a

83. abra. Mobilitasi fok vazlata: a — emberi kéz; b — manipulator

Harom mobilitasi fokot (I-IIT) hasznalnak az alkatrészek mozgatasara vagy
atszallitasara, a masik harmat (IV-VI) pedig meghatarozott iranyok beallita-
sara megmunkalas vagy egyes muveletek elvégzése céljabdl. A manipulator a
robot végrehajt6 szerve.

A manipulator konstruktiv szerkezetétdl fliggéen a ,keze” kiilonb6z6 koordi-
natarendszerekben mozoghat: derékszogliben, gombi és henger koordinatarend-
szerben (84. abra).

A derékszogii koordindtarendszerben az objektumot a manipuldtor pélusai-
nak két vagy harom egymasra merGleges tengely mentén toérténd linearis moz-
gasaval juttatjak el a tér meghatarozott pontjaba. Henger és gombi koordina-
tarendszerekben a manipulator linearisan és két egymasra merdleges sikban
meghatarozott szogben mozog.



a b c
84. dbra. A munkazonak szerkezete: a — derékszogl; b — gomb alaku; ¢ — hengeres

Vezérlési elviik alapjan az ipari robotokat négy tipusra vagy generacidra
osztjak: mereven beépitett, programozhaté, adaptiv, intelligens.

A mereven beépitett robotok — két vagy tobb 1épceséfokt manipulator mobili-
tassal rendelkez6 robotok. A robot ,keze” mereven kapcsolédik a technolégiai
berendezésekhez. Az ilyen robotokat monoton miiveletek végrehajtasara vagy
az emberi egészségre karos, veszélyes korilmények kozott végzett munkara,
valamint az azonos tipusu alkatrészek tomeges gyartasa soran hasznaljak.

A programozott robotok egyenletesen ismétlik a program 4ltal adott mozdu-
latokat (parancsokat), példaul alkatrészek formara préselése soran.

Az adaptiv robotok a technolégiai mivelet soran a korillményektdl fliggGen
automatikusan atprogramozhaték (adaptalhatdk). Példaul, ha a megmunkélan-
dé munkadarab méretei eltérnek a megadottél, a robot eltavolitja és masikat
vesz helyette.

Az intelligens robotok a legtokéletesebbek. Képesek elemezni a helyzeteket,
dontéseket hozni, problémakat megoldani, tanulni. Mesterséges intelligenciaval
rendelkezd robotoknak nevezik 8ket. Az ilyen robotok felhasznalhatdk Grkuta-
tasra, az 6cean tanulmanyozasdra, magas sugarszennyezettségl teriileteken
végzett munkahoz stb.

Napjainkban a robotokat széles korben hasznaljak. Ez lehet6vé teszi kivald
mindségl termékek elGallitasat, az onkoltség csokkentését, kiillonbozd termelési
miveleteket elvégzését nehezen hozzaférhetd helyeken, termelési vagy technol6-
giai miiveletek 6nallé elemzését és sziikkséges dontések meghozatalat. Az ilyen
robotoké a jové.

—

g Tudj meg tébbet!

A ,robot” szét els6ként 1920 -ban Karel Capek cseh iré hasznélta a ,R. U.
R.” cimd mivében (R. U. R. cseh, Rossumovi Univerzdlni Roboti, Rossumoui
Univerzdlis Robotok). A robot a szlav ,,munka” (robota) sz6bdl szarmazik. A md-
ben az apa és fia altal felfedezett vegyuletb6l egy embereket kiszolgalni képes
emberszerd él6lényt hoztak létre. Ezt a ,1ényt” nevezték el robotnak.
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-‘.fr‘ Automatika, automatizalds, automatikus vezérld, gépesités, ipari robot,
(‘_}; manipulator, mobilitasi fokok, mereven beépitett robot, programozhato ro-
bot, adaptiv robot, intelligens robot.

A Automata — emberi beavatkozas nélkll, specialis mechanizmus segit-
s ségével munkat végzd gép (készillék, eszkdz).
— Automatizalas — gyartasi folyamatok végrehajtasa automatikus eszko-
zOk és gépek segitségével.

Adaptacio — rendszer beallitasa meghatarozott alkalmazasi feltételek-
hez.

Adaptiv — képes alkalmazkodni.

Manipulator — olyan eszk6z, amely lemasolja az ujjak mozgasat, he-
lyettesiti az emberi kezeket és tavolrél vezérelheté abban az esetben, ha
nem lehetséges a kdzvetlen emberi érintkezés az objektummal (munkada-
rabdal, anyaggal, alkatrésszel stb.).

Gépesités — termelés felszerelése az emberi munkat részben vagy
teliesen helyettesité gépekkel vagy mechanizmusokkal.

Robot — monoton vagy veszélyes munka végrehajtasara szolgalé 6n-
mikodd eszkoz.

Robot manipulator — gyartasi folyamatban az embert bizonyos techno-
I6giai miiveletek végrehajtasaban helyettesité robot.

_'-f-‘\.] 1. Miben kulonbozik a termelési folyamatok gépesitése azok automa-
( <) tizalasatol?
. Mondjatok példakat az elsé automatikus eszkozokre.
3. Milyen eszkoz tekinthetd robotnak? Milyen tipusokat ismertek
kozulik?
Mi a manipulator rendeltetése?
Mi el6zte meg a robotok létrehozasanak sziikségességét?
6. Milyen elonyok érhetdk el a termelés automatizalasaval és a mun-
ka tudomanyos megszervezésével?

\

ou e

11. §. AUTOMATIKUS BERENDEZESEK ALKALMAZASA A
TERMELESBEN ES A HAZTARTASBAN

(’6\ 1. Idézzétek fel, milyen miszert neveznek automatikusnak!
&' y 2. Mi a kdzos a termelési folyamatok gépesitésében és automatizalasa-
— ban?

A legtjabb technikdk és technolégiak alkalmazasa, a termelési tempd néve-
kedése, a nagy kapacitas, a rendkivil magas és alacsony homérséklet alkalma-
zasa esetén az ember sok esetben nem tudja kozvetleniil iranyitani és ellenériz-
ni a gyartasi folyamatot. Ezért olyan berendezéseket, eszkozoket, gépeket és
mechanizmusokat kellett kifejleszteni, amelyek atvennék ezeket a funkcidkat.
A termelési feladatok automatikus eszkozokkel torténd megoldasara az auto-
matizalds tudomanya dolgozza ki a szikséges modszereket és eszkozoket.
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Olyan automatikus eszkozdk bevezetését a termelésbe, amelyek felszabadit-
jak az embert a termelési folyamatok operativ iranyitasatol, azaz az ellendrzés,
Iranyitas vagy szabalyozas miveleteitSl, a termelési folyamatok automatizald-
sdnak nevezik. Az automatizalas a gépesitéssel ellentétben megkdénnyiti az em-
ber szellemi munkgjat. A szellemi munkanak gépekkel és eszkozokkel torténd
helyettesitésének mértékétdl fliggben van részleges, teljes és atfogé automatiza-
las.

Részleges automatizdldssal a mlveleteknek csak egy részét, példaul a vezér-
Iést, hajtjak végre gépek, a tébbi miveletet alkalmazottak végzik.

Teljes automatizdldssal minden mivelet (vezérlés, felugyelet, szabalyozas)
automatizalt, azaz automatikus eszkozokkel torténik.

Az dtfogoé (Romplex) automatizdlds nem egyetlen miveletre, hanem a mitve-
letek rendszerére vonatkozik, példaul barmely alkatrész, szerelvény vagy ter-
mék megmunkalasara. Ez elvégezhetd a teljes termelés keretein belil, illetve
egy vagy egyes uzemegységekben, bizonyos termelési teriileteken és igy tovabb.

Minden automata egyedi elemekbdl all, amelyekben mennyiségi és ming-
ségi fizikai mennyiségek vagy folyamatok atalakitdasa torténik. Példaul: elekt-
romos aramkor nyitdsa vagy zardasa, elzardcsap nyitdsa vagy zarasa vizellato
rendszerben, gazvezetékben stb. Az automatikai elem altal vezérelt gépet vagy
mechanizmust vezérelt objektumnak nevezik. A technoldgiai folyamat ilyen ira-
nyitasa soran a vezérlGberendezés és a vezérelt objektum automatikus vezérlé-
rendszert (roviditve: AVR) alkot.

Az AVR az automatizalds egyes, meghatarozott funkcidkat ellatdé elemeit
tartalmazza. Ezt az elemet automatikus vezérlbegységnek nevezik. Az automa-
tikus vezérlérendszereket az objektum vagy a technolégiai folyamat iranyitasa-
nak elve, valamint a rdjuk gyakorolt szabalyozasi hatas szerint osztalyozzak.

Az objektumra gyakorolt vezérlGhatastdl fiiggéen az AVR stabilizald, prog-
ramozé és kovetd rendszerekre oszlik.

A stabilizalé automata rendszer szinten tartja a szabalyozott paramétert. Az
ilyen rendszerekkel egyre gyakrabban taldlkozhatunk a mindennapi életben.
Példaul, a beallitott h6mérséklet fenntartasa a helyiségben, a folyadékszint — a
tartalyban, a fesziiltség és egyéb fizikai paraméterek stabilizaldsa (85. abra).

85. abra. Stabilizal6é rendszer:
a — a fltéelem termosztatja; b — klimaberendezés az autéban

A technika, technolégia és tervezés alapjai
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A programozé automatikus rendszer megvaltoztatja a szabalyozott paramé-
tert a korabban beallitott valtozasi sorrendnek megfelelGen. Példaul a helyiség
hémérsékletének és paratartalmanak megvaltoztatasa a beallitott médoknak
megfelelGen, a jelz6lampa jelzéseinek kapcsoldsa stb. A program éramechaniz-
mussal, szamitégépes programmal, h6mérdvel és méas eszkozokkel allithatd be
(86. abra).

86.abra. Programoz6 automatikus rendszer alkalmazasa:
a — jelz6lampaban; b — mosdgépben

Az automatikus kéovetérendszer a rendszer értékétsl fliggben valtoztatja meg
a szabalyozott paramétert. Egy ilyen rendszer képes figyelemmel kisérni a fo-
lyamatokban bekovetkezd valtozasokat. Példaul a vagbszerszamok szamanak, a
megmunkaland6 alkatrész atmérdjének, hosszanak megvaltoztatasa stb.

Az AVR mikodési elve szerint a rendszereket nyitott és zart hataskord
rendszerekre osztjak (87. abra).

Adategység |—»| VezérlGegység |—»| Végrehajto »|  Vezcrelt
egység egység

a
2 " 4rlé 4 ol Végrehajto o Vezérelt
Adategység »| VezérlGegység > - » caysta

A #

Fogadéegység

b

87. abra. Automatikus vezérlérendszer vazlata:
a — nyitott hataskord; b — zart hataskort

Nyitott hatdskorii automatikus rendszer az, amelyben csak a vezérlGberen-
dezés kils6 hatasai kerulnek bevitelre. Ezeket a miveleteket korabban hata-
roztak meg, és nem fliggenek a vezérlGobjektum vagy folyamat tényleges alla-
potatdl. Ezt a rendszert csak olyan egyszerd folyamatok vezérlésére hasznaljak,
amelyek azonos korilmények kozott és meghatarozott sorrendben térténnek.

Zart hatdskortd automatikus rendszerben mind a kiilsd, mind a belsd (el-
lenérz6) miveletek bekeriilnek a vezérlGegységbe. A zart rendszer példdja az



automatikus vezérldrendszer. Ebben a vezérlési miveleteket a vezérlGérték
tényleges értékének az elére meghatarozott értékkel torténd osszehasonlitasa
utan hozzak létre. A szabalyozasi funkciot végrehajt6 eszkozt automatikus sza-
balyozénak nevezik.

Az automatikus vezérlGrendszereket a kulonféle iparagban nemcsak gépek,
szerszamgépek, gyartosorok és egyéb technolbgiai objektumok vezérlésére, ha-
nem az alkatrészek megmunkaldsi mindségellenGrzésre, azok valogatasara és
egyebekre is alkalmazzak.

A nyitott hataskorld rendszer egyik példdja az automata gyartoésor. Ez egy
sor automatikus gép, amelyek meghatarozott sorrendben, automatikusan, em-
beri beavatkozas nélkiil technolégiai miiveleteket hajtanak végre. Minden gép
egy bizonyos technoldgiai mivelet végrehajtasa utan automatikus eszkoz segit-
ségével az alkatrészeket a kovetkezd géphez tovabbitja. Az automatikus gyar-
tosor vezérlését, valamint az Gsszes technoldgiai mivelet ellen6rzését a vezér-
16pultnal 1év6 személy vagy a beallitott program szerint mikéds robot hajtja
végre. Azonban barmilyen felmerilé probléma megkoveteli a technol6giai folya-
mat leallitasat és az emberi beavatkozast.

Példaul egy szerszam meghibasodasa esetén azt a kezel6 szakembernek
stirg6sen ki kell cserélnie. Vagyis ebben az esetben megnyilik a technolégiai
folyamat kore. A szerszam automatikus cseréje vagy egyéb problémak kikii-
szobolése, illetve a technolbgiai folyamatok beallitasa érdekében olyan gépeket
terveztek, amelyekben ezeket a problémakat automatikus eszko6zok oldjak meg.
Ezek emberi beavatkozas nélkiil cserélhetik ki a meghibasodott eszkozt egy
masikra, atallithatjak egy megadott technoldégiai folyamat automatikus végre-
hajtasat stb. Vagyis az érzékelG egység észlel egy bizonyos problémat, automa-
tikusan dontést hoz, megadja a megfelel§ parancsot a vezérlGegységnek, amely
végrehajtja a megfelel6 miiveleteket a problémak kiklszobolésére. Az ilyen gé-
peket programvezérlésl gépeknek nevezziik.

A rugalmas gyartorendszerek fejlettebb gépek, amelyek folyamatossagot,
magas termelési sebességet, sokoldalisagot és gyors atalakitast tesznek lehetd-
vé mas technol6giai miveletek elvégzésére.

Rugalmas gyartérendszer (RGyR) — technolégiai és segédberendezések 6sz-
szessége, amelyek egyetlen elektronikus szamitégépen alapulé automatikus
vezérlGrendszerrel vannak 6sszekotve kiillonb6z6 technoldgial miveleteket vég-
rehajtasara munkadarabok, esetenként azok csoportos megmunkélasa soran.

A rugalmas technoldgia az automatizalt termelés fontos részévé valt. Ez a
komplexum magéaban foglalja a szamvezérlésl gépeket.

A gép beallitasa és a robot cselekvési programjanak megvaltoztatiasa lehe-
tové teszi az egyik technoldgiai miveletr6l a masikra vald attérést. Példaul az
automatizalt robotokkal felszerelt gyartdsorrdl sajat ,kézi manipulatoraikkal”
emelik le a félkész terméket, rahelyezik a szallitészalagra, és bizonyos techno-
l6giai miveletek elvégzése utan automatikusan tovabbitjak a szallitészalagot
mas robotokhoz, amelyek a tovabbiakban a rajuk bizott miiveleteket végzik el.
gy folytatédik a robotok altal végzett munka a termékek gyartasanak teljes
befejezéséig (88. abra). Végrehajtasukat szamitégépes rendszerek hatarozzak
meg és vezérlik.
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88. abra. Automatikus gyartésor robotok alkalmazasaval:
a — gépgyartasban; b — élelmiszeriparban

A meghatarozott funkciéktdl fiiggéen a robot koril kiilonféle technoldégiai
berendezések telepithetdk, amelyek a kiilonb6zd gyartasi miveletek automati-
kus végrehajtasara szolgalnak a termék gyartasanak teljes befejezéséig.

Az automatizalt folyamatvezérl§ rendszer — vizualis hardver és szoftver be-
rendezések Osszessége (89. abra), amelyek ellenérzik és iranyitjak a termelési
és a technolégiai folyamatokat, biztositjak a visszacsatolast és a megadott pa-
raméterektll vald eltérés esetén aktivan befolyasoljak az iranyitott folyamat
szabalyozasat és optimalizalasat.

89. abra. Vizualis ellen6rz6 kdzpont
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6. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Ismerkedés automatikus készilékekkel
Eszkozok: oktaté mihelyek szerszamgépei.

A munka menete

1. Ismerkedj meg az iskolai miihelyben taldalhat6 automata késziilékek szer-
kezeti sajatossagaival!

2. Tisztazzatok a TV-6 eszterga vagdszerszamanak kézi és automatikus
mozgatémechanizmusa miikodési elvét!

3. Készitsétek el a vagdszerszam automatikus mozgatémechanizmusanak
vazlatrajzat!

4. Vizsgaljatok meg a famegmunkal6 esztergat és az élez6gépet, tisztazzatok
a blokkolas miikodését a védSburkolat felemelésekor (ha rendelkezésre allnak
a mihelyekben)!

@.'udj meg tobbet!

Napjainkban az automatikus rendszereket a haz (lakas) berendezéseinek ve-
zérlésére és kezelésére is hasznaljak. Az ,okos otthon” kifejezést (Smart House)
egyre gyakrabban halljuk. Az ,okos otthon” magas szintd automatizaltsaggal
és kényelemmel rendelkezd élettér. Egy ilyen rendszer a kordabban egymastol
fuggetlentl mkods eszkozoket és rendszereket (flités, vilagitas, szell6zés, kli-
maberendezések, audio- és videoberendezések, biztonsagi rendszer stb.) egyet-
len kozponti vezérlésl rendszerbe egyesiti (90. abra). A vezérlés torténhet érin-
tépadon vagy tablagépen, mobiltelefonon, szamitégépen és akar hanggal is.

L]
- L3
" L
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90. abra. Lakas automatikus ellen6rzérendszerének vazlata
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(ﬂ’ Automatika, automatikus vezérl6rendszer.
-

- Nyomkdéveté rendszer — meghatarozott technoldgiai mivelet elérehala-
.L,,.. dasat figyelemmel kiséré rendszer.
Stabilizalé rendszer — bizonyos folyamatok allandésagat biztosité rend-
szer.

('7?\‘] 1. Mi az automatizalas tudomanyanak 6 feladata?

2. Mik azok az automatikus vezérld és ellendrzd rendszerek?

12. §. SZAMITOGEPEK ALKALMAZASA KORSZERU
TECHNOLOGIAI FOLYAMATOKBAN

9 1. Hogyan befolyasolja az informacids technolégia fejlédése a termelési

folyamatokat?

— 2. Soroljatok fel példakat informacios technoldgia hasznalatéara a haztar-
tasi folyamatok iranyitasaban!

.

A modern életet, kiilonésen annak tizleti és mindennapi alkotdelemeit, nehéz
elképzelni szamitdgépes technolégia hasznalata nélkiil, hiszen egyetlen vallal-
kozas sem teljes szamitdgépek segitsége nélkil. Az adattarolds, dokumentumok
nyilvantartasba vétele, grafikonok, tablazatok, személyzeti listak készitése, a
reklamkészités naponta ismételt miiveletel megkovetelik szamitégépek alkal-
mazasat. A szamitégépes technoldgia gyors tempdban fejlédik és tokéletesedik
az emberi tevékenység minden teriiletén. Ez leginkabb az olyan kulcsfontossa-
gu teruletekre jellemzd, mint az ipar, orvostudomany, oktatas stb.

Folyamatosan novekszik a szamitastechnika alkalmazisa az orvostudo-
manyban, egyre tébb ) orvosi program jelenik meg, és a bonyolult vizsgalato-
kat lehetetlen elvégezni szamitastechnika haszndlata nélkiil. Ilyen vizsgalatok
kozé tartozik a szamitdgépes tomografia (CT), a magneses rezonancia vizsgalat
(MRID).

Szerezhetiink szakmat tavoktatas segitségével, szakmai, tarsadalmi vagy
kulturalis érdeklddésd csoportokba egyesiilhetiink.

Azonban a személyi szamitogép rendszeregysége nem telepithetd haztartasi
klimaberendezésbe. Az Ggynevezett Smart TV felépitésében sem talalunk sze-
mélyi szamitégépet annak hagyomanyos formajaban. Az ilyen tipust technika
automatizalasa nagyrészt a mikroprocesszor feltalalasanak és a mikroprocesz-
szoros rendszerek létrehozasanak koszonhetSen valt lehetévé.
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A mikroprocesszorokat (mikroelekironikai programozhaté eszkozok) és a
mikrokontrollereket (mikrovezérlGket) széles korben haszndaljak a haztartasi
késziilékekben, orvosi eszkozokben, autdelektronikdban, felvondvezérld rend-
szerekben, telefonokban, repiilégép- és Griparban, hadiparban és természetesen
az ipari termelésben is (91. abra).

Haztartasi gépek

e

Kommunikacios eszkdzbk és elektromos
berendezések

Robotok és ipari
szerszamgépek

Kézlekedési eszk6z6k

91. abra. Mikrokontrollerek felhasznalasi agazatai

Léteznek masik tipusi mikroprocesszoros eszkozok, amelyek az elmult
30...40 évben széles felhasznaldsra keriiltek — az Ggynevezett programozhatd
logikai vezérl6k._Az ipari termelésben a technolégiai folyamat bonyolult objek-
tumainak vezérlésére hasznaljak Gket.
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Programozhaté logikai vezérld (PLC) — technolégiai folyamatok, valamint
altalanos ipari berendezések és komplexumok (szallitészalagok, daruk, aprito-
gépek, malmok, osztalyozok, keverGk, csomagoldk, robotizalt és rugalmas ter-
melési komplexumok stb.) automatizalasara hasznalt specidlis mikroprocesszo-
ros rendszer.

Valgjaban a PLC egy specidlis kialakitasu, kedvezétlen kérnyezeti koril-
mények kozott is hasznalhaté miniszamitégép (92, a abra). A PLC -k szamara
a programok létrehozasahoz specialis ,,mérnéki” programozasi nyelveket hasz-
nalnak, amelyek kilonboz6 teriletek szakemberei — villanyszerelSk, szerelGk,
technikusok, kezel6k — szamara érthetbek, akik vizualizdciés panelek segitsé-
gével figyelemmel kisérhetik a folyamatot (92, b abra).

=
=

92. abra. Az automatizalas technikai eszkozei:
a — programozhaté logikai vezérldk; b — vizualizacids panelek

A 93. 4bra egy szivattyutelep automatizalasi rendszerét mutatja. A vizudlis
ellenérzés mobiltelefonon keresztiil SMS lzenetek segitségével torténik. A ke-
zelGvel fenntartott mobil kapcsolat biztositasara GSM modemeket hasznalnak.

| Programozhaté logikai vezérld |

Nyomégom-
bos kapcsolé

GSM modem

Felsészint-jelzé

Alsészint-jelz6

Elektromos . . .
meghajtas-atalakito Segédszivattyu
Szivattyu Szivattys
motorja

93. abra. PLC alkalmazasaval automatizalt szivattyuallomas



A PLC -k felhasznalhaték mikroklima megteremtésére tiveghazakban, ba-
romfitelepeken, allattartd telepeken és mas teriileteken.

—

(\tﬁ Mikroprocesszor, mikrokontroller, programozhat6 logikai vezérld.
-

# _'«_ Mikrokontroller — specidlis mikroelektronikai programozhat6é eszkdz,
',L,a.) amelyet vezérl6eszkdzokben, adatatviteli rendszerekben és technolégiai
" folyamatvezérld rendszerekben valé hasznalatra terveztek.
Mikroprocesszor — mikroprocesszoros rendszerben (szamitégépben)
talalhato, informacié feldolgozasara és az informacioé cseréjének vezérlé-
sére szolgaloé programozhat6 eszkoz.

ai folyamatokban tértén6 hasznalatara;
2. Mik a sajatossagai az informaciés technolégia hasznalatanak a
hagyomanyos technolégiakhoz képest?

(.-(-._?\] 1. Mondjatok példakat a szamitogépek kiilonboz6 tipusu technoldgi-
-\..'—aj(’f

13. §. A BIONIKA ALAPJAI A TERVEZESBEN

9 1. Tegyetek javaslatokat arra, hogyan hasznalhato fel az élévilag objektu-
o) mainak szerkezete kulonféle termékek tervezésekor!
— 2. Mi a mlvészi tervezés Iényege?

A feltalalok vagy tuddsok felfedezése, épitészeti struktirak vagy mualkota-
sok létrehozasa — a kreativitas és egyben a tervezés megnyilvanulasa az embe-
ri tevékenység egy adott teriiletén. Azonban a természetet tartjak a legtehet-
ségesebb szépségteremtének — a természet kimerithetetlen inspiracios forras.

Mennyi meglepd hasonlésag talalhaté az él6lények és egyes eszkozok, me-
chanizmusok és gépek kozott! Figyeljétek meg a 94. dbran talalhaté illusztra-
cidkat. Az abrazolt termékeket a bionika alapjan szerkesztették és az élGvilag
targyaira emlékeztetnek.

Bionika — az el6 természet szerkezetének racionalis sajatossagait a termé-
kek tervezése és technolégidk tokéletesitése soran felhasznalé tudomany.

Manapsag aligha talalhatunk az emberi tevékenységnek olyan oldalat,
amely nem a természet alkotdsain alapulna és igy vagy tgy nem kapcsolédna
a bionikahoz.

A bionika tudoménya az ékorba nyulik vissza, hiszen az dkori épitészek a
természetben tanulmanyoztak az aranytorvényeket és a targyak egyes részei-
nek és alkotéelemeinek megfelel§ aranyait. Ma az aranytérvények hatdsa meg-
figyelhetd a modern tervezési megoldasokban (95. abra).

De az 6kor alkotéi még nem ismerték a legfontosabbat — a formakialakulas
torvényszeriségeit, az él6vilag felépitésének és felépiilésének rejtélyét.

Id6vel vilagossa valt, hogy barmely organizmus — a rovaroktél az elefan-
tokig — egy tokéletes szerkezet. A természet ismerete egyre jobban felkeltette

91
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95. abra. Szimmetria a természetben és a technikaban

a tervezGk figyelmét, akik azt szervesen felhasznaltak az épitGiparban és az
épitészetben, a népi mesterségekben és a kézmiivességben.

Igy, példaul a szélterhelés torvénye befolyasolja a fa lombkoronajanak alak-
jat (csucsos tetejd kup formaja). Ezt az épitészek felhasznaltak és ma is alkal-
mazzak épiiletek tervezésekor — a vilaghird Kheopsz-piramistdl az Eiffel-toro-
nyig (96. abra).

Erdekes bionikus stilusti megkézelités figyelhetd meg modern épiiletek ter-
vezésénél — példaul vitorla formaja éptletek, DNS-spiral alaku felhdkarco-
16, amelynek novényzettel boritott erkélyei eltolédnak egymadshoz viszonyitva
(97. 4bra).

A tudobsok azzal érvelnek, hogy az allat- és novényvilag barmely képviseldje
a kilonboz6 elemek magasan szervezett mechanizmusanak, szerkezeti és funk-
cionalis kombin4cidjanak — biolégiai rendszernek — tekinthets. A bionika ezek
strukturajat és mikodési alapelveit kutatja és hasznalja fel technikai rendsze-
rek, gépek, épuletszerkezetek stb. létrehozasara és tokéletesitésére.

Bionikai modszer a mlvészi tervezésben — az él6 természet és az ember
alkotta kornyezet kozotti egység elérése, olyan szféra létrehozéasa, amelyben

s

az ember a természettel 6sszhangban él. A természetbe térténd ,beépiilés” azt



96. abra. Természeti formak alkalmazasa az épitészetben:
a — Kheopsz-piramis; b — Eiffel-torony (tervezéje Gustave Eiffel)

97. abra. Bionika alkalmazasa éplletek tervezése soran: a — Sydney-i Operahaz
(tervezéje Jorn Utzon); b — spiral alaku felhékarcolo (tervezéje Vincent Callebaut)

jelenti, hogy termékek tervezésekor figyelembe veszik a technoldgiai, kérnye-
zet1, esztétikai tényezbket, mikézben az ilyen mérlegelés konkrét mdodszerei és
eszkozei eltérdek lehetnek.

A mivészi tervezés kreativ tervezési tevékenységeket foglal magaban. A
termékek tervezését tervezémivészek, formatervezdk végzik. Az allat- és no-
vényvilag objektumai ,,megstgjak” szamukra a miivészi és technikai kialakitas
otleteit. A formakialakitds természetes elveinek alkalmazisa lehetévé teszi a
tervezémivészek szamara a termékformak valtozatosabba tételét, Uj tervezési
megoldasok bevezetését, noveli azok célszerliségét és hatékonysagat, ami végsd
soron emeli a termékek mingségét és valasztékat, lehet6vé teszi a fogyasztdi
igények maradéktalanabb kielégitését. A biolégiai forma technikava torténd
atalakitasat transzformdciénak nevezzuk.

A bionikéan alapulé miivészi tervezést biolégiai formatervezésnek (biodizdjn-
nak) nevezik.

A biolégiai tervezés f6 mbédszere a funkcionalis analdgia, vagyis a termékek
és az él6 természet formakialakitasi elveinek és eszkozeinek 6sszehasonlitasa.
A tervezlnek latnia és értenie kell a természetes formak logik4ajat, elemeznie
kell 6ket, ki kell emelnie a legfontosabbat, majd ennek alapjan modellezni az Gj
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objektumokat és szerkezeteket. Minden tipusu természetes mintardl részletes

vazlatot készit, majd alakitd, tengelyiranyu és oszt6 vonalakat hasznalva elem-
z1 a természetes format és kidolgozza a technikai mintat (98. abra).

SN Wy

b
98. abra. Technikai mintapéldanyok kidolgozasa: a — helikopter; b — furégép

Az elektromos furdégép formajanak modellezésével (98, b 4abra) nyomon ko-
vethetitek a természetes analdg fokozatos plasztikai atalakuldsat miiszaki ob-
jektumma. Az alap egy realis természeti motivum, az I. analég. A miivész a
2. mértani alakzatokbdl és a 3. dekorativ transzformaciébdl linearis formaala-
kité rajzokat készitett. A kiovetkezd szakasz — a 4. forma modellezése koztes
transzformaciora vald attéréssel, az analdg képének megdrzése mellett, ahol a
vonalak a jovGbeli 5. forma alapjat képezik. Végiil — tektonikus atalakitas a 6.
technikava.

Az €16 természet tanulmanyozasa a formatervezdk fantazigjat is felélénkiti
) ruhadarabok tervezése soran (99. abra).

Py ]

99. abra. Bioformak a ruhazatban: a — denevérujju felsd; b — tulipan szoknya
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A bionikus formakat, a természetes stilizacidkat mind az enteriér egészé-
nek, mind pedig egyes targyak tervezésére hasznaljak (100. 4bra).

C
100. abra. Bionika: a — enteriérben; b — butorokban; ¢ — vilagitétestekben

Analbgok kivalasztiasakor a biolégiai objektumok kozil elsGsorban azokra
kell figyelni, amelyek legalabb kozvetve betoltik azt (azonos vagy hasonld) a
funkciot, amelyre a szerkezet tervezésénél sziikség van. A megfelel§ természe-
tes analég kivalasztdasa utdn meghatarozzak a formajanak és kialakitdsanak
azon lényeges részét, amely biztositja a tervezd el6tt meghatarozott feladatok
végrehajtasat.

A technika, technolégia és tervezés alapjai
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Egy eredeti form4ja és szokatlan dekoracidju targy létrehozasahoz elGszor el
kell késziteni annak makettjét vagy modelljét. Ezt olcsd, konnyen megmunkal-
hat6 anyagokbdl (papir, karton, gyurma, agyag, hungarocell, textilidk, fa stb.)
célszerd elvégezni. A gyurméabdl példaul barmilyen természetes forma kénnye-
dén elkészithets. Azonban az ilyen termékek napfény vagy akar enyhe érintés
hatésara is konnyen deformélédhatnak. Ezért miivészi tervezésben sok egyéb
anyagot hasznialnak. Kartonbdl bels6 terek enteridrjét készitik el. Papirbdl és
textilb8l — Uj ruhak, jatékok, ajandéktargyak stb. modelljeit. Hungarocellb8l
hazak és kertek makettjeit vagjak ki. A fat 4j butorok makettjeinek készitésé-
re, valamint hajok, repiilégépek és jarmivek modellezésére hasznaljak.

7. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Termékmodellek készitése bioformak felhasznalasaval

Eszkozok és szerszamok: technolégiai lapok, grafikus abrazolasok, terméka-
nalégok vazlatai, rajzeszkozok, anyagok makett és modell 1étrehozasahoz.

A munka menete

1. Vizsgaljatok meg a 101. abran lathat6 vagy a tanar altal javasolt terméke-
ket, elemezzétek azokat a bioformak felhasznalasara vonatkozoan!

2. Valasszatok ki az alakvaltoztatas egyik iranyat, vagy javasoljatok sajat
elképzelést!

3. Dontsétek el a valds objektum alakmoddositasat, bioformak segitségével
készitsétek el a termék vazlatat!

4. Hatarozzak meg, hogy milyen anyagokat célszeri hasznalni a termék
elGallitasahoz!

5. Készitsetek javaslatot a termék elkészitésének technologigjara!

6. Rendelkezésre all6 anyagokbdl készitsétek el a termék makettjét!

7. Magyarazzatok el terméketek tervezetét!

101. abra. Analog termékek



(:}‘ Bionika, bionikai médszer, biologiai formatervezés (biodizajn), transzfor-
e macio, tektonika.

.‘_'\] Bionikus modszer — el6é természet abrazolasai alapjan torténé forma-
Ll tervezés.
g Bioforma — targyaknak a biolégiai objektumok megjelenését tukrdzé
lehetséges formaja.

Tektonika — a tervezési objektum formajaban térténé konszolidacio,
amely kovetkezetesen meghatarozza a funkcionalis megoldas, az integ-
ritds és a stabilitas torvényeit, valamint a konstruktiv, funkcionalis vagy
vizualis szerkezetet.

e
DO

. Miért kezdte az ember bioformak alkalmazasat technikai szerke-
zetekben?

Mi a kozos a bionikai technolégiakkal tervezett termékekben?

4. Mondjatok példakat bioformak alkalmazasara technikai szerkeze-
tek létrehozasaban!

(“"\ 1. Mi a bionika?

I{\
w

14. §. ALTALANOS ELKEPZELESEK A SZAKMAROL

9 1. Idézzétek fel, milyen szakmakat ismertek! Milyen sajatossagok jellem-
o) zik a munkat ezekben a szakmakban?
— 2. Milyen szakmak tetszenek a legjobban? Magyarazzatok el, hogy miért!
3. Milyen szakmat szeretnétek elsajatitani az iskola elvégzése utan? Indo-
koljatok meg térekvéseiteket!

Minden, amit az ember hasznal — auték és {irhajok, mobiltelefonok és sza-
mitégépek, termékeny foldek és miszaki szerkezetek, mindennapi targyak — az
0 sajat munkdjanak az eredménye. Barmilyen hasznos dolog létrehozasahoz
megfelel§ ismeretekkel és készségekkel kell rendelkezni.

ElGszor is mindenkinek meg kell tennie a legfontosabb dolgot az életében —
kivalasztani a leend§ munkaja tipusat, a szakmdt. Ez felelGsségteljes és 6ssze-
tett feladat, amelyet kortltekint8en kell megkozeliteni, hiszen a szakma helyes
kivalasztasatodl figg a munka eredményével és minGségével vald elégedettség.

A foglalkozas — kapcsolddd szakiranyok csoportjat egyesitd foglalkozasfaj-
ta. Példaul: a tanar — szakma, szakiranyai — munkatandr, fizikatanar, infor-
matika tanar stb. A gépszereld, vezérls- és méréberendezések, valamint auto-
mata gépek szereldje, lakatos-karbantarté szakteriiletek egyesiilnek a lakatos
szakmaban, az asztalos pedig olyan szakiranyokkal rendelkezhet, mint md-
butorasztalos, butorkészits, acs stb. Igy a ,,szakma” fogalma szélesebb, mint a
»szakiranyé”, ezért azok nem azonosithatdk.

A szakma megfeleld képzést igényld tevékenységi tertilet, amely az ember lété-
nek és fejlédésének, megélhetésének fG eszkoze. A szakmat tokéletesen elsajatito,
magasan képzett szakemberek a vallalaton belil egy meghatarozott terméket
el6allité szakembercsoportot iranyithatnak. Példaul a lakatosok brigadvezetd-
je, a milszaki ellendrzési osztaly vezetGje, az oktatémiihely vezetGje, az tizem
1gazgatohelyettese stb.

97
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A szakma kilonboz6 szakosodasokat foglalhat magaba. Szakosodds (latin
specialis — ,kulonleges”) — konkretizalds, a szakma részletezése, kiilonbozb
képességek szakman belili elsajatitasa specidlis feladatok és felelGsségek el-
latasara. Példaul a tervezdi szakma a kovetkezd szakteriileteket foglalhatja
magdban: ruhatervezd, bels6épitész, ipari tervezd, tajtervezd, grafikus.

Létesitményekben, vdllalatokndl, szervezetekben bizonyos feladatok elldtdsad-
hoz sziikséges poziciot beosztasnak nevezik.

Mivel egy agazatban kiilonb6z6 szakembereket alkalmaznak, munkajuknak
megfelel§ sajatossiagai vannak. Péld4ul a termelési dgazatban vannak automa-
tikus gyartosor kezelGk, tervezdk, mérnokok,

- W konstruktérok, épitészek és més munkavalla-
‘? ol 16k, akik teljesen eltérd jellegd munkat végez-
s o nek.

I \ Hogyan lehet eligazodni a valtozatos szak-

A mak kozott, milyen sajatossaggal rendelkez-

|.( l"!ql'_l-"]l'i'1||'-" 3TOD nek? Ehhez ismerkedjetek meg a tankonyv vé-

el ebdl :‘Jg S gén talalhat6 1. és 2. fuggelékekkel. Léteznek

npocpecn,f] ) ezen kivil olyan informaciés anyagok, mint a
. szakmajegyzék és szakmak osztalyozasa.

' Szakmajegyzék — szakmak (termelési szab-
awats 0032010 vanyok) rendszerezett felsorolasat tartalmazé
| tajékoztaté (102. 4bra).

A szakmak osztalyozasa képet ad a szakem-
ber munkajanak jellegér6l a munka targyatol
fuggben. A szakmdk osztdlyozdsa — szakmak
megoszldsa a gazdasag agazati szerkezete sze-
rint (termelési és nem termelési szférak).

A szakmajegyzékkel az interneten ismer-
kedhettek meg, ahol a szakmai tevékenységek sokszinliségérdl is informaciéhoz
juthattok. Egyes informéaciéforrasok (103. abra) elmélyitik a szakmak vilagaval
kapcsolatos informacidkat. Példaul a ,Human eré6forras vezetG” cimd magazin
az emberi er6forrasok irdnyitasaban ténykedd szakemberek szamara késziilt.

102. abra. Szakmajegyzék

MEHEAXER oBIAHUK BRG e
MO MEPCOHAAY A0BIAHKK ANTOBOICTBO

mp.nn"u LOEYMEHTOOE

103. dbra. Informéaciéforrasok

A Személyzetis kézikonyv folydirat oldalai a kérdések széles korét olelik fel:
a munkakonyvek nyilvantartasba vételének, betoltésének és elszamoldasanak
rendjét; munka- vagy vallalkozasi szerzddés szerinti foglalkoztatas szabdlyait;
ideiglenes és 1dénymunkasok munkaszabalyozasat; munkavallalok szakmai mi-
nésitését és képesitési kategéria megallapitasat stb.
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Azokat az objektumokat, amelyekre az emberi tevékenység irdnyul, a munka
targyanak nevezziik. Ez lehet személy, természet, technika, szimbdélumok, md-
vészi kép.

Figyelembe véve a munka targyat, eszkozeit, feltételeit, az emberi tevékeny-
ség egyes teriiletei iranti képesitési kovetelményeket, a szakmakat 6t tipusra
osztjak: ,ember—ember”, ,ember—természet”, ,ember—technika”, ,ember—jel-
rendszer”, ,ember—miivészi abrazolasok” (104. abra).

Szémitégép-keze/é Szobrasz
104. abra. Szakmatipusok

Az ember—-ember tipusba azok a szakmdak tartoznak, amelyben a munka
targya az ember. Ilyen tipust szakmak példai: tanar, orvos, eladd, tavolsagi
telefonkezel§ (lasd a 2.1. Mellékletet).

Az ember—természet tipus azokat a szakmaéakat egyesiti, amelyek targya az
él6 természet: novényi és allati szervezetek. Ebbe a tipusba olyan szakmak tar-
toznak, mint az agrondémus, traktoros, borasz, baromfitenyésztd, allattenyésztd
stb. (lasd a 2.2. Mellékletet).

Az ember—technika szakmai tipus elnevezése azt jelzi, hogy az ember a
munka folyamataban miszaki targyakra (gépek, mechanizmusok) iranyitja te-
vékenységét. Az ilyen tipusu leggyakoribb szakmak: esztergalyos, lakatos, acél-
gyarté, banyasz, villanyszereld, villamosmérnok, technolégus (lasd 2.3. Mellék-
let).

Az ember—jelrendszer tipus olyan szakmakat foglal magéban, ahol az embe-
rek rajzokkal, vazlatokkal, térképekkel, szovegekkel, szimbélumokkal foglal-
koznak. Az ilyen tipust szakmak kozé tartozik a gépirénd, szerkeszts, kony-
velS, programozé, tavkozlési operator, tavirdasz, milszaki rajzold, térképész,
foldméré (lasd a 2.4. Mellékletet).

A miivészettel, zenével, szinészettel és szinpadi tevékenységgel kapcsolatos
szakmakat az ember-miivészi dbrdzoldsok tipus egyesiti magaban (lasd a 2.5.
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Mellékletet). Ilyen a festomiivész, zenész, szinész, zeneszerzd, szobrasz, divat-
tervezd.

A szakmajegyzék munkatargy szerinti besoroldsa segit megérteni, hogy a
munka targya milyen altalanos kovetelményeket tamaszt a személlyel szem-
ben. Példaul az ,ember—ember” szakmatipus a szakember szakmai tudasan
kivil tapintatot, érzékenységet, josziviiséget, onmegtartdztatasi képességet,
kiilénbo6z4 jellemi és temperamentumi emberekkel val6 kommunikaciét is ma-
gaban foglal.

Az olyan szakmdak, mint az ,ember—mivészi abrazolas” figuralis gondolko-
dast, gazdag fantdziat, szin- és formaérzékelést, megfigyelési képességet igé-
nyelnek.

A megfelel6 szakma kivalasztasahoz el6szor meg kell ismerniink énmagun-
kat. Ehhez készitsétek el sajat tudomanyos, esztétikai, gyakorlati tehetség-
profilotokat.

Ha egy személy megfelel a szakma altal a képességek, személyes tulajdonsa-
gok, fizikai allapot felé tamasztotta kovetelményeknek, akkor a munkavégzés-
hez szakmailag alkalmas.

Példaul annak, aki a gépszereld szakmat valasztja, a kovetkezd kovetelmé-
nyeknek kell megfelelnie: magas szinti miszaki gondolkodas; gyors, hatarozott
cselekvés képessége; koncentracio, figyelem, j6 latas, j6 mozgasi aktivitas stb.

Ha egy személy nem felel meg a szakma kovetelményeinek, akkor szak-
mai alkalmatlansagrol beszéliink. A szakmai alkalmatlansag kévetkezményei
a kilonbozd betegségek, munkaképtelenség stb. Ezenkiviil szakmailag alkal-
matlan emberek bevonasa egy bizonyos tipusi munkéaba az alacsony mindségi
termékek elGallitasa altal jelent6s gazdasagi veszteségeket okoz a vallalatnak,
a munkavallalonak pedig — tobbletkoltségeket 1) szakma és képzés megvalasz-
tasa miatt.

A szakmai alkalmatlansag okai kiilonb6zdek lehetnek, példaul fiziologiai: ha
valaki nem képes megkilonboztetni a szineket (szinvak), akkor biztosan nem
lehet sof6r, mlvész, tervezd, festl. Fenndllhatnak egészségligyi problémak is,
példaul allergiis betegségek megléte kizdrja a gydgyszerészi, orvosi szakmat
stb. A szakmailag fontos tulajdonsagoknak valé megfelelés szintén jelentds té-
nyez6. Példaul: programozé szakembereknek, operacids rendszerek fejlesztGinek
stb. az ujjaikkal gyorsan és pontosan kell végezniik a miveleteket, koncentra-
ciéra, nagy odafigyelésre, nyelvtudasra van sziikségiik. Tehat a szakma kiva-
lasztasanal elGszor tisztazni kell az ember iranti kvetelményeket.

Egy meghatarozott szakma iranti érdeklddésnek és hajlamnak a meghata-
rozasahoz a pszicholégusok specidlis teszteket, feladatokat, kérdbiveket, szami-
togépes programokat dolgoztak ki. A szakmavalasztas megkonnyitésére a tele-
puléseken munkaiigyi kozpontokat hoztak létre, ahol pszicholégusok, tanarok,
egészséglgyi és egyéb szakemberek segitik az érdekl6ddket a megfelel§ szakma
kivalasztasaban. Ezekben az intézményekben a jelentkezd személy részletesen
tanulmanyozhatja egyéni jellemvonasait és meghatarozhatja alkalmassagat
egy adott szakma elsajatitasara.

8. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Konkrét szakma iranti érdeklédés és hajlam meghatarozasa
Eszkozok és anyagok: differencialdiagnosztikai kérddiv.
A munka menete

1. Olvassatok el a kérddivre vonatkozd utasitasokat és a benne talalhaté
feladatokat!
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2. Toltsétek ki a valaszlapot!

3. Hatarozzatok meg egy bizonyos tipust szakma iranti érdeklédéseteket és
hajlamotokat!

A kérd6iv minden kérdése két alternativ valaszlehetdséget tartalmaz (,a”
és ,,b”). A 20 javasolt tevékenységi par mindegyikébdl csak egy tipust kell ki-
valasztanotok. Kérjik, figyelmesen olvassatok el a leirasparokat, majd el6szor
valasszatok ki magatoknak, hogy milyen tipusu tevékenységet szeretnétek vé-
gezni. Ezutan értékeljétek a két leirast:

,+’ — ha tetszik a munka jellege;

,— — ha nem tetszik a munka jellege.

Az értékeléseket irjatok be a valaszlap megfelel§ szamua rubrikajaba.

»Elonyben részesitem” differencial-diagnosztikai kérdéiv

Képzeljétek el, hogy a megfeleld tanulmdnyok befejezése utan barmilyen mun-
kat el tudtok végezni. Ha azonban két lehetdség koziil kellene vdlasztanotok,
melyiket részesitenétek elényben?

la — Allatokat gondozni 1b — Gépeket, miiszereket kezelni (fel-
ugyelni és beallitani)

2a — Betegeken segiteni, gybgyitani |2b — Szamitégépes tablazatokat,
vazlatokat, programokat késziteni

3a — Konyvillusztracidk, plakatok,|3b — Novények allapotat, fejlédését fi-
mivészi kartyak, zenei hordozék mi-|gyelemmel kisérni
néségét figyelemmel kisérni

4a — Anyagokat (fa, szovet, fém stb.)[4b — Eljuttatni az arut a fogyasztéhoz
megmunkalni (reklamozni, arusitani)

5a — Népszerd tudomanyos konyveket, | 56 — Konyveket, szindarabokat, kon-
cikkeket megvitatni certeket értékelni

6a — Fiatal (bizonyos fajt4ja) allatokat| 66 — Baratokat (vagy fiatalokat) edze-
nevelni ni meghatarozott (munka, sport) md-
veletek elvégzésére

7a — Képeket masolni, hangszerek be- | 7b — Barmilyen teherszallité eszkozt —

allitani traktort, mozdonyt — iranyitani

8a — Embereknek sziikséges informa-|[8b —  Kiallitasokat, kirakatokat

ciét tovabbitani, elmagyarazni tervezni (részt venni szindarabok,
koncertek el6készitésében)

9a — Targyakat, termékeket, ruhdkat,| 95 — Szovegekben, tablazatokban,

berendezéseket, hazakat javitani abrakon hibakat keresni és kijavitani

10a — Allatokat gydgyitani 10b — Szamitasokat, kalkulaciékat
végezni

11a — Uj novényfajtakat 1étrehozni 11b — Uj 1pari termékeket szerkeszte-
ni, tervezni

12a — Emberek kozotti vitakat,|12b — Erteni a mdiszaki rajzokhoz,
konfliktusokat elsimitani, meggydzni, |vazlatokhoz (ellendrizni, pontositani
elmagyarazni, batoritani, bintetni stb.)
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13a — Alkotdi kollektivakat megfigyel-
ni, mlvészeti csoportok munkajat ta-
nulményozni

13b — Mikrobakat megfigyelni, tulaj-
donsagaikat tanulmanyozni

14a — Orvosi miszereket, berendezé-
seket kezelni, beallitani

14b — Sériilés esetén embereket ella-
tasban részesiteni

15a — Pontos leirasokat és jelentéseket
késziteni a megfigyelt jelenségekrdl,
eseményekrdl

15b — Megfigyelt vagy elképzelt ese-
ményeket mlivészien abrazolni

16a — Laboratériumi elemzéseket vé-
gezni a koérhazban

16b — Embereket gybégyitani, elbeszél-
getni veluk

17a — Termékek feliiletét, helyiségek
falait festeni és disziteni

17b — Epuleteket épiteni,
berendezéseket Osszeszerelni

gépeket,

18a — Kirandulasokat, turistautakat,
kulturalis kikapcsolédasokat szervez-
ni korosztalyom bélieknek

18b — Szinpadon fellépni, koncerteken
részt venni

19a — Miszaki rajzok alapjan alkat-
részeket és késztermékeket (gépeket,
ruhakat) késziteni

19b — Miszaki rajzokat, térképek, raj-
zok masolatait késziteni

20a — Kiizdeni a novényi betegségek,
erdei és kerti kartevGk ellen

20b — Billentytizettel ellatott beren-
dezéseken (irdégép, telex, nyomdai sze-
dégép stb.) dolgozni

Tanul6 neve

Osztaly Iskola Datum
la — 1b + 2a + 2b + 3a —
3b — 4a + 4b — H5a + 5b —
6a + 7b + 6b — 9b + Ta —
9a + 8a — 8b +
10a + 10b —
1la — 11b + 12a — 12b + 13a —
13b + 14a + 14b — 15a — 15b -
16a — 16b + 17a +
17b + 18a — 18b -
20a — 19b + 19b —
20b —
, +7 3 2 4 2
y — 5 1 6 4 6
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A valaszok eredményeinek feldolgozasa soran szamoljatok meg kilén a ,+”
jelek szamat mind az 6t fligg6leges oszlopban, majd a megfeleld 6sszeget irjatok
be a valaszlap alsé cellaiban.

Az oszlopokban szerepld maximalis 6sszegek az érdeklGdés tulsulyat és eset-
legesen bizonyos iparagak iranti hajlandésagot jelzik.

7 Foglalkozas, szakma, szakirany, beosztas, szakmajegyzék, szakmak osz-
(_‘ ~  talyozasa, munka targya, szakmai alkalmassag, szakmai alkalmatlansag,
munkalgyi kdzpont.

A\ Szervezet — emberek kdzdssége meghatarozott tevékenységek elvég-
'J'_Q,e_} zésére, technolégiak fejlesztésére stb.
— Profi szakember — az, aki barmilyen foglalkozast allandé tevékenységé-
nek, hivatasanak targyava tett.
Szakma — egyfajta foglalkozas, emberi tevékenység, amely bizonyos
ismereteket és készségeket igényel és megélhetési forrast jelent.
Szakirany — valakinek a tevékenységi kére vagy valami tanulmanyoza-
sa; alapképzettség, szakma, szak.
Szakember — aki jol ismeri a szakmat, magas képesitéssel, mély isme-
retekkel rendelkezik a technoldgia, a tudomany, a miivészet stb. megfelel
agazataban; aki valamilyen foglalkozast végzett szakmajaval.

¥ </ ,: 2. Mi a ,beosztds” fogalmanak 1ényege?

" 3. Mi a szakmajegyzék? Kiilonféle informacitforrasok, internet fel-

hasznalasaval deritsétek ki, hogy léteznek-e mas orszagokban is

szakmajegyzékek! Keressétek meg jovobeli szakmatok nevét a ha-

zai és kulfoldi jegyzékekben!

Milyen informaciéforrasokban olvastatok mar a szakmakrol?

Melyek a szakmai alkalmatlansag f6 okai?

6. Hogyan kerulhet6 el a rossz szakmavalasztas? Véleményeteket
indokoljatok meg!

(“x\ 1. Mi a kozos a szakmaban és a szakteriiletben?

S

15. §. LEENDO SZAKMAI TEVEKENYSEG TERVEZESE

o 1. Nevezzétek meg a titeket legjobban vonzé harom szakmat! Milyen
o) munkaeszk6zok és targyak jellemzik azokat?
~7 2 Milyen képesitési kdvetelmények szikségesek ahhoz a munkahoz,

amelyre szakmai orientaciétok iranyul?

Minden didk elgondolkozik a szakma kivalasztasanak problémajan. Mit kell
ehhez tudni? Mit kell figyelembe venni? Melyik oktatési intézményben szerez-
zen szakmat? Milyen munkakériilmények vannak a valasztott szakteriileten?
Ezeket és sok mas kérdést is figyelembe kell vennie a jovébeli szakma kiva-
lasztédsakor. ElGszor is mindegyikdtok elemezze sajat képességét a megfeleld
szakma elsajatitasara, hasonlitsa 0ssze Gket a kovetelményekkel és tisztazza a
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harom {6 kérdést: ,,mit tudok”, ,mit akarok”, ,mire van szliksége région gazda-
saganak”.

A szakmaék vilaga sokszin{ és mindenkinek lehetdsége van megtalalni benne
a neki legjobban megfelel6t (105. dbra). Vannak, akik arr6l 4dlmodoznak, hogy
kiemelked§ sportoléva valjanak, mig masok a szerelést részesitik elGnyben.
Egyesek a termelésben szeretnének gépekkel dolgozni, masokat pedig lenyligoz
a természethez kapcsolddé munka. Tébb szaz kiilonb6zd szakma 1étezik. Nem
konnyd kozilik egyet kivalasztani.

105. abra. Szakmak valtozatossaga

»ozaz ut kozll az egyik a tiéd” — igy sz6l a népi bolcsesség. Végiil is minden
szakmanak, ahogyan minden embernek, megvannak a sajatossagai és bizonyos
kovetelményeket tamaszt a szakmai tevékenységgel szemben. Péld4aul ahhoz,
hogy valaki tervezd legyen, fejlett fantdziaval kell rendelkeznie, jol meg kell
tudni kiilénbéztetni a szineket, tudnia kell rajzolni. Az asztalosnak ismernie
kell a famegmunkalashoz sziikséges szerszamokat, j6 szemmértékkel rendel-
keznie (képesnek szemre meghataroznia a méreteket). Az ellendrnek figyelmes-
nek, el6zékenynek, hatdrozottnak kell lennie.

Noha manapsag az emberek ritkan valasztanak egyetlen egy életre sz6lo
hivatast, mivel a modern tarsadalomban a valtozasok nagyon gyorsan mennek
végbe, de a megfelel6 szakma kivalasztasanak fontossagat nehéz tulbecsiilni. A
szakma megvalasztasa az egyik legfontosabb és legfelel§sségteljesebb 1épés az
ember életében.

Ha a sajat érdekl&dési korének, hajlamanak, képességeinek megfelel§ szak-
mat valasztja, ugyanakkor figyelembe veszi a személyes egészségét, szakmai
alkalmassagot és a foglalkoztatasi lehetdségeket (egy adott régién beliili szak-
emberigényt), akkor a munka meghozza a vart eredményeket és segit a legme-
részebb almok megvalédsitasaban is.

Ha a hivatasvalasztast meggondolatlanul, sajat egyéni sajatossagaik figye-
lembevétele nélkil, mas osztalytarsakkal egyutt a ,tarsasag kedvéért” valaszt-
jak, vagy csak a hirnév érdekében és a pénz miatt, akkor a szakmai tevékeny-
ség csaldédashoz, 6romtdl, inspiraciotol és néha egészségtdl valé megfosztashoz
vezethet . Tehat szakmavalasztas kozben ne tévedjetek!

A szakma helyes megvalasztdsa soran figyelembe kell venni, hogy a személy
érdekei és egyéni sajatossagai megfeleljenek a valasztott szakma kovetelménye-
inek.
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Hogyan vdlasszuk ki a megfelelé szakmdt? Ennek érdekében a pszicholégu-
sok kifejlesztettek egy tudomédnyosan megalapozott, harom Osszetevébdl alld
elméletet: ,akarok”, ,tudok”, ,sziikséges” — mint a siker Osszetevdi e fontos
probléma megoldasaban.

»2Akarok” — jelzi, hogy figyelembe kell venni az ember sziikségleteit, vagyait,
eszméit, azt, ami vonzza és amire torekszik. Ez az ember személyes orientaci-
6janak, érdeklédésének és vagyainak kérdése. Az érdeklbdést gy érijiik, mint
egy személy aktiv érdeklédési orientdcidjat egy adott munka targydhoz. A szak-
mavalasztast illetGen az érdeklfdés pozitiv hozzaallas egy bizonyos munkate-
rilethez, a tudas és a tevékenység iranti vagy.

Az érdeklddések tartalomban, mélységben, idbtartamban kiilonboznek. A tu-
das és készségek tartalma és mélysége tiikrozi az ember kilatasait és kivan-
csisagat. Az érdekek idStartama jellemzi azok kitartasat, vonzerejét, vagyis a
kovetkeztetések valtozatlansagat egy adott tevékenységi tertilet jovébeni elsa-
jatitasara vonatkozoéan.

A j6v6beni tevékenységekkel kapcsolatos ismeretek elmélyitésének eredmé-
nyeként az emberi érdekek megvaltoznak. Kezdetben ideiglenesek, epizodiku-
sak, és egy adott munkakorhoz (szakmatipushoz) pozitiv hozzaallasban nyilva-
nulnak meg. Ha az ilyen érdekl6dést nem fejlesztik, akkor azok ,elhalvanyul-
hatnak” (gyengiilhetnek). Azonban egy adott teriileten az érdeklddés elmélyi-
tésével és javitasaval megszilardulnak és egy id§ utan stabilizalédhatnak. Ez
akkor fordul el6, amikor egy személy szamara vilagosak egy adott tevékenységi
terllet sajatossagai és dontott sajat életutjaval kapcsolatban. Az ilyen érdekek
hajlammaé alakulnak at.

A hajlam az ember vagya valamilyen tevékenységre, figyelembe véve termé-
szetes képességeit és vagyait. Ha az érdeklddést a ,tudni akarom” motivaciéval
lehet kifejezni, akkor ez a hajlam esetében — a ,mit kell tenni”. Az egy dolog, ha
kilonb6z6 forrasokbol — konyvekbdl, folybiratokbdl, az internetrdl stb.— érdek-
16dik az 6t érintd informacié irant, masik dolog viszont, ha 6nalléan szeretné
elérni azt. Ezért nem varni kell, hanem kreativan és aktivan dolgozni. Csak az
ilyen emberi tevékenység teszi lehet6vé a kivant eredmény elérését.

Ahhoz, hogy aktiv, szervezett és sikeres legyél az életben, valaszd azokat a
tevékenységeket, amelyek megfelelnek természetes hajlamaidnak és képessége-
1dnek, azaz elGsegitik a ,tudok” 6sszetevlé megoldasat. Adottsag — a természet
adta belsd lehet6ségeid meghatarozott informaciés kozeggel — verbalis (verb —
hang), érzéki (sens — érzés), strukturalis (anyagi) — valé kapcsolattartasra. Ha
megvaldsitdsukhoz a megfelel§ kornyezetet valasztjak, amelyhez a munkéval
kell alkalmazkodnia, az adottsagokbdl képességek lesznek.

Képesség — az ember természetes hajlama egy bizonyos tipusi tevékeny-
ségre. Ez zsenialitds, tehetség, amely segit a siker elérésében. Példaul, ha egy
személy képes sok képletet, definiciét, szamot, sz6t memorizalni és azokkal ope-
ralni, logikus kovetkeztetéseket levonni, absztrakt médon gondolkodni — akkor
torekvésel a matematikus, programozd, tervezé stb. szakma felé iranyulnak.

Ismerjétek meg onmagatokat és akkor félreérthetetleniil kivalaszthatjatok
jov6beni szakmai tevékenységetek iranyat, amelyben kibontakozik személyes
tehetségetek és zsenialitasotok.



A 106. abran lathaté, hogy a jobb agy-
félteke otvozi az esztétikai és gyakorla-
ti tehetség profiljat. Jegyezzétek meg: az
iparmivészek nem készitenek miszaki
rajzokat vagy matematikai szamitasokat.
Munkajuk a miivészi képzelet, a fantdzia
jatéka. Kézbe veszik kedvenc anyagukat és
mesteri mlalkotast készitenek belGle. Az
anyag megmunkaldsara kilénb6zd eszté-
tikai izlésiik és mivészi technikijuk van.
Az esztétikailag és gyakorlatilag tehetsé-
ges egyének hajlamosak véaltozatos tevé-

. ; s kenységekre.
106. 4bra. Tehetséges személyiség o , 1
profiljai: tudomanyos, esztétikai, A,Z abran a, bal agyfelt'e,ke tiikrozi a t?'
gyakorlati hetség tudomanyos profiljat, amelyet a ti-

pikus, algoritmikus tevékenységekre vald
hajlam jellemez.

A legjobb, amikor mindharom tehetségprofil egyesiil. Ez tervezési tehetség,
a milvészi tervezés természetes képessége. A milivészeti tervezési képességekkel
rendelkezd személyrdl azt tartjak: ,aratd, cipész és zenész”, ,barhol vet, minde-
nitt megfogan”. Az abra az agyféltekék kozotti résznek a képe.

Tehat szakma valasztasahoz tudasra és képességekre van sziikség, vala-
mint rendelkeznie kell bizonyos természetes hajlamokkal. A cél elérésének ko-
vetkezd Osszetevlje a ,,sziikséges”. Ez azt jelenti, hogy a jovGbeni tevékenységek
korének meghatdrozasiahoz ismernie kell és figyelembe kell vennie a munkaerd-
piaci (termelési) igényeket. Példaul elsajatithatja a szamitégép szévegszerkeszts
szakmat, az adott régiéban viszont az automatikus 6sszeszereld sorok kezelGire
vagy programozokra van szlikség. Ezek olyan rokon szakteriletek, amelyek
lehetdvé teszik a sajat érdekek és lehetGségek kielégitését, valamint a munka-
erg-piac igényeit a szakképzett munkavallalok irant.

A termelési vallalatok munkaerd igényeire vonatkozé adatok a minden va-
rosban, keriiletben, régiéban megtalalhaté regionalis munkailigyi kozpontok-
ban szerezhet6k be.

Tehat palyavalasztds el6tt ne csak sziileitek, barataitok és ismerGseitek vé-
leményét vegyétek figyelembe, hanem mindenekel6tt azt, hogy titeket melyik
szakma érdekel a legjobban. Gondoljatok végig, hogy maximalis er6feszitéssel
és szorgalommal ezzel a dologgal szeretnétek foglalkozni, talan nem egy éven
keresztiil? Végtére is, a sikeres élethez arra kell térekedniink, hogy barmely
szakterileten a legjobbak legytink.

@ Tudj meg tobbet!

Ha a technolégiai berendezéseket karbantart6, tizemeltetd és vezérls, vala-
mint berendezéseket és gépeket Osszeszerel§ szakmunkas szeretnél lenni, ak-
kor ellen6rizd a miszaki gondolkod4sodat.
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Néhany rajz alapt technikai feladatot kindlunk megoldasra. Minden kép-
hez tobb valaszlehet8ség tartozik. Gondoljatok at és valasszatok ki a helyes
valaszt, amelyet irjatok le kiilon papirlapra. Pontosan és gyorsan dolgozzatok.
A feladatok elvégzéséra 20 perc all rendelkezésetekre. Ez id§ alatt 17 feladatot
kell megoldanotok. Ha valamely feladat megoldasa kozben probléma meriil fel,
akkor folytassatok a koévetkezd kérdéssel. Ha marad 1d6, a végén visszatérhet-
tek azok megoldasahoz is.

SSZ(;;I Diagnosztikai feladat Mechanizmus abrazolasa
1 |Ha a B fogaskerék a nyillal jelzett
iranyba forog, melyik iranyba forog az
A fogaskerék:
a) az Oramutatd jarasaval megegyezl
iranyban;
b) az o6ramutaté jarasaval ellentétes A E\
iranyban;
¢) oda -vissza?
2 | A tank melyik lanctalpanak kell gyor-
sabban mozognia, hogy a nyil iranya-
ba forduljon:
a) A lanctalp;
b) B lanctalp;
¢) mindkettének azonos sebességgel?
—
3 |Ha a fels§ szijtarcsa a nyil iranyaba Y "
forog, melyik iranyba forog az alsé tar- .i
csa: v
a) az A nyil iranyaba;
b) a B nyil iranyaba,;
¢) oda-vissza?
N4
4 |Ha a korongra I. és 2. egyenletes erd 2
hat, akkor melyik irdnyba mozog: U
a) az A nyil iranyaba;
b) a B nyil iranyéaba; p
¢) a C nyil irdnyaba? ) L,
&
)
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Sor-
szam

Diagnosztikai feladat

Mechanizmus abrazolasa

Melyik lancot kell felszerelni a tabla
megtartiasahoz:

a) A lanc;

b) B lanc;

¢) mindkét 1anc?

A B

A nyillal megegyezd iranyba foly6 viz-
be harom kereket rogzitettek. Ezenki-
vil a viz a csovekbdl is zuhog a kere-
kekre. Melyik kerék forog gyorsabban:
a) A kerék;
b) B kerék;
¢) C kerék?

Az alabbi kerekek koéziil melyik forog
ugyanabba az irdnyba, mint a C ke-
rék:

a) A kerék;

b) B kerék;

¢) mindkét kerék

Melyik lancra van sziikség a sily meg-
tartasahoz:

a) A langc;

b) B lanc;

¢) C lanc?

Melyik fogaskerék forog ugyanabba az
irdnyba, mint a parazita:

a) A fogaskerék;

b) B fogaskerék;

¢) egyik sem forog

Parazita

P fogaskerék
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Sor-
szam

Diagnosztikai feladat

Mechanizmus abrazolasa

10

Melyik fogaskerék forog gyorsabban:
a) A fogaskerék;
b) B fogaskerék

=,

A

11

Ha a H kerék a nyillal jelzett iranyba
forog, akkor a C kerék melyik iranyba
fog forogni:

a) az A nyil irdnyaba;

b) a B nyil iranyaba?

12

Az Uzemanyag-szallité auték kozul
melyik fékez:

a) A auto;

b) B auté;

¢) C autd?

13

Milyen iranyba mozgott utoljara az or-
vosi tolészék:

a) az A nyil iranyaba;

b) a B nyil irdnyaba;

¢) keresztiranyban?
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Sor-
szam

Diagnosztikai feladat

Mechanizmus abrazolasa

14

A kerék és a fékbetét ugyanabbdl az
anyagbdl késziil. Melyik kopik gyor-
sabban — a kerék vagy a fékbetét:

a) kerék;

b) fékbetét;

¢) azonos aranyban?

aYa
VaY

15

Az edényekben azonos a folyadékok si-
rlsége?

a) a folyadékok siirlisége azonos;

b) az A edényben nagyobb a folyadék
strisége;

¢) a B edényben nagyobb a folyadék
sltrlsége?

b

16

Hatarozzatok meg a ventilatorlapatok
forgasiranyat:

a) az A nyil iranyaba;

b) a B nyil iranyaba,;

¢) oda-vissza.

Levegd-
aramlas

17

Milyen helyzetben 4ll le a mozgd tar-
csa:

a) barmelyikben;

b) az A helyzetben;

c) a B helyzetben.

Y. )
(.i’ Erdekek, vagyak, hajlamok.
-~
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_"«] Vagyak — torekvés valami megvaldsitasara; akarat.
L,‘NJ Epizodikus érdekek — nem allanddak, valtozok, idérél idére nyilvanul-
= nak meg.

Hajlam — természetes képességek.

Térekvés — er6s vagy; késztetés valami elvégzésére.

Ideiglenes érdekek — pozitiv hozzaallas valamihez (hobbi, tevékenység
stb.) meghatarozott iddintervallumban.

1. Mi a szakmavalasztas elvének lényege?

2. Mi a kozos és mi a kiilonbség a ,vagy” és a ,torekvés” fogalma
ko6zott?

3. A szakma kivalasztasakor figyelembe kell venni a szakemberek
munkaerdpiaci igényét? Véleményeteket indokoljatok meg.

m
(:3} Tesztfeladatok é/

1. Az alabbi eszkozok koziil melyek tartoznak az els6 automatiakhoz?
A balta, kés, landzsa
B ij, csapda
C fazekaskorong, talicska

2. Hany foku mobilitassal rendelkezik az ab-
ran lathat6é robotmanipulator ,keze”?

A két kolesonosen merGlegessel

B harom egymasra merdleges

C az A) és a B) pontban meghatarozott ira-
nyokban, valamint sarok és két egymas-
ra merdleges iranyban

D a robot kivitelezésétdl fliggen barme-
lyikben

E nincs helyes valasz

3. Milyen meghajtékat alkalmaznak az ipari robotokban?

A elektromechanikusut

B pneumatikusat

C hidraulikusat

D kombinaltat

D a robot kivitelezésétdl fliggden tetszilegeset

4. Ipari robotnak vagy automatanak nevezik:

A az automatikusan milkods automata gépet

B az ember egyes mozgéasi funkcidéinak reprodukaldsara szolgalé automa-
ta gépet
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5. A robotvezérld berendezés rendeltetése:

A vezérlési hatas kialakitasa

B vezérlési hatas atvitele a végrehajtd eszkozre
C vezérlGprogram tarolasa

D a fentiek mindegyike

E nincs helyes valasz

6. Az abran lathat6 robot végrehajt6 eleme:
A alap 1
B oszlop 2
C manipulator 3
D szorit6 4

7. Miben rejlik a bionika mddszere a tervezésben?

A térbeli valtoztatasok végrehajtasa termékek tervezése soran

B szerkezeti valtoztatasok végrehajtasa termékek tervezése soran
C minden véalasz helyes
D nincs helyes valasz

8. Az ,ember-természet” tipusu szakmak f6 tevékenységi kore:
A technikai eszkoz
B ember
C élgvilag
D szimbdélumok, vazlatok, térképek
E szobrok, festmények

9. Az asztalos, lakatos, cukrasz, sebész, zenész, ékszerész szakma az alabbi-
ak alkalmazasahoz kapcsolddé szakmak csoportjaba tartozik:
A kézi vezérlést gépek
B kézimunka
C automatak, félautomatak, robottechnika
D funkciondlis tevékenységek

10. Melyek a legfontosabb személyes tulajdonsagok, amelyekkel az ,em-
ber-technika” szakmat valasztd személynek rendelkeznie kell?
A vizudlis érzékenység
B technikai gondolkodas
C mozgéskoordinéci6
D vizualis képekkel torténd operalas
E az 6sszes felsorolt tulajdonsag



technoldgidja

A fejezet tananyaganak elsajatitasa soran

megismerkedhettek a hdztartdasi tevékenység technologidjaval kapcsolatos
informdciokkal;

olvashattok a:

— ruhdzati divatstilusokrol;

— sajat stilus kivalasztdsanak maodjairol;

— ruhak helyes megudlasztasanak sajdtossagairol;

— nyakkendétipusokrol;

— labbelik és ruhdk megfelelé dpoldsdrdl;

Megtanulhatjatok a:

— divatstilusok meghatdarozasat,

— alakotoknak megfeleld ruha kivdlasztdsdt.



114

16. §. RUHAZATI STILUSOK

1. Erdekelnek a divatos ruhak?
[} 2. Mit jelent a ruhavalaszték?
— 3. Milyen gyakran vasaroltok magatoknak ruhanemt?

Az ember kiills§ megjelenése egyfajta névjegykartya, amely megmutatja bel-
sG vilagat, érzéseit, kultarajat, izlését. A ruhazat — az a személyes dolog, amely
megkiilonbozteti az egyik embert a masiktél. A mindennapi életben gyakran
talalkozunk olyan fiukkal és lanyokkal, akik megjelenésiikkel és ruhajukkal
akarjak elfogadtatni személyes ,,én”-jiket. Sajnos ez gyakran vicces megjelenést
hoz létre, mivel az eredmény meréSben ellentétes az elképzeléssel. Az emberek
nem csak azért akarnak divatosak lenni, hogy felkeltsék méasok figyelmét, ha-
nem mindenekelStt azért, hogy vonzdéak és magabiztosak legyenek.

Néhanyan azonban elfelejtik, hogy nem minden divat altal diktalt dolog illik
mindenkinek. Nem viselhetnek példaul sportcipét klasszikus oltonnyel, vagy
klasszikus inget — sportruhaval. Ugyelni kell r4, hogy a viselt ruhadarabok szi-
nei illeszkedjenek egymashoz. Nem tanacsos egyszerre két vagy harom szinnél
tobbet viselni. Ezenkivil a ruhazatnak évszaknak és napszaknak megfelelének
kell lenni. Konkrét élethelyzeteket is figyelembe kell venni: nem illik példaul
baratod sziiletésnapjan sportruhdban megjelenni. Végiil is ez egy tinnep, ezért
tunnepélyesen kell 6ltozni. Nagyon fontos, hogy a lanyok ruhijukhoz megfelel§
ékszereket valasszanak. Nem ajanlatos sokat hasznalni, mert kiillonben visel6-
je egy karacsonyfahoz fog hasonlitani. A frizura, ruh4zat, labbeli kivalasztasa-
kor figyelembe kell vennie az életkort, valamint az arcvonasokat és az alkatot.

A ruhék kivalasztasa fontos és felelGsségteljes dolog, amely megkévetel bi-
zonyos ismereteket és készségeket. Ha az oltézéket helyesen valasztottak ki és
illik a személyhez, akkor Ggy tekintik, hogy jol a1l neki.

A modern tervezG6k, mint még soha, a divat ,Gjjaélesztésére” torekszenek. Ez
azonban nem jelenti egyszerten a régi masolasat, hanem éppen ellenkezéleg, 4j
valtozatok, () ruhadarabok 1étrehozasat vetiti elére.

A stilus” sz6 (gorog stylus — botocska) a mivészi kifejezésmodok valasztott
rendszerének és fogdsainak szerkezeti egységét jeloli. A stilusban mindig révid
tava valtozasok kiévetkeznek be — egy bizonyos izlés rovid tava uralma az élet
vagy a kultdra bizonyos tertiletén, amelyet altalaban divatnak neveznek. A , di-
vat” sz6 franciabdl leforditva azt jelenti, hogy ,mérték, abrazolas”.

A modern divat lehet6vé teszi mindegyik stilus kombinalasat. Az egyetlen
feltétel — a mértékletesség.

A modern vilagban sok stilus létezik, de kozulik altalaban négy f6 iranyt
emelnek ki: klasszikus, romantikus, folklor és sportos, amelyek mindegyikének
megvannak a maga sajatos iranyzatai.

Klasszikus stilus — az egyik legrégebbi és legjobban bevalt stilus, melynek
mottdja: ,Minden megvan és semmi sem felesleges”. A klasszikus stilusban
hidnyoznak a nem funkciondalis részletek, felesleges diszitések, élénk szinek
(107. abra). Ennek a stilusnak a valtozédsa elsGsorban a szovetek, szinek valto-
zatossagat, az idével bevalt modellek részleges tokéletesitését érinti.
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107. abra. Klasszikus stilus

A romantikus stilus egyik eltérése a klasszikus stilustdl az, hogy magaba
foglalja a lanyok és n6k ékszereinek és kiegészitGinek teljes készletét. Kulonfé-
le bizsuk, értékes ékszerek, elegans himzések és csipkék, szokatlan texturak,
szinek — mindez a romantikus stilus (108. abra).

108. abra. Romantikus stilus

A romantikus stilusu férfi ruhazatot fehér és szines zakdk, mellények, salak,
széles ujju szines ingek és romantikus fazond kalapok jellemzik. A stilus saja-
tossdga a viragos nyomatok és lagy pasztellszinek.

Az ilyen ruhak nem alkalmasak sportoldsra, aktiv pihenésre. Nem visel-
hetdk iskoldban vagy munkahelyen, mert nem felel meg az tizleti 6ltozkédési
szabalyoknak.

A folklor stilust etnikainak vagy countrynak is nevezik (109. abra). A mo-
dern ruhaknak nemzetiségi, hagyomanyos jelleget kolcsonoz. Ennek a stilus-
nak minden orszigban megvannak a maga egyedi jellemzdi.
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109. abra. Etnikai stilus

Az etnikai stilus nem a nemzeti viselet teljes leméasolasa jelenti, hanem an-
nak bizonyos elemeit épiti be a modern modellekbe. Gyakran hasznalnak kotést,
szovést, patchwork technikat, ratéteket és kiilonféle himzéseket (110. abra). Az
etnikai stilus rendkiviil kényelmes viselet.

% '
idt L

L
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110. abra. Ukran népi stilus

A sportos ruhdzat kényelmes, nem korlatozza a mozgast. Kezdetben ez a
stilus a professziondlis sportruhdzatra, egyenruhdra épilt, a jelenleg altalunk
is jol ismert kiilon stilussa késGbb alakitottak at. A sportos stilus valasztéka
szamtalan alkalmi ruhdzatot tartalmaz: dzsekiket, farmert, pélokat, ellenzds
sapkakat, kiilénb6zd formaja nadragokat. Jellemz§ a kiilonféle szévetek és szi-
nek hasznalata, valamint azok elsé latasra hihetetlennek tlind kombinacidja. A
sportos stilus Gjabb jele — nagyszamu cipzar, gomb, horog, patentok hasznalata.
Ami a fazont illeti, ez a legvaltozatosabb — az elegdns kabattdl az 6vvel ellatott
zakoig.

A jellegében vilagos és dinamikus sportruhdzatot a praktikum és a kénye-
lem teszi egyedivé (111. 4bra).



111. &bra. Sportos stilus

Az alapvet§ stilusok mellett egyre népszer(ibb az okologiai stilus (6kosti-
lus) — a legrégebbi természeti stilusi ruhazat (112. abra). JellemzGje a termé-
szet arnyalatainak — f6ld, f és homok szineinek a hasznalata. A szovetekre ké-
szult rajzok altalaban kivételt képeznek és viragos — floralis (latin floris — ami
,wviragot” jelent) motivumokat tartalmaznak. Csak természetes, gyakran durva
szovésl anyagokat hasznalnak, fazonjuk — szabad.

112. 4bra. Okoldgiai stilus
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Ne felejtsiik el a klasszikus 6ltézkodési stilus egyik valtozatat — az iskolai
formaruhat. Ez a didkok koételez6 viselete az iskoldban és az iskolan kivuali hi-
vatalos iskolai rendezvényeken. A format a klasszikus szabds, a kirivo részletek
és az etikett altal elfogadhatatlan kivagasok hidnya jellemzi.

113. &bra. Iskolai formaruha

Ne gondoljatok, hogy az iskolai formaruhdak unalmasak és egyhangiak. Ma-
napsag a lanyok részére sokféle szoknya, bluz, ruha, kabat, a fitknak zako,
nadrag, mellény és ing létezik, amelyek kihangsuilyozzdk az egyes didkok egyé-
niségét (113. abra).

-,

(=% Tudj meg tobbet!

A divat mindenkor 6ridsi hatassal volt az emberek életére. Az dkortdl kezd-
ve ruhakkal vagy kiegészitékkel hangsulyozhattak ki anyagi vagy tarsadalmi
helyzetiiket. Sok érdekes tény volt a divat térténetében.

o A gyermekruhéazat csak az elmult két évszazadban kezdett eltérni a felnGt-
tekétdl, elGtte a gyerekek éppen ilyen ruhakat viseltek, csak kisebb méretben.

e A szogletes orru cip6k megjelenése VIII. Karoly francia kiralynak koszon-
hetd, aki kényelmes cip6t keresett, mert az egyik laban hat labujj volt.

e Tudjatok, hogy a néi és férfi kabatok ujjainak a végére miért varrnak
néhany kis gombot? Kideriil, hogy ezt egykor Bonaparte Napdleon vezette be
a francia hadseregben. Személyesen utasitotta a szabdkat, hogy apré gombokat
varrjanak az ujjakra, hogy a katonak megfazas esetén ne toroljék bele az orru-
kat és igy ne rongaljak egyenruhdjukat.

-
o
(ﬂ Divat, stilus, etnikai stilus, 6koldgiai stilus.
-
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> | A Kotelezé viselet (dresszkod) — kiilonb6zé események, Iétesitmények,
'Lu,,?- rendezvények latogatasakor el6irt ruhazati forma és viselési elv; utal a
" személy szakmai vagy tarsadalmi hovatartozasahoz.

1. Mi a stilus? Kivalasztottatok sajat stilusotokat?
2. Mi a sportos stilus jellegzetessége?
3. Milyen ruhak tartoznak az otthoni viselethez?

17. §. SAJAT STILUS KIVALASZTASA

9 1. Milyen ruhakat részesititek elényben?
o ) 2. A ruhak kivalasztasakor figyelembe veszitek alakotok jellegzetessége-

it?

Mint mar tudjatok, a ruhak kiilonb6z6 modellek, stilusok és iranyzatok
valtozatossagaban kiillonbéznek egymastol. Az évszaktol fliggben megkiilonboz-
tetnek tavaszi, 6szi, nydri és téli ruhazatot. Rendeltetésiik szerint — linnepi,
hétkoznapi, otthoni, munka, iskolai stb. A célnak megfelel§ ruhazatot tigyesen
kell kivalasztani. Példaul testnevelési 6rakon sportruhdban, munkadérakon —
munkaruhdban, innepnapokon tinnepélyesen kell megjelenni.

A sajat stilus megtaldlasa a ruhdzatban néha ugyanolyan nehéz, mint a
szakma kivalasztasa.

Végtére is, ez a bels§ vilagotok tikrozédése lesz, bemutatja erGsségeiteket,
kijavitja a hianyossagokat és altalanosan harmonizal a kiilalakkal. A stilus az
egyéniség nyomat hagyja az egyénen, észrevehetivé teszi az 6t 6vezd emberek
korében.

Egyesek gy gondoljak, hogy a stilusosan oltézkodni egyszerd. Téves el-
képzelés. Szeretnétek szépnek latszani, van stilusérzéketek, 1épést tarttok a
divattal. Néha gy tlinik szamotokra, hogy a ruhdk jol mutatnak rajtatok, de
a val6sagban ez nem egészen igy van. Csak meg kell tanulnotok méret szerint
kivalasztani a ruhdkat, megérteni, hogy melyik szin illik hozzatok a legjobban.
A divatnak sajat torvényei és szabalyai vannak, ezért a ruhak kivalasztasakor
feltétleniil kovessétek azokat.

— Megfelelés kornak, évszaknak, szitudcionak. Mindig a helyzetnek megfe-
lelGen kell 6ltozni. Farmer és kapucnis puléver tirazashoz megfelel, viszont a
templomba mar nem illik ebben megjelenni stb.

— A ruhdkban mindenki a kedvenc szineit részesiti elényben. Ez alapjan
meghatarozhaté az ember jelleme, hangulata. A ruhazatban legfeljebb harom
szin a megengedett.

— A stilus egysége (sportos, klasszikus, tinnepi stb.), cip6 és ruhazat, taskak
és ruhazat, frizurak és ruhazat szinharmoénidja.

— A testalkat egyéni sajdatossagaival harmonizalé ruhdzat. A testalkat fontos
szempont, a stilus kivalasztasakor elsGsorban erre 6sszpontositsatok a figyel-
met. Tisztaban kell vele lenni, hogy mit viselhetnek a sovanyabbak, mit6l kell
tartania a teltebbeknek, milyen ruhadarabok segitenek a rovid termet vizudlis
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,2megnovelésében”, milyen ruhak hangsulyozzak ki a magas emberek minden
,elonyét”.

Kulonboz6 alkatokra eltérd stilusi ruhdzat alkalmas, példaul rendkiviil
vékony emberek gyakran nem tudnak maguknak szép dolgokat kivalasztani,
amelyek elrejtenék vékonysagukat és hangsilyozndk termetiiket. Még a legdi-
vatosabb ruhadarab sem fog szépnek latszani, ha nem illik az alkatodhoz.

Ha magas és karcsii a testalkatotok, keruljétek a sziluettet vizualisan meg-
hosszabbité ruhadarabokat: keskeny zakét és dzsekit, szlik pélot, valamint fel-
allé gallért, fliggGlegesen csikos szoveteket stb. Az ing legyen elég laza, de ne
zsakos. Be kell tlirni a nadragba, hogy derékban nagyobb térfogatot hozzon
létre. Legyetek 6vatosak a sportos ruhazattal.

Viseljetek kiilonb6z6 szinl, rajzok-
kal vagy nyomatokkal diszitett ruhat
(114. abra). Az egyszind ruha rossz va-
lasztas tul karcstak szamadara, szines Kki-
egészitdk és szovetek felhasznaldsaval az
ilyen emberek is szépen és eredetien néz-
hetnek ki.

Amint mar emlitettiik, keriilni kell a
fliggblegesen csikos darabokat — ezek vi-
zualisan meghosszabbitjak és szlkitik az
alakot. A vizszintes csik viszont j6 deko-
114. 4bra. Viragmintas ingek raciés elem a ruhdzatban, teltebb megje-

lenést kolesonoz.

A csip6nadrag viselgjét , kozelebb hozhatja” az atlagos magassagu emberek-
hez. El6nyos, ha a nadrag a bokanal kissé kiszélesedik. A szilikszart nadragot
kissé feltlirve a 1ldbak nem tlinnek tul vékonynak és hosszinak.

Ha némi sulyfolosleggel rendelkeztek, de elegansnak akartok tlinni és el
akarjatok rejteni hianyossagaitokat, akkor a klasszikus, illetve a széles trapéz-
nadragot részesitsétek elényben. Valasszatok lazabb farmert. A nadragzsebbe
ne tegyen semmit, kiilonben a labaitok még terjedelmesebbek lesznek.

Viseljetek V kivagasa vékony pulévert inggel. A rajtuk 1év6 mintak ne legye-
nek nagyok. Nyaron az inget ne tlirjétek be a nadragha — manapsag ez nagyon
népszerd.

Hamarosan érettségitek lesz, erre az eseményre a klasszikus stilusd ruha a
jellemz6 (115. abra). Hogyan valasszuk ki a megfelel§ 6ltonyt, inget? Tanacsaink
hasznosak lesznek szamotokra.

A zaké ne legyen hosszi. Az als6 gombjat soha ne gomboljatok be. Ez az
etikett fontos szabalya és itt nincs kivétel. Ugyanez vonatkozik a mellény also
gombjara is, amikor haromrészes 6ltonyrdl van szé. A zakét méret szerint kell
kivalasztania. Ha tal keskeny — a gombok megfesziilnek, ha tal széles — log és
gylrddik (116. abra).
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116. abra. Zakdé mérete: a — megfeleld; b — tul kicsi; ¢ — tul nagy

Amikor a zakdt begomboljatok, a mellkas és a zak6 kozzé be kell férnie az
okolbe szoritott kéznek. A kabat ujja ne takarja el a tenyereteket (a csuklé vo-
nalaig érjen) (117. abra).

b c
117. abra. A zako és ujjanak hossza: a — megfeleld; b — rovid; ¢ — hosszu
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A nadrag 6vpantjanak derékmagassagban kell lennie, nem a csipén. A nad-
ragszij ala szabadon be kell férni egy ujjnak. Fontos a nadrag hossza. Egy fej-
hajtasnak kell lennie rajta. Ha a nadrag egyenesen all, nincs rajta gylr8dés —
akkor rovid. Amint letultok, err6l azonnal meggy6zidhettek. De a tulsagosan
sok gylr6dés sem j6 — vizualisan leréviditik a ldbakat és 6sszességében a ruha
hanyagnak tlinik (118. abra).

==
a b c

118. abra. Nadrag hossza: a — megfeleld; b — rovid; ¢ — hosszu

Az ing legyen vildgosabb a zakénal (119. 4bra). A legjobb ingeknek soha
nincs mellzsebiik. De ha mégis van, soha nem tesznek bele semmit.

119. abra Zako és ing kombinacidja

Az ing ujjanak 1...2 centiméterre ki kell latszania a zakd aldl (117, a abra).

A stilus és a megfelel§ ruhazat kivalasztasakor ne feledjétek az ide vonat-
kozé szabalyokat és kovetelményeket. Erre vonatkozik a dresszkdéd fogalma,
amelyr6l a kovetkezd paragrafusban tobbet megtudhattok.

-
of
(ﬁ Alak, mellény, nyomas.
-

"_“‘ni Mellény — férfi vagy ndi ujjatlan felséruhazat. Klasszikus valtozatban

(1..,11 zako alatt viselik.

~— Nyomat — szdvetre, papirra vagy mas fellletre megfelel6 médon (him-
zés, szOvetre nyomtatas, hétranszfer) felvitt abrazolas (rajz vagy felirat).

1. Milyen szabalyok szerint valasztjatok ki a ruhat?

2. Miben mutatkozik meg a ruhazat megfelelése a testalkat egyéni
jellemzbinek?

3. Mi a zako kivalasztasanak sajatossaga?
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18. §. DRESSZKOD. NYAKKENDOK. NYAKKENDOK
KIVALASZTASA

o 1. Mit tudtok a dresszkodrol?
:/l 2. Szerettek o6ltdnyt viselni?
3. Gyakran viseltek nyakkendét az 6ltényh6z?

A ,dresszkéd” fogalma az 1950-es években érkezett Nagy-Britanniabdl és
hamarosan altalanossa valt az 6ltézkodés szabalyozasaban.

Dresszkdd — eldirt oltézkodési stilus, hivatalos események kotelezd ruhazata.
Kezdetben a vallalat vezetésének az alkalmazottak megjelenésével szembeni
kovetelményeit hatarozta meg. Manapsag sok nagyvallalat belsG szabalyzata-
ban kiilon szakasz foglalkozik a munkavallalok megjelenésével, egyértelmlen
meghatarozva az irodai ruhazatot, valamint a nem kivanatos ruhadarabokat.
A ,dresszkéd” fogalma szabdlyozza a kozép- és felsGoktatasi hallgatok 6ltozko-
dési stilusat is.

Id6vel a dresszkdd alapjan meg lehetett allapitani a személynek egy adott
szakmai vagy tarsadalmi csoporthoz tartozasat. Ez a koncepcid jelentGsen kibG-
vilt, a kiilonb6z6 nemzetiségd, foglalkozasu, vallasa stb. emberek betartjak az
oltozkodési stilusukra és viselkedésiikre vonatkozo szabalyokat.

Aki mar volt koziiletek eskiivén, az megfigyelhette az ifju hazasok és a ven-
dégek kiilsé megjelenésének sajatossagait. A vllegény hagyomanyos oltozéke
fekete klasszikus 6ltony, a menyasszonyé — fehér ruha. A vendégek is hivatalos
megjelenésre torekszenek.

Fontos megérteni, hogy az 6ltézkodési szabalyokat nem azért hoztak létre,
hogy korlatozzak vagy megsértsék azokat, hanem hogy hasznara legyenek az
azt betarté személyeknek. Természetesen vizsgan szakadt vagy kopott farmer-
ben és poéloban is megjelenhetnek, de az eredmény nem csak a vicces megjele-
nés miatt lesz szégyen, hanem talan a vizsga varatlan eredménye miatt is. Meg
kell értenetek, hogy egy személy ruhazata akkor felel meg a dresszkédnak, ha
eredetisége nem mond ellent a jézan észnek.

Az 0ltozkodési szabdlyzat szerint a klasszikus 6ltony egyik f6 kiegészitdje
mindig a nyakkendé volt és marad. De az utébbi id6ben ennek az attributum-
nak a helyzete jelentGsen meggyengiilt, mivel a tervezGk a lehetd legtobb al-
ternativaval rukkolnak el§. Manapsag sok mas érdekes kiegészit§ is van, amit
férfiak és ndk is viselhetnek a nyakukban (120. abra).

a b c
120. abra. Oltény kiegészitdk: a — nyakkendd; b — csokornyakkendd; ¢ — nyaksal



124

A csokornyakkend6t tobbnyire kiilonleges alkalmakra hordjak, példaul esté-
lyekre, eskuv6kre, vacsorapartikra stb. A nyaksalat altalaban ing alatt hord-
jak.

Az 6ltonyhoz leggyakrabban nyakkendd vesznek fel. Vannak bizonyos szaba-
lyok, amelyek alapjan egy adott 6ltonyhoz megfelel§ szin{, méreti és anyaga
nyakkendét valasztanak. A nyakkendd elengedhetetlen kiegészitGje az 6ltony-
nek, kihangsulyozza viselGje stilusat, ezért kivalasztasa kell§ figyelmet érde-
mel.

Fehér inghez barmilyen szini nyakkendé alkalmas. Nem ajanlatos egyfor-
ma struktdraji ing és nyakkendé kombinalasa (121, a abra).

W

A
Y

a b
121. abra. Nyakkendé kivélasztasa: a — helyes; b — helytelen

A nyakkendd ne legyen kirivé a tébbi ruhadarabhoz viszonyitva. J6 va-
lasztas a sotét Oltony, vilagos ing és kissé s6tétebb nyakkendd kombinacidja
(121, b abra). A nyakkend6 nem lehet szélesebb, mint a zakd hajtékaja, hossza-
ban pontosan az 6vcsatig érjen.

A nyakkendd helyes megkotésének képessége az egyik legfontosabb egy tiz-
letember tudastaraban. A nyakkendd megkotésének tucatnyi médszere 1étezik
és mindegyiknek megvannak a sajatossagai. Azonban van egy kozos vonasuk —
eleganssa teszik a férfiakat és a néket.

a b c

122. dbra Kiloénb6z6 csomotipusok:
a — egyszeri csomo; b — kettés csomo; ¢ — Pratt-csomo

Az egyszerd csombé (122, a abra) azoknak alkalmas, akik még csak tanuljak
a nyakkendS megkotését. Az alabbiakban megismerkedhettek néhany kotési
modszerrel (123-126. abrak).
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123. abra. Egyszerii csomo kotése

F s

‘a

124. abra. Kettés csomo kotése
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125. abra. Pratt-csomo koétése

EQ

S@Dm@

7@;33@
=



126. abra. Csokornyakkendd kotése

127. &bra. Diszzsebkend6
viselése

Ne feledjétek: ha nyakkendét viseltek, az in-
get mindig tlrjétek be a nadragba. Hasonlokép-
pen, ha nyakkenddt viseltek, az ing legyen tel-
jesen begombolva. A betlirt ingnek kissé légnia
kell a derék felett.

Végiil — a diszzsebkend§ (127. abra).

Az o6ltonyt diszit6 zsebkendd altaldban hofe-
hér vagy a nyakkendd szinével harmonizal, a
zak6 mellzsebébdl 1...2 cm széles csikban vagy
haromszoégben all ki A 128. abran lathatjatok a
diszzsebkendd hajtogatasi szabalyait.

@ @

@
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128. abra. Diszzsebkendd hajtogatasanak szabalyai:
a — csikban; b — haromszogben
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9. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Nyakkend6 megkotése

Eszkozok és anyagok: nyakkenddk, utasitaskartyak, tikor.
A munka menete

1. Tegyétek a nyakkenddét a nyakatok koré kiilsG oldalaval felfelé! A nyak-
kend§ széles végének bal oldalon kell maradnia, a keskeny végtdl kissé lejjebb.

2. Vegyétek at széles végét a keskenyen jobbra, majd huzzatok at a keskeny
alatt balra, és végiil helyezzétek a keskeny vég tetejére!

3. Huzzatok be a nyakkendd széles végét beliilr6l, a nyaki hurokba alulroél
felfelé!

4. Huzzatok be a nyakkendd széles végét a kialakitott fliz6lyukba, majd gy
igazitsatok el, hogy a széles vége teljesen lefedje a keskenyet!

5. Huzzatok meg és egyenesitsétek ki a nyakkenddt!

@ Tudj meg tobbet!

e A nyakkendd feltalaléi nem a kozismerten divatdiktator francidk és nem
is a buszke angol arisztokratak, hanem a horvatok voltak. Ok azok, akik az
1660-as torokok elleni gydzelem utan Parizsba érkeztek és részt vettek egy
felvonuldson a kozismerten szépimadé XIV. Lajos francia kiraly palotaja elétt.

Minden katona a horvatok régi hagyomanya szerint szines salat viselt a
nyakaban. XIV. Lajos, elragadtatva a felvonulastdl, elrendelte, hogy szerezze-
nek be neki is egy tucat ilyen salat.

e A nyakkendd az tuzletasszonyok ruhazatanak is nagyon fontos eleme. Az
elsd nd, aki nyakkendét viselt, Louise de La Valliére francia hercegnd volt. A
nyakkend6 megkétésének altala kitalalt médjat a mai napig ,Lla Valliére’-nek
nevezik. Napjainkban a ndi nyakkenddket neves divattervezdk hozzak létre.

e Néha el6fordul, hogy nemcsak nyakkenddt, hanem mas nyakban viselt
kiegészitGket is meg kell tudnunk koétni, példaul kendét vagy selyemsalat. Meg-
vizsgalunk néhany csomoétipust.
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Négyzet alakii csomé (kendb6héz)

1. Hajtsatok félbe haromszoggé a négyzet alaku kendét!

2. Tekerjétek a kend6t a nyakatok koré ugy, hogy a vallatokrdl lelogé két
vége elol keresztezze egymast Ugy, hogy a balra mutaté vége a jobbra mutatd
folott legyen!

3. Emeljétek fel a jobb végét a bal mogé és huzzatok at a kialakitott hurkon!

4. Tekerjétek vissza a jobb végét hatulrdl a bal koré, hogy Gjabb hurok ala-
kuljon ki!

5. Huzzatok at a jobb szélét a kialakitott hurkon tgy, hogy Gjbdl jobbra ke-
ruljon. Miutan meghiuzzatok, kialakul a négyzet alaki csomé!

Ascot csomo (salhoz)

1. Tekerjetek nyakatok koré téglalap alakt salat oly médon, hogy végei elére
essenek!

2. Helyezzétek a jobb végét a bal végére!

3. Tekerjétek a felsd végét az also széle koré és huzzatok at a nyak koruli
hurkon!

4. Rendezzétek el a sal végeit az ing ald, az anyagat simitsatok ki!

-
J
(‘-ﬁ Dresszkéd, ,Pratt-csomd”, egyszerli csomo.
"

E 2 Pratt-csomé — Jerry Pratt, az Egyesiilt Alamok Kereskedelmi Kamara-
\ ! janak munkatarsa tiszteletére elnevezett nyakkend6csomo.

:(7. 1. Mi a dresszkdd 6 funkcidja?
o o/ 2. Mitdl fiigg a nyakkendd helyes kivalasztasa?

(_& Tesztkérdések @

s

1. A nem funkciondlis részletek, felesleges diszek, élénk szinek hidanya a
kovetkezd stilus velejardi:
A sportos

B romantikus
C klasszikus



129

2. Népi stilusjegyek megjelenése modern viseletben a kovetkezd stilus vele-

jardja:

el):

A romantikus
B folklor
C klasszikus

. Ruhak kivalasztasakor figyelembe kell venni (a feleslegeset tavolitsatok

A életkort

B évszakot

C hangulatot
D helyzetet
E markat

F fazont

. A zakd als6 gombjat:

A be kell gombolni
B ki kell gombolni
C mindig ki kell gombolni

. Hogyan hatarozzuk meg az ing méretét?

A nyak keriilete szerint
B mellbGség alapjan

C ujjak hossza alapjan
D minden valasz helyes

. Mi hatarozza meg a nyakkendd helyes kivalasztasat?

A az ing szine
B a zaké szine
C mindkét valasz helyes
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2. rész

Etnikai stilusu
termékek
gyartasanak
technoldgidja

A rész anyaganak elsajatitasa soran

megismerkedhettek:

— etnikai stilusu termékek készitésére felhaszndalhato modern szerkezeti anya-
gokkal; novényi nyersanyagokbdl késziilt szerkezeti anyagok megmunkaldasanak

Ly

— enterifr és oltozkodést stilusokkal; az ukran népi stilus sajatossagaival;

— az ukrdn etnikai stilus miivészi kifejez6készségével targyi kérnyezetben,

— a miivészi tervezés sajatossdgaival;

— lakberendezd, gipszkartonszereld szakmdval;

megtanulhatjatok:

— jellemezni az enteriér kialakitasanak etnikai stilusait; egyesiteni a kiilon-
bozd stilusok motivumait az etnikai stilusu belsd tér kialakitdsdaban;

— elmagyardzni a modern szerkezeti anyagok etnikai stilusti termékek elbal-
litasahoz torténd alkalmazdsdnak sajdtossdagait;

— etnikai stilust termékek modellezését és tervezését,

— kivdlasztani a termékek eléallitasahoz sziikséges anyagokat,

— Otletbankot létrehozni informécitéforrasok, kiilonésen az internet segitsé-
gével,;

— anyagok megmunkdldsa soran betartani a biztonsagos munkavégzés sza-
bdlyait
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1. fejezet. Az anyagtudomany alapjai

19. §. ETNIKAI STiLUSU TERMEKEK ELOALLITASAHOZ
SZUKSEGES SZERKEZETI ANYAGOK

1. Milyen anyagokbdl készitik termékeiket a kdrnyéketeken talalhatd népi
iparmiivészek?

2. Milyen mivészeti technikakat alkalmaznak a kdrnyék népmiivészei az
anyagok megmunkalasara?

3. Mely mivészi technikak, anyagok és szerszamok vonzanak legjobban?

4. Lakoéhelyeteknek milyen jellegzetes népi motivumait ismeritek?

Mindegyik etnikai csoport rendelkezik olyan kételezd vonasokkal és jellem-
zGkkel, amelyek egylttesen kimeritik az ,etnikum” fogalmanak lényegét. Az
etnicitas (etnikai identitds) — 6sszetett kapcsolatrendszer, amely egyesiti az et-
nikai vonasok hordozéit etnikai kérnyezetiikkel. Tekintettel az etnikai kérnye-
zet sajatossagara, egy adott anyag tulsdlya hozza létre benne a belsé és kiilsé
terek anyagi és muvészi etnokultirajat. Ez tikrozte az ukran nép térténelmi
és természetfoldrajzi sajatossagait, gazdasagi tevékenységének jellegét, vala-
mint kulturalis és esztétikai igényeit.

Napjainkig a miivészi fémmegmunkalas, fafaragas, festészet, keramia, de-
korativ sz6vés, himzés stb. szdmos emléke maradt fenn.

Kiilonféle termékek gyartasahoz a mesterek kiillonb6z8 szerkezeti anyagokat
hasznalnak: fémeket, faanyagot, természetes fat, papirt, textilidkat, kompozi-
tokat és igy tovabb.

Miivészi fém — fémekbdl és 6tvizetekbdl kiilonbozG miivészi technikak alkal-
mazasaval, kézzel készitett dekorativ-hasznalati vagy monumentéalis-dekorativ
alkotasok: kovacsolas, trébelés (domboritas) stb. (129. abra). A kovacsok a md-
vészi kovacsolast ,,él6nek” nevezik, mert a fém magas hémérsékleten megolvad
és ebbdl sokféle terméket lehet formalni. Lehdlés utan a termék megszilardul
és a folyamat befejezettnek tekinthetd.

i

Ar _il | *\'-. [
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e b

129. abra. Fémek miivészi megmunkalasanak technikai:
a — mivészi kovacsolas; b — trébelés (hideg domboritas); ¢ — félianyomat

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

-



Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

130. abra. Kontur- és geometriai faragassal, égetéssel késziilt mivek

A technolégiai tulajdonsiagok mellett a hagyomanyos szerkezeti anyagokat
dekorativ tulajdonsagok jellemzik: faktura (felulet), textira (szerkezet). A leg-
fontosabb koziilik — a plasztika, mint a miivészi kifejezés egyetemes eszkoze.

Fa és faanyagok miivészeti megmunkdldsa. Az el6z8 osztalyokban kiilonbo-
z6 termékeket készitettetek szuréflrésszel, dekoraltatok kontur- és geometriai

faragassal, égetéssel (130. abra), elGallitottatok intarziat uveg, fém, gyongyhaz,
k& stb. berakassal (131. abra).

JTeRN
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131. abra. Inkrusztacié (berakas)

Figyelmetekbe ajanljuk az intarzia technika egyik sajatossagat — a fabodl
késziilt termékek feliilletének mas fafajtakbol készitett betétekkel torténd deko-
ralasat (132. abra).

132. dbra. Intarzia



133. abra. Intarzia az enteriérben: a — faliéran; b — falon

Az inkruszticié és intarzia — a fa dekoraldsanak sajatos mozaikfajtai. Az
intarzia kilonleges fajtaja a furnérmozaik, azaz a vékony falemezek miivészete
(133. 4bra).

Vannak fabol faragott szobrok (134. abra). P. P. Verna amatér miivésznek
sajatos érzéke volt a faszobraszat és fa dombormivek mitifajahoz. (135. 4bra).
Azzal a ritka tehetséggel rendelkezett, hogy latta a md egészét, annak minden
tokéletességében. A mester a kijevi megye Borispili jarasaban, Hora faluban
sziiletett.

134. abra. A Rivne megyei Dubno varosban talalhaté faszobrok

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

135. abra. P. P. Verna (1876-1954) és a Kobzosa

136. abra. Gyokérplasztika

Elérhet6 szamotokra a mivészi faesztergalas és a gyokérplasztika technika
(136. abra).

Textil anyagok. Miivészi szévés. Szényegek, agytakardk, gobelinek stb. ké-
szitéséhez gyakran lenvaszon, selyem vagy pamutszalakkal kombinalt gyapjat
hasznaltak (137. abra).

137. abra. Szévési technoldgiak: a — kendd; b — agytakard
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138. abra Gobelin:
a — elkészitése; b — enteriér dekoracié

Ezek az anyagok lehetdvé teszik a textilidk dekorativ tulajdonsagainak ki-
bontakozasat. A gyapjuval ellentétben az ilyen anyagok jobban megfelelnek az
aprolékos szovéshez és az elegans alkotasokhoz.

Az alaphoz a mesterek még festetlen pamut vagy vaszon nyers fonalat alkal-
maznak (az alapot nem hasznaljak a szényeg szinkompozicidjaban). A vetiilék-
fonatokhoz kiilonféle fonalakat hasznalnak: gyapjd, selyem, len, szizal (az azo-
nos nevd kubai névény rostja), kiillénféle szintetikus szalak. Ijgy tlnik, hogy
a vetllék szines szovése ,eltakarja”, teljesen elfedi az alapot. A meghatarozott
séma szerint szitt szines vetulékfonalok mintat képeznek (138. abra).

Természetes anyagok. Manapsag az emberek egyre gyakrabban toltik meg
otthonukat mtianyaggal, fémmel, tveggel, aminek kovetkeztében a belsd tér
mesterségessé és részben természetellenessé valik. A bels6 terek kialakitasa-
hoz fontos, hogy a természetes anyagokat részesitsék elényben. A belsGépité-
szek formalhatésaguk, szerkezetiik és feliletiik miatt munk4juk soran gyakran
kornyezetbarat természetes anyagokat hasznalnak.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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139. abra. Noévényi nyersanyagok: a — vessz8; b — gyékény; ¢ — szalma

A leggyakoribb kornyezetbarat természetes anyagok a kiévetkezdk: vesszs,
gyékény, szalma stb. (139. 4bra). Az ilyen anyagokbdl kulonféle hasznalati tar-
gyakat készitenek. A fonds Ukrajnaban folyok és mas vizteriiletek kozelében
terjedt el, ahol sok természetes anyag nétt.

A vesszdfonds az egyik legrégebbi technika. Vesszéfonadékbdl épultek ha-
zak, gazdasagi épuletek, keritések, babakocsik, szankdtestek és szekerek, bu-
torok, gyermekjatékok és edények. A leggyakoribb termékek a fonott kosarak
voltak. A kisméretd fonott targyak a lakasban egyedi melegség és kényelem
hangulatat keltik. Kenyértartok és vazak, ruhatarolé dobozok és kosarak — ez
kozel sem teljes listaja a fonott termékeknek (140. abra). Az ilyen termékek a
piacon és szakuzletekben is megvasarolhatdk, de sokkal kellemesebb és érdeke-
sebb sajat kezlinkkel elkésziteni azokat.

Vesszd — szilardsaga és konnyd megmunkalhatésaga miatt a legelterjedtebb
anyag. A flzfabokor vesszfje a fonas f6 alapanyaga. A vesszd egész évben szed-
het6. De leggyakrabban tavasszal (marcius, aprilis) és nyaron-Gsszel (augusz-
tus, szeptember) készitik be.

A tavaszi hajtasoknal a kéreg elGkezelés nélkiil is konnyen eltdavolithat6. Ha
viszont az év mas idGszakaban vagjak le, akkor a kéreg eltavolitasahoz a vesz-
sz6ket aztatni vagy forrazni kell. Nyaron és Gsszel a vessz8ket foly vagy patak

140. abra. Vesszéfonassal késziilt targyak
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141. abra. VesszOk hasitasa: a — hasitdszerszam; b — hasitas

vizében, esetleg nagyobb tartalyokban aztatjak (de ebben az esetben cserélni
kell a vizet). Az aztatas egy-két hétig tart. Aztatas helyett a vesszdket forraz-
hatjak is — ebben az esetben a megmunkalas ideje egy-két hétrdl egy-két rara
csokken. Ennek érdekében a vesszlket vizzel telt edénybe helyezik, az edény
oldala mentén a kilégé részeket behajtjak, majd az edény ala tizet gyGjtanak
és egy-két oran keresztil forraljak. Ezutdn lehdtik és eltavolitjak a kérget.

Kerek vessz6kon kivil vesszicsikokat és szalagokat is hasznalnak, amelye-
ket flzfavesszdk hasitasaval nyernek (141. abra).

Hasitas el6tt a vessz6t késsel megszurjak. Ezutdan a megszart véget a
hasitéra toljak (141, a abra) és a vesszit teljes hosszaban végightuzzak rajta
(141, b abra). Az anyag elGkészitése utan kezdddhet a fonas.

A gyékény — legfeljebb 2 m magas, ével§ lagyszara noévény. Vastag, kiuszéd
gyokérzete, hosszi, keskeny levelei vannak. LeveleibGl és szarabdl biologiai
aztatassal vagy kémiai f6zéssel rostot nyernek, amibdl koteleket, zsakvasznat,
futészdnyegeket, a hulladékbdl pedig filcet, papirt, kartont készitenek.

A gyékényfonds Ukrajna szamos régiéjaban nagy multra visszatekinté mes-
terség. Kulonosen gyakori ott, ahol ez a névény elterjedt: a Dnyeper, Dnyeszter,
Bug, Pszel, Vorszkla, Udaj és més folyok Aarterén. A gyékény megtalalhatd
az elmocsarasodott viztarozok, ontézGcsatorndk, ipari lilepit6k és egyéb vizek
partjan is.

A gyékényt Ukrajnaban régéta hasznaltak kosarak, néi taskak, cipdk, kala-
pok, szényegek készitéséhez, épiiletek szigetelésére stb. (142. abra). Termékek
elGallitasahoz a novény leveleit és szaranak magjat hasznaljak.

A gyékény betakaritasanak kezdetét a névényi szarak érése hatarozza meg.
Ez gyakorlatilag az augusztus méasodik felét6l oktoberig tarté idészak. Ebben
az id6ben a gyékény rugalmas, hajlékony, erGs. A szarak érettségét a kilss je-
lek valtozasa hatarozza meg: a levelek elhalvanyulnak, fels6 résziik megsargul.
A betakaritas idejének pontosabb meghatdrozasdhoz levagnak néhéany szarat
és a szabadban hagyjak. Egy nappal késGbb ellendrzik a keresztmetszetiiket.
Ha egyenes, akkor ezen a teriileten megkezd6dhet a betakaritas. A legtobb
esetben a betakaritas megkezdéséig a szar még a vizben van, viszont azokat
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142. dbra. Gyékénybdl készilt termékek: a — papucs; b — taska; ¢ — Ul6ke

a lehetd legalacsonyabban kell levagni (5...10 cm-re a gyokértdl). Ezt a mive-
letet specialis sarlé alaka vagdokkal vagy roéviditett kaszaval végzik. A leva-
gott szarakat megtisztitjuk és atvalogatjak. Az alkalmasakat két-harom hétig
szaritjak, majd kotegekbe kotik és 18%-os paratartalomig tovabb szaritjak. A
kévéket a hosszabb tarolashoz halomba rakjak.

Hasznalat el6tt a gyékény szarat lehamozzak és atvalogatjak. A szar hamo-
zasanak eredményeként kilonvalasztjak a leveleket és a magot. A legértékeseb-
bek a levelek és a szar kozépsl részének magja, amelyekbdl a termékeket ké-
szitik. A hamozast fokozatosan végzik, elGszor a fels6, majd a maghoz kozelebb
es6 leveleket valasztjak el, kozben ligyelnek ra, hogy ne torjék vagy hajlitsak
meg azokat. Dekoraci6 készitéséhez a leveleket anilin festékekkel szinezik meg.

A széraz fiivek a szovéshez nem elég rugalmasak. Ezért a munka megkez-
dése elbtt par percre vizbe meritve megnedvesitik 6ket, majd nedves kendbda-
rabokba csomagoljak: egyikbe a festettek keriilnek, méasikba — a festetlenek
(143. abra). A szovés soran a kendGket idénként tiszta vizzel megnedvesitik.

Szalma — gabonafélék: buza, arpa, rozs, zab szara — a fonas olcsé és megfi-
zethet§ anyaga. Az aztatds vagy g6z6lés kovetkeztében a torékeny és porhanyos
szalma laggya, hajlékonny4, konnyen formalhatéva valik és szaritas utan jol
megtartja alakjat. Ezek a tulajdonsagok a ter-
mészetes dekorativ tulajdonsdgokkal — fényes
feliilet, természetes arany szin — kombinalva le-
hetévé teszik magas mivészi értékd termékek
elGallitasat.

A kozonséges szalma népi remekmivekké
varazslasanak titkat az ukranok nemzedékrdl
nemzedékre adtak at. A falusi emberek mindig
is értékelték ezt az anyagot. Ezzel javitottak, la-
zabba és képlékenyebbé tették a mezdk talajat.
A paraszthazakat szalmaval fedték be. Az insé-
143. abra. Gyékény gesebb években az allatokat etették vele. Ez az

nedvesitése anyag barmilyen forméat olthet, konnyen atala-



144. abra. Szalmabdl készilt termékek: a — kalap; b — gyerekjaték; ¢ — vaza

kithaté butorra, edénnyé, ékszerekké. A szalma fokozatosan valt disztargyak
anyagava (144. abra).

A szalmabdl készult termékek elGallitasat ukran népszokasok — aratasi ritu-
4lék — kisérték. Mindentitt szokas volt a mezdén OsszegyUjtott elsd és utolso ké-
vék diszitése, kaldszokbdl koszorukat széni, az utols6 kaldszokat dsszefonva a
mez6n hagyni. Ezeknek a szokasoknak egykor magikus jelentést adtak. IdGvel
az aratasi attribitumok szimbolikussa és dekoricids targyakka valtak.

A kalaszkoszorukkal az aratd lanyok fejét diszitették, a jolét kivansagaként
a mez6 tulajdonosanak ajandékoztak. A ,,gyiduh” buzakétegbdl készult dekora-
c16, az ukran nép karacsonyi tiinnepének szerves kiegészitGje. Ukrajna legtobb
telepiilésén karacsony szentestéjén tiszteletre mélt6 helyet foglal el az asztalon.
A falusi hazak karacsonyi dekoracidjanak hagyomanyos eleme a szalmabdl ké-
szult, felfuiggesztett ,, pok”.

A szalmapdok” — az egyik legrégebbi és valészintlileg legtitokzatosabb szal-
mabdl készilt alkotds. A formajukban harmonikusan egyesiilé nagyszamu mo-
dulok lenyligoznek szépségiikkel. A sok szalmaszar kaotikus felhalmozddasa
a mesterek kezében rendezett elképesztd trkonstrukciokka valtozik — tgy td-
nik, a mester kezeivel az Univerzumot hozta létre. A ,pok” formainak és moz-
gasanak harmoénidja a haz és tulajdonosainak védelmét biztositotta: a hald
»elnyelte” a haz Osszes negativ energigjat. Egy meghatarozott ciklus minden
évben megismétlddott: a régi ,pokot” elégették és helyette Gjat fuggesztettek
fel. Hagyoméanyosan a ,pokot” a gyermek boélcsGje és eskiivGkon az ifja feje folé
akasztottak.

A falusi hdz mindennapi terében a szokatlan diszité targyak kiilonleges
hangulatot keltettek, szimbolikus jelentéssel birtak és a haz védelmét, a jovo-
beli termést és a csalad jolétét biztosité talizmanok voltak (145. abra). A szal-
ma, amelybdl hagyomanyosan késziiltek, a népi hiedelmekben és ritualékban
mindig a termékenységet szimbolizalta.

A szalmat Ukrajnaban hagyomanyosan gabona tarolasara szolgal6 edények,
taskak, kenyértartok, szdnyegek, kalapok, kulonféle miivészeti termékek (em-
berek, allatok és madarak figurai, babak, képek, tinnepi dekoricidk stb.). készi-
tésére hasznaltak. Az ebbdl az anyagbdl késziilt termékek ma sem ritkak belsd
tereinkben.

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja
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145. abra Szalmabdl késziilt talizmanok:
a — ,gyiduh”; b — karacsonyi ,pok”; ¢ — baba; d — érangyal

A legjobb minGségi szalmat a gabona beérése el6tt takaritjak be: a szarak
ilyenkor puhak és aranyszinlek. Szaritas utan a kaldszokat olléval levagjak,
igy csak az lreges szarak maradnak, amelyeket méret szerint rendszereznek.
A szarakat nem kell meghajlitani. Ezutan szaraz helyen taroljak. A boglyaban
attelelt szalma megbarnul. Az anyag tovabbi arnyalatait nedvesitett szarak
vasaldsaval nyerik.

Munkavégzés el6tt, hogy a szalma puha legyen, a szdlakat leéntik forrasban
1év6 vizzel, 10...15 percig benne hagyjak, majd kivessziik a vizb8l. A szalma
tovabb nem tarthaté vizben, mert elvesziti formalhatésagat.

A szalmabdl készilt termékek megalkotasaban a mesterek kreativitdsa ha-
tartalan (146. abra). A népmivészek Uj képekkel és technolégiakkal gazdagitot-
tak a hagyomanyos mivészetet.

146. abra. Szalmabdl késziilt szobrok
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147. abra. Agyagbdl készult termékek

Az agyag — az ember altal Gsid6k Ota felhasznalt természetes anyag. Az
agyag magas formalhatésaga lehet6vé teszi szamos hasznalati targy — edények,
disztargyak és kulonféle kultikus figurak — elkészitését (147. abra).

A fazekassaghoz tiszta agyagra van sziikség. Meghatarozott tulajdonsagok
elérése érdekében néha mas anyagokat is adnak hozza: homokot, hamut, fi-
részport stb. A kibanyaszott agyagot egy-két évig nyitott helyen vagy vizben
taroljak. Ilyen korulmények kozott az agyag mindsége jelentGsen feljavul.

A keramiatermékek gyartasa tobb szakaszbdl all: agyagtészta elkészitése,
termék forméazasa, dekoralas, szaritas, égetés mufferkemencében.

Az agyagnak rétegzddés és légbuborékok nélkiili homogén szerkezetlinek
kell lennie, egyenletesen elkeverve az adalékanyagokkal, a kivant plaszticitasig
megnedvesitve, hogy kis er6feszitéssel kialakithaté legyen a megfelel§ forma.

Az agyagkeverék elkészitésének tobb médja van. Ime az egyik: a szaritott
és zuzott agyagot nagymennyiségd vizzel folyékony allapotba keverik, majd
szitan keresztiil tiszta edénybe engedik. Az agyag lelilepszik az aljara. Ezutan
a felesleges vizet elparologtatjak (nyaron a viz széles tartalybdl konnyen elpa-
rolog) vagy kiszivattyuzzak. Formazas el6tt az agyagot tovabbi megmunkalas-
nak vetik ala: eltavolitjak belGle a légbuborékokat, 6sszenyomkodjak, homogén
szerkezetet adnak neki.

Mivészi termékek (viragok, ékszerek stb.) gyartasa soran a formazast kéz-
zel végzik. A fazekaskorong segitségével szimmetrikus, egyenletesen kitaguld
vagy szlkiulg, valtozatos formak hozhatdk 1étre (példaul kancsok).

A fazekaskorongra helyezett nyers agyagot nedves kézzel kap alakura for-
mazzak. Ezutan a fazekas lenyomkodja az agyagot, majd ismét kialakitja a
kupot. Ezt tobbszor megismétli (az agyagmassza allaganak kiegyenlitésére).
A hosszikas anyagcsomét a hiivelykujja segitségével tres hengerré alakitja. A
henger falait két ujja kézott atengedve kialakitja a termék testét és nyakat. A
kivant format fa vagoka segitségével véglegesitik (148. abra).

A fazekassag f6 kozpontjai Ukrajnaban Opisnya, Homutec (Poltava megye),
Bubnyivka (Vinyica megye), Dibinci (Kijev megye), Icsnya (Chernyihiv megye),
Kosziv (Ivano-Frankivszk megye).

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja
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148. abra. Termék készitése fazekaskorongon

Oseink természetes alapanyagokbdl épitettek mindségi hdzakat, hiszen ko-
rabban a mesterséges épitGanyagok gyartasahoz nem léteztek korszerd techno-
l6giak. Az utobbi id6kben egyre jobban elterjedt a természetes anyagok felhasz-
nalasaval folyé 6koh4az épités.

Az eurdpai orszagokban nagyon népszer(ivé a nad és szalma felhasznalasa
az Okologiai hazak létrehozasanal. Egész hazakat épitenek szalmabalakbol —
olyanokat, amelyek ,lélegeznek”, nem bocsatanak ki karos anyagokat, meglehe-
tésen erlsek és megbizhatbak, és ami a legfontosabb — olcsdk.

Egyre tobb ilyen haz épiill Ukrajndban is. A szalmabalakat favaz kozé fekte-
tik (149, a abra), majd mindkét oldalon bevakoljak, tet6t épitenek ra, elvégzik a
homlokzat és a falak kiilsG és bels6 megmunkalasat.

Az ilyen hazak jol tartjak a hét, fenntartjak a természetes szellGzést, mivel
a szalmabaldk kival6 hdszigetel6k. A belGlik késziilt falak hivezetd képessége
sokkal alacsonyabb, mint a hagyomanyos anyagokbdl készult falaké. A szalma
hévezetd képessége négyszer alacsonyabb a faétdl, 7-szer — a téglaétol.

A szalmabdl készolt haz fltésének és hétarolasanak koltsége sokkal kisebb,
mint a hagyomanyos anyagokbdl késziilt hazaké. Nyari melegben egy ilyen
hazban kellemesen hiivos van.

A nadat és szalmat tetdfedésre is egyre gyakrabban hasznaljak (149, b abra).
A nadtet6k jdl tartjak a hét és kedvez6 mikroklimat teremtenek a hazban, ned-
vességalloak, kérnyezetbaratak, jol elnyelik a zajt.

a

149. abra. Természetes anyagok felhasznalasa lakéhazak épitésénél:
a — szalmabdl felhdzott fal; b — nadtetd



A nadteté egyik legfontosabb el6nye
annak vizszigetel§ tulajdonsaga — a nad
nem szivja fel a vizet, nem 4azik be, nem
duzzad meg a nedvességtdl, és az ilyen
tet6 nedvesedési mélysége még hossza
zaporok esetén sem haladja meg a 3...5
cm-t. A nad cs8szerkezetének koszonhets-
en a tet§ gyorsan szell6zik. Ezenkivil a
nad természeténél fogva képes ellenallni
a nagy hdémérsékletingadozasoknak, ami
zord éghajlaton nagyon fontos.

A valyoghazak is egyre népszerlibbé valnak, épitésiik szamos elénnyel jar
nemcsak vidéken, hanem a varoson belil is. Valyoghdl igazi épitészeti remek-
miveket hoznak létre (150. 4bra).

Az valyogot minden vidéki lakos szamara elérhetd természetes anyagokbdl
nyerik (151, a abra). Az ilyen nyersanyagok eldallitasanak technologidja az
agyagtartalmu talaj felhigitasabdl all. El6szor az agyagos foldet specidlis do-
bozokban 6sszegyurjak, majd vizet és adalékanyagokat adnak a keverékhez,
amelyek javitjak a kész téglak szilardsagat és praktikussagat.

Az agyag vakolatot kornyezetbarat természetes anyagnak tekintik, amelyet
mar Gsid6k 6ta hasznalnak az épitGiparban (151, b abra). A vakolat a gyakor-
latban lehet6vé teszi a helyiség j6 berendezését. Az agyaggal vakolt falak ,1é-
legzenek”. Ezenkiviil ez az anyag nem karos, ellentétben més polimerekbdl és
szintetikus anyagokbdl késziilt vakolékeverékektdl.

Az ut6bbi 1d6ben egyre elterjedtebb a szaraz nad és szalma fltésre torténd
felhasznaldsa. Szaraz novényi maradékokbdl préseléssel brikettet allitanak eld
(152. abra). A biomassza nedvességtartalma elérheti az 50 %-ot, de a téli beta-
karitas és a levegln torténé szaritas miatt szintje 20...25 %-ra csokken. Ez a
tulajdonsaga lehet6vé teszi a brikett elGallitasat a szaritasra forditott minima-
lis energiafelhasznalassal.

150. abra. Valyogbdl épiilt haz

151. abra. Valyogtéglak eléallitasa (a); belsé agyagvakolat (b)

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja
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152. abra. Tluzeléanyag brikettek

27 2

2. tdbldzat Kiilonb6zé tiizeléanyagok fiitéértékének osszehasonlito

tablazata

Fiatéanyag fajtaja Filit6értéke
Foldgaz 8060 kcal/m?
Szén 4000-6000 kcal/kg
Szalmabrikett 3500—4400 kcal/kg
Napraforgéhéj brikett 3685 kcal/kg

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

Valasszatok ki vidéketek valamilyen természetes anyagat és a belGle késziilt

termékek elGallitasi technolégigjat!

10. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Termékek el6allitasa vessz6bo6l. A termék alapjanak kialakitasa

Eszkozok és anyagok: vessz6koteg, fa munkadarabok, kés, lyukaszt6 ar, ha-
sitészerszam, kombinalt fogd, flirész, kalapacs, kézi fard, furdhegyek.

153. abra. Vessz6bol készlilt termékek
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A munka menete

1. A tanar utasitdsa vagy a 153. abran lathaté abrazolasok alapjan ismer-
kedjetek meg a vesszGbll készitett termékek szerkezetével!

2. Valasszatok ki az egyik terméket. Ismerkedjetek meg annak szerkezeti
jellegzetességeivel!

3. Készitsétek ki a termék alapjanak elGallitasahoz sziikséges anyagokat és
eszkozoket!

Virdg készitése

1. Kezdjétek a kerek alj fonasaval. Vagjatok hat darab 200 mm hosszu és
3...5 mm atmérdjd vessz6t! A munkadarabok hossza és vastagsaga a kivalasz-
tott termék méretétsl fligg!

72 27

2. A nagyobb atmérGji darabokban késsel vagja-
tok réseket a kozepén és konnyedén feszitsétek szét!
A rés hossza 30...40 mm legyen!

[ —____—sme ] , , , . .

; 3. Helyezzétek a résekbe derékszogben a kisebb
(| “T————_—— 4tmérsjl vesszdket!
| S————__— =

4. A sz€ls6 vessz6kon vastagsaguk 1/3-an a kereszttdl 3...5 mm tavolsagra
készitsetek bemetszést, hogy fonas kozben koénnyebben szét lehessen azokat
fesziteni!
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5. A szovéshez hasznaljatok a ,,kotél” méodszert két vesszével! Vegyétek a két
legvékonyabb 600...700 mm hosszu vesszit, tegyétek a résbe és fonjatok be a
keresztet harom palcaba: az egyik palca felil, a masik alul!

(N
e T -

TR -

ik

¢

6. Két sor utan ,,zarat” alkotva szorosan nyomjatok a vesszket a kézéppont-
hoz!

7. Hajlitsatok meg a kereszt elsG palcajat, fonjatok be, a kiévetkezdt egye-
nesen fonjatok be, a harmadik ismét hajlitsatok be és fonjatok ,kotélbe”! A
folyamatot soran tgyeljetek ra, hogy a keresztdarabok kozott azonos tavolsag
legyen!

8. Az alap sz6vése a kivant atmérdig slird és sima legyen! Ha az egyik vesz-
sz0 véget ér, a kovetkezl vesszbt szogben levagja kapcsoljatok ossze az el6zével!

9. Az alap szovését vékony vessz8kkel fejezzétek, az utolsoét szurjatok be a
széls6 sor ala. Az alap elkészitése utan kovetkezhet a kivalasztott termék ki-
alakitasa!
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10. A kész alapra készitsetek viragot!

11. Valasszatok ki 12 darab 2...3 mm vastagsagd, 300 mm hosszu vesszit!
Minkét véguket vagjatok le hegyes szogben! A vesszGk egyik végét az abra
alapjan szurjatok be az alap egyik vesszdje mellé, a masik végét a t6le harma-
dik mellé! Ezutan a masodik vesszdvel jarjatok el ugyanigy, kezdve a kovetkezd
alapvessz6tGl! Végul kialakul a virag!

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

12. Készitsetek a virdgnak szarat és egy kisebb atmérdjd viragot! A szirmo-
kat két vagy harom kihagyassal alakitsatok ki!

Gyiimolcskosdr készitése

1. 200x200 mme-es forgacslapbol
készitsetek sablont! A kozéppontot be-
jelolve rajzoljatok 80 mm sugaru kort!

Osszatok fel a korvonalat 19 egyenld |_I80

részre és jeloljétek meg a pontokat! §

Ajanlatos, hogy a pontok szama parat- 1%?—4
urat

lan legyen!
2. A pontok alapjan készitsetek 3...4
mm atmérdji atmend furatokat!
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3. Vagjatok 3...4 mm vastag vesszGb6l 100...120 mm magassagu tartokat.
Helyezzétek be Gket a lyukakba!

| |

4. Kezdjétek el a kosar fondsat! A miiveletet egy vagy két vesszivel végezhe-
titek! Ha eggyel készititek, akkor fonjatok kérbe minden egyes tartot kivilrsl
és belulrdl, felépitve a kosar oldalat! Ha két szalat hasznaltok, akkor az egyiket
kiviilrsl, a mésik beliilrdl valtakozva kell fonni. A sorosak folyamatosan t6mo-

ritsétek!
| %
1 \ Eﬁ
» \
e

5. Ha elértétek a kivant magassagot, a fels§ szalat rogzitsétek az alséhoz! A
végén a fonott részt emeljétek le a sablonbdl!

6. A kosar alja lehet fonott, illetve késziilhet 160 mm sugart farostlemezbdl.
Szereljétek be az aljat a sablonbdl kiemelt tartok kozé. Szoritsatok a fonathoz
és egy 60...70 mm hosszu szallal rogzitsétek az aljat az oldalhoz!
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7. A fogé rogzitéséhez forditsatok at a kosarat! A fenék ellentétes végein 1éve

tartok kozelében szurjatok be két 300...400 mm hosszu vesszdt!

8. Készitsetek belGlik fonatot és a végeket szoritsatok be a tartok kozelébe!

9. A késztermék dekoraldasahoz hasznaljatok festéket!

11. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

w3zalmapok” készitése

Eszkozok és anyagok: szalmakotegek, ollo, cérna, td, allvany.

A munka menete

1.Tanulmanyozzatok a termék
felajanlott mintait és azok vazlatait
(154., 155. 4brak)! Allapitsatok meg,
hogy mely haromdimenziés formak
alkotjak a terméket!

2. Modellezzétek ki a termék sajat
verzidjat, készitsetek vazlatot! Hata-
rozzatok meg a paramétereit!

3. Készitsétek el6 a sziikséges
anyagokat!

<

4. Alapként rombuszt valasztva,

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

vagjatok le 12 azonos hosszisagu és vastagsiagu szalmaszalat! Flzzétek fel
az Osszes szdlat egy nagy lyuku tlibe flizétt cérnara! Az igy kapott alakzatot
helyezzétek egy lapos, vizszintes feliiletre! A baloldali négy szalat kossétek
négyzet alaktra ugyanazzal a cérndval, amelyre felflizték! Készitsetek dupla

csomoét, a cérna végeit ne vagjatok le!

5. Helyezzétek a kovetkezd két szalmaszalat a négyzet egyik oldalahoz ugy,
hogy haromszoget alkossanak! Csavarjatok a haromszog csdcsat az alapjan

keresztiil a négyzet kozéppontja felé!

6. Ezutan csavarjatok egymas utan a szalon maradt harom par szalat! Min-
den alkalommal valtoztassatok meg az iranyt: ha az 1. par — a kézéppontba, a



2. — a kozéppontbdl, a 3. — a kézéppontba, a 4. — a kézéppontbdl! Ha minden par

elkészilt, kossétek a szal fennmaradd végét dupla csoméval a masik végéhez!
Az eredmény egy lapos figura, amelynek kozepén négyzet talalhatd!

7. Haromdimenziés rombusz kialakitdsahoz emeljétek fel a 2. és 4. harom-
szoget, és kossétek Ossze Gket! Az 1. és a 3. haromszoget mozditsatok az ellen-
kez6 irdanyba és azokat is kossétek ossze!

8. Miutan az egyik elem elkészult, kovetkezhet a tébbi!

9. Az elkészitett elemekbdl allitsatok Gssze az altalatok elképzelt szerkeze-
tet!

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technologiaja
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154. abra. Analég termékek
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155. abra. Vazlatok

A tervezdk természetes anyagokat hasznalnak a modern bels§ terek miivé-
szi kialakitasahoz.

A belséépitész szakma (156. abra) a modern emberi kérnyezet kialakitasa-
nak egyik legrangosabb szakmaja. Ezek a szakemberek kiillénb6z6 stilusokban
tervezik, modellezik és hozzak létre a belsd tereket.

T 1N

by
Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

156.abra. Bels6épitész

Ismerkedjetek meg a belsGépitész szakma képesitési kovetelményeivel
(3. tablazat)

3. tablazat

BELSOEPITESZ
A szakmai tevékenység a kovetkezbket foglalja magdban: beltéri hasznalatra szant
jov6beli sorozattermékek mivészeti és tervezési projektjeinek fejlesztése, funk-
cionalis és esztétikai tulajdonsagaik biztositdsa; belsGépitészeti projektek létre-
hozasa; targyak legracionalisabb kils6 kialakitasa; elrendezési és a kompozicids
megoldasi képesség.
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A 3. tablazat folytatdsa

Munkakoriilmények. A vizualis elemz8 megerdltetése. A festékekkel, ragasztokkal
végzett munka allergiat okozhat.

Orientdcio. Mivészi kép termeléssel kombinalva (realisztikus + vallalkozéi tipus).

Domindns szakmai érdekek. Képzémivészet, tervezés, gyartas, formazas a sok-
szorositashoz.

Sziikséges tulajdonsdgok. Elemzés és szintézis, térbeli gondolkodas és tervezési
képességek, kreativitas, mivészi készségek (kompozicid, harmoénia, aranyok, szi-
nérzék), kommunikaciés és verbalis képességek, rugalmas gondolkodas, 6nallo-
sag, felel6sség, realizmus, mozgékonysag.

Kapcesolodo szakmdk. Dekoratdr, berendezs, reklamszakember.

Foglalkoztatas. Tervezo6 és kutatdintézetek; épitészeti mihelyek és studiok; terve-
zGstudidk; galériak, kiallitdsi komplexumok; reklamigynokségek; oktatasi intéz-
mények (szakmai és kiegészitd oktatas).

A sikeres szakmai tevékenység akadalyai. Merev gondolkodasméd (az ember nem
sajat érzékszervi tapasztalatain keresztil sajatit el ismereteket, hanem tekinté-
lyes forrasokbdl szarmazé otletekbGl); mlvészi képesség hianya.

Magas igény a munkaerdpiacon. Magas bérezés.

—

'__;3; Tudj meg tébbet!

e A szalmakalap mindig is a falusi viselet disze volt. Els§ irasos emlitése
946-bdl szarmazik. Abban az id6ben a nagy szalmakalapok a szasz harcosok
felszerelésének részét képezték. A XV-XVI. szdzadban a szalmakalap nagyon
népszerl volt Eurépaban. Ezt a fejdiszt a hétkoznapi emberek és a nemesség is
hasznalta. Kezdetben ilyen kalapokat csak férfiak viseltek, majd késGbb a n6k
is. A XVI-XVIII. szazadban a szalmakalap Eurépaban az egyik legnépszeriibb
fejviselet.

e A szalma Ukrajna stratégiai erdforrdsa. Atlagosan egy tonna szalmét
takaritanak be a betakaritott gabona tonnaja utan. Az ukran gazdak az idé-
jarasi viszonyoktél és a terméstll fliggen évente 45-70 milli6 tonna szalmat
termelnek. Altaldban vagy a talajba szantjak, vagy kozvetleniil a mezén égetik,
megsemmisitve ezzel a humuszt. Ekézben a mezdgazdasagi termelés ezen hul-
ladéka természetes, magas kalériatartalma energiaforris: egy tonna szalma
elégetése koriulbelil 3 MW hét bocsat ki, azaz harom tonna szalma 1000 kéb-
méter foldgazt vagy egy tonna gézolajat helyettesit. A szalma energiaforras-
ként val6 felhasznalasanak f6 el6nyei: nagy hétermelés, olcsé, kérnyezetbarat
és konnyen megujulé energia, tarolasa nem igényel nagy raforditast, széles
felhasznalasi lehet8ségek. A gabonatermesztés melléktermékeként a hagyoma-
nyoshoz (gaz, szén, fltdolaj) képest viszonylag olesé flitSanyagtipus. Fontos
megjegyezni, hogy a szalma kornyezetileg semleges, mivel nem néveli az tiveg-
hazhatasa gazok tartalmat a légkorben.

J
(‘—:‘ Gyékény, vessz6, talizman, valyog, hasitészerszam.
= 4
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Ty,

1 ) Etnikum — 6sszetett kapcsolatrendszer, amely egyesiti az etnikai vona-
u sok hordozoit etnikai kornyezetiikkel.

Vessz6fonas — formalhatdé anyagok (egyes ndvények szarai vagy gyo-
kerei, flzfaagak, nyirfakéreg, szalma stb.) 6sszekoétésének modja; ,a viz
és a nap egyesitése”.

Amulett — misztikus erével rendelkezd, az embereket mindenféle ve-
szélytdl megbévd berendezési targy.

Valyog — égetetlen tégla formaju, szalma, agyag és homok keverékeébdl
késziilt falazéanyag.

~Szalmapok” — felfliggesztett dekorativ elem, a népi szalmafonas egyik
érdekes talalmanya.

o

1. Sorolj fel névényi alapanyagokbol késziilt szerkezeti anyagokat!
2. Mib6l all a vesszo el6készitése fonas el6tt?

3. Mi a kulonbség a vesszb és a gyékény kozott?

4. Nevezzétek meg a szalma felhasznalasi korét!

20. §. MODERN SZERKEZETI ANYAGOK: TULAJDONSAGAIK,
ELONYEIK ES HATRANYAIK
A HAGYOMANYOS ANYAGOKKAL SZEMBEN

2. Milyen szerkezeti anyagokat hasznaltak fel otthonotokban; szobatok-

@ 1. Milyen modern szerkezeti anyagokat ismertek?
(]
ban?

27r_ 2

A fa és fém mellett a belsGépitészetben leggyakrabban hasznalt szerkezeti
anyagok a gipsz és a karton. Sikeres kémiai kotésiiknek koszonhetfen a német
KNAUF cég megalkotott egy Gj kompozit anyagot — a gipszkartont. A gipszkar-
ton egyik elénye Okoldgiai tisztasiga és anyagaban a természetes gipsz szamos
fajtajanak — spat (lemezes gipsz), szelenit (szaténpat, rostos gipsz), alabastrom
(szemcsés gipsz), ,,sivatagi rézsa”(,cukorgipsz”) — jelenléte (157. abra).

Ma a gipszkartont széles korben hasznaljak az épitdiparban. Az ,épitészet
szaraz, konnyd és kornyezetbarat” anyaganak nevezik.

157. &bra. Természetes gipsz fajtai:
a — spat; b — szelenit; ¢ — alabastrom; d — ,sivatagi rézsa”

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja
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A hagyomanyos épitészeti mod a
,hedves épitészet” homokkal elkevert
cementet, gipszet vagy agyagot addig
nedvesitenek, amig viszkézus masszat
kapnak, amelyet ezutan az éptlet ki-
16nb6z8 részeire visznek fel. A ,szaraz-
épitést” gipszkarton lemezekkel végzik
(158. abra). Az ilyen anyag felhasznalasa
nagyon kényelmes — a lemezeket speci-
alis o6nmetsz6 csavarokkal rogzitik a
mennyezethez, padléhoz, falakhoz.

A gipszkarton sikere szerkezeti tu-
lajdonsagainak koszonhetd: erds, mint
gipsz, hajlithaté, mint a karton. Ez a
kompozit épitészeti kifejezGképességet szerezhet kiils6 homlokzatokon, nélki-
16zhetetlenné valik a belsGépitészetben (159. dbra).

A legtjabb épitési technolégiaknak készonhetGen nemcsak az épild és feluji-
tand6 épuletek belsd tereit lehet gyorsan és hatékonyan kialakitani gipszkar-
ton hasznalataval. A meglévl épuletek belsGjét is gyorsan megtervezhetik és
atrendezhetik, tizemeltetésiik 4j igényeinek megfelelGen.

158. abra. Gipszkarton lapok

159. abra. Gipszkarton felhasznalasa az enteriérben

2772

A belsGépitészetet és a gipszkarton elemek és szerkezetek beépitését olyan
integralt szakmak szakemberel végzik, mint a ,,gipszkartonszereld”, ,,vakol4” és
Hfestd”, akik képzését a fels6foku tervezési és épitészeti szakiskolakban végzik
(160, a abra).

Az ilyen integralt szakmak szakemberei bels§ és kiilsG épitészeti techni-
kus-tervezdi kompetenciaval rendelkeznek: mennyezetek és falak, ablakok és
ajtok, épuletek homlokzata és tetdk, fa, fém és asvanyi feliuletek festése és di-
szitése. Képesek a gipszkarton feliiletek miivészi dekoralasara, figyelembe véve
az ukran etnikai stilust.
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160. &bra. Lvivi Tervezé és Epitsipari Szakkdzépiskola, specialis technoldgiai
oktatoterem (a); gipszkarton lampa dekoralasa (b)

@ Ismerkedjetek meg a gipszkartonszerel§ szakma képesitési kévetelmé-
nyeivel (4. tabldzat)

4. tablazat

Gipszkartonszereld

Ismernie kell. A gipszkarton rendszerek telepitéséhez hasznalt anyagok és ter-
mékek f§ tipusait és tulajdonsagait; a gipszkarton és gipszrostlemezek, lapok és
panelek osztalyozasat és tipusait; kotGelemek tipusait; gipszkarton termékek, fa-
hasabok, fémprofilok megmunkalasanak médszereit; gipszkarton konstrukeidk el-
helyezésének bejelolését mérémiszerek vagy eszkozok hasznalataval; egyszerd fa-
és fémvazak elkészitésének szabalyait és mddszereit, feliiletek burkolasat; szerke-
zeti elemek telepitésének és rogzitésének moédszereit; tliréshatarokat szerkezetek
telepitésekor; falburkolds mdédszereit (keret nélkiili és keretes); habarcskeverék,
alapozé és szigetel6 oldatok elGkészitésének moédszereit; gipszelési, alapozasi és
szigetelési munkak szabéalyait; egyszerd gipszkarton szerkezetek szétszerelésének
szabalyait; kézi, gépesitett és elektromos szerszamok és szerel§ eszkozok tipusa-
it, szerkezetét, rendeltetését, a velik valé munkavégzés szabalyait; gipszkarton
szerkezetek és termékek szallitasanak, csomagolasanak, raktarozasanak és ta-
rolasanak szabalyait; 4llvanyokon és létrakon végzett munkara vonatkoz6 szaba-
lyok betartasat; tlizvédelmi szabalyokat és az elektromos késziilékek biztonsagos
hasznalatara vonatkozé szabalyokat; munkavégzés soran a munkavédelemre vo-
natkozé szabalyokat és elGirasokat.

Képesnek kell lennie. Mérémiiszerek vagy eszkozok haszndlataval helyiségek
lemérésére, fuggesztett tengelyek, f6 profilok és rudak helyének megjel6lésére
gipszkarton szerkezetek telepitése soran; fa- és fémvazak felszerelésére egysze-
rd gipszkarton valaszfalakhoz, almennyezetekhez stb.; gipszkarton termékek
beszerelésére, beallitdsara és rogzitésére; keretek feltoltésére szigetelGanyaggal,
gipszkarton termékek beszerelésének ellenGrzésére, repedések, sériilt teriiletek,
kartonszakadas, feliileti eltérések stb. kiegyenlitésére csiszolészerszammal; ko-
nuszos méréékkel ellendrizni a csovek, elektromos vagy gyengearamu vezetékek
atvezetéséhez sziikséges furatok megfelelGségét a munkarajzokban meghatarozott

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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A 4. tablazat folytatdsa

méretekhez; varratok, kotések gipszelését, gipszkarton és gipszrostlemez felilet
el6készitését dekoralashoz; gipszkarton rendszerek szerkezeteinek szétszerelését;
gipszkarton feliiletek kisebb javitasainak elvégzését; gipszkarton termékek taro-
lasat és szallitasat.

Altaldnos szakmai kovetelmények. Munkahely racionalis megszervezése és ha-
tékony kihasznaldsa; technoldgiai folyamatok elGirdsainak betartdsa; elkeriilni
a selejt kialakulasat a munkahelyen; ismerni és betartani a munkavédelmi és
kornyezetvédelmi elGirasok kévetelményeit, betartani a biztonsagos munkavégzés
szabalyait, mdédszereit és technikait; sziitkség esetén alkalmazni a természeti és
elére nem lathaté negativ jelenségek (tliz, baleset, arviz stb.) megelGzésének és
megszintetésének eszkozeit; a szakmai feladatok ellatdsahoz sziikséges mérték-
ben ismerni az informaécids technoldégiat; ismeretekkel rendelkezni az iparag jogi
kérdéseirdl, vallalkozasok miikodtetésérsl, gazdasagi egységek allami nyilvan-
tartasba vételérdl és szakmai tevékenységen beliilli munkajogszabalyokral.

Az oktatdsi, képesitési szintekre, képesitésekre vonatkozé kovetelmények. Tanulma-
nyaikat csak teljes kozépfoku vagy altalanos alapfoku végzettséggel rendelkezve
kezdhetik el. A tanulmanyok elvégzése utan megszerzi a teljes kozépfoka vagy
altalanos alapfoku végzettséget, szakvégzettséget, ,,szakmunkas” képesitési szin-
tet és ,,3. kategdrias gipszkartonszereld” szakmat; nincsenek munkatapasztalati
kovetelmények. Tovabbképzés megengedett, ha a személy legalabb 1 éves tapasz-
talattal rendelkezik a rokonszakma 2. kategoéridjaban.

Szakmai felhaszndldsi teriilet. Epiiletek és intézmények épitési és javitdsi mun-
kainak kivitelezése.

Sajatos kovetelmények.

Kor. Munkaviszony megkezdése a képzés elvégzése utan a jogszabalyoknak meg-
felelGen.

Nem. Férfi, n6 (a szakma megszerzésének nemek szerinti korlatozasat Ukrajna
Egészségligyi Minisztériuma altal jovahagyott, ,Nehéz és veszélyes munkakoriil-
mények kozott végzett munkak listaja” hatdrozza meg, amely tiltja a néi munka
igénybevételét (256. szamu rendelet, kelt 1993.12.29).

Orvosi korldtozdsok. Mozgasszervi betegségek, kiilonosen a kezek diszfunkcidja-
val; latas- és hallasszervi betegségek; bronchidlis asztma és mas tidébetegségek;
kronikus bérbetegségek, kiilonosen a kéz esetében; mozgas koordinacidézavarai,
egyensulyi zavarok; kézponti idegrendszer szerves betegségei; epilepszia.

2772

A gipszkartonbdl szarmazd ipari hulladékot belsGépitészek, valamint de-
korativ és iparmivészek hasznaljak bels6épitészeti célokra. Fontos, hogy az
ukran kézmiivesek altal a hulladékok feldolgozasanak ez a hagyomanya mas
anyagok felhasznaldsa soran is megmaradjon.

Vasil Demkiv belsGépitész a Ternopili Fels6foka Miszaki és Tervezési Szak-
kozépiskola diakjaival egytitt G mddszereket és technikakat dolgozott ki a

gipszkarton dekorativ célokra torténé felhasznalasara (161. abra).
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161. abra. Dekorativ munkak gipszkarton felhasznalasaval:
a — lampa gipszkarton hulladékbdl; b — gipszkarton diszitéelemek felhelyezése
gipszkarton alapra; ¢ — gipszkartonbdl késziilt zoomorf (allat alaku) formak —
modern belsé terek érdekes eleme

Az ukran etno-design bevezetésének lehetdségét az épitészeti és épitdipari
oktatdsi intézményekbe a kamjanszki ,,ZIP-TRIORA” ipari vallalkozas techno-
l6giai laboratériumaban kezdték tanulmanyozni. Az intézmény az etnikai bel-
sGépitészet kutatasahoz modern berendezések teljes készletével rendelkezik. A
munkéaban kilencedik osztalyosok is részt vehetnek. Ennek érdekében tisztazni
kell: milyen hagyomanyos szinkompoziciok uralkodtak a himzésben, a hasvéti
tojasfestészetben, Ukrajna kovetkezd torténelmi és néprajzi régidi diszitl- és
iparmiivészeti mestereinek festményeiben: Karpatalja, Galicia, Bukovina, Po-
dillja, Voliny, Polisszja, Sziverscsina, Szlobozsanscsina, Donscsina, Dnyeper-
mente, Zaporizsja, Tavria. Ezekben a torténelmi-néprajzi régidkban nemcsak
a szinkompozicidk, hanem a mintdk és diszitések is eltérdek voltak. Az ukran
dekorativ és iparmivészeti alkotasok regionalis jellemzbit a helyi tajak hata-
roztak meg: éghajlat, domborzat, vizkészletek.

@| Tudj meg tibbet!

o A természetben gyakoriak az olyan anyagok, mint a gipsz és az anhidrit,
mint a gipsz kétGanyagok gyartasanak értékes alapanyagai. Ezeket az anyago-
kat az ember Gsid6k 6ta hasznalja. Példaul gipszet talaltak a 4500 évvel ezelGtt
épitett egyiptomi piramisok kétombjeinek habarcsoldatéaban.

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja
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e A Szahara nomad torzsei Gsid6k ota ismerik a ,sivatagi rézsdakat” — a
kiméra alaku koveket. A viz nélkiili sivatagon torténd nehéz atkelés utan az
emberek és tevék az oazisba érve oltottak szomjukat és pihentek. A ,sivatagi
rézsa” gipszkristaly képz6dmény, amely a legkisebb gipsztartalmi homokré-
szecskék kristalyosodasa és 6sszetapadasa soran jon létre.

e Sok érdekes informaciét megtudhattok a modern ,,szaraz, konnyd és kor-
nyezetbarat épitésrdl”, ha elsajatitjatok az ukran szakoktatasi intézményekben
djonnan bevezetett ,,gipszkarton szerel§” szakmat.

Ha elnyerte tetszéseteket ez az épitdipari szakma, akkor mar elkezdhetitek
az ukran agyaglapok (GUP) létrehozasaval kapcsolatos kutatémunkat. Pré-
baljon ki minden tipust ukran agyagot Kleiberit ragasztoval kombinalni. Ne
feledjétek, hogy Uj kompozit anyag létrehozdsahoz erdsit6 halét kell hasznalni
(az agyagréteg felsG és alsd részén). Idézzétek fel az ukran ckoldgiai épitkezés
hagyomdényait (szalma, homok, agyag stb. felhasznalasat).

(; Kompozit, gipszkarton.
-

3 A Gipszkarton — mennyezhez, padléhoz és falakhoz viz nélkil, dnmetszé
'4'_.,,..) csavarokkal rogzithet6 kétrétegl befejezd épitdanyag.
~— Megnévelt keménységli gipszkarton lap (diamant) — kildnb6zé rendel-
tetésli éplletek belséjében hangszigetelésre szolgalé kompozit.

donsagokkal rendelkeznek?

Nevezzétek meg a természetes gipsz tipusait!

Milyen iparagakban hasznalnak gipszkartont?

Mi a kulonbség a ,nedves” és ,szaraz” épitkezés kozott?

Mondjon példakat belsé terek gipszkartonnal torténé dekoralasa-
ra!

(ﬁ(‘?\] 1. Milyen megnevezést gipszkarton lapokat ismertek? Milyen tulaj-
x :_';’Jl

oN s go ke

i S,
L _:5} Tesztfeladatok 6/

1. Milyen anyagrdl van sz6: Kornyezetbardt, jelent6s szamii osszetevGbél ké-
sziilt; lehetbvé teszi a dekorativ munka 1j modszereinek és technikdinak hasz-
ndlatdt; hajlithatésdgdanak és tartéssagnak koszonhetben lehetbévé teszi meglévd
épliletek belsd tereinek az Uj miikodési igényeknek megfelelGen torténd dtterve-
2ését?

A agyag

B gipszkarton

C fém és fa

D szalma és nad

E vessz6
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2. fejezet. Etnikai stilusu termékek gyartasanak technologiaja

21. §. ENTERIOR ES RUHAZATI STILUSOK. ETNIKAI STILUS
Szerintetek mire valok a ruhak?
Kell6 figyelmet fordittok ruhataratok kivalasztasara?
Ismeritek kils6 megjelenésetek stilusanak egyéni jellegzetességeit?
Mik azok?
4. Az oltony ndveli a magabiztossagot kildnb6zé helyzetekben? Vélemé-
nyeteket indokoljatok meg!

£ ) =

Az enteridr stilusok térténetébdl
(torténelmi, modern, etnikai). Az etnikai stilus fogalma

Az anyagi és muvészeti kultira szamos kiilonb6z6 alkotasa létezik: ember
alkotta természeti tajak, épitészeti szerkezetek, enteriér targyak, ruhak, iko-
nikus diszitések stb. A népviseletek kialakitdsa Osszefiigg a téjjal: a kornyezet
formaival és szineivel, hegyekkel, erd6kkel, névényekkel; az épiiletek kilsG és
belsd kialakitasaval (162. abra).

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

162. abra. Etnikai stilus a kdrnyezet formaiban és dekoralasaban

Az anyagi és miivészi kultira egyre kifinomultabb, tokéletesebb, lakonikus
formakka és szin-grafikai jelekké alakul at. Az etnikai stilus nyomon kévethetd
a kert- és parkmiivészetben, tajtervezésben, a népviselet és ruhatervezés mi-
vészetében, nemzeti épitészet stilusaban, a lakasdekoralas mivészetében, en-
terifr és exteriér kialakitdsaban, a technikai munkaeszkozok kifejlesztésében,
iparmivészetben, festészetben és grafikai tervezésben (webes tervezésben).
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163. abra. Az ukran épitészet nemzeti stilusa:
Poltavai megyehaza (tervezte V. G. Kricsevszkij)

Figyeljétek meg a t4) harmassagat: hegy—siksag—mocsar (szakadék, volgy).
Képzeljink el egy tajat 6kohaz formajaban, amelyben a hegy — tetd; siksagok
(mez6k, pusztak, rétek) — falak; szakadék — az alap. Figyeljétek meg a tajban a
viragokat és fuveket, az épuletek kilsG diszitését, a ruhazat geometriai és vi-
ragdiszeit. Hasonlitsatok 6ssze az épuletek f6bb részeit a népviselet elemeivel:
a fejdisz a tet6 megfelelGje, a cip§ — az alapé, a ruhazat — a falaké. Elképzelése-
itekben mar kirajzolédik a taj, a népviselet, az épliletek kiilsG és bels6 kialaki-
tasa kozotti kapesolat? Az ember és sziiletési helye kozott szerves egység van,
amelyet V. Vernadszkij ,,é16 anyagnak” nevezett el.

A tgjak ,,€é16 anyaga” idével a népviseletek kifinomultabb formaiva alakul at.
A nemzeti épitészeti alkotasok kiils§ és belsd kialakitasa a népviselet forma-
janak és diszitésének felel meg. Az épiletek formai egyszerlsddnek, technikai
konstrukciékban stilizalédnak, az elavult miszaki szerkezetek fennmaradt pél-
danyai pedig jelrendszerekké (mintakka, piktogramokkd, szemiotikai jelekké)
valnak. Ez megdrzi a kornyezet térbeli formainak etnikai stilusat.

Az etnikai koérnyezet ,él6 anyaga” vonzotta V. G. Kricsevszkij ukran épi-
tészt, fest6t, grafikust. Munkassagdban nyomon kovethetitek az enteridr és a
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ruhédzat ukran etnikai stilusanak kapcsolatat. O alkalmazta els6ként a népi
épitészet, képzémiivészet elemeit monumentdlis épitmények tervezése soran. A
poltavai képzémiivészet szines kompoziciéit és diszit6 motivumait felhasznalva
V. G. Kricsevszkij létrehozta a Poltavai megyehazat. Ez az épiilet leny(igbz mo-
numentalitasaval, belsd és kiilsd épitészeti gazdagsagaval, valamint teljesen 1,
szokatlan dekoracidjaval (163. 4bra).

Az ukran épitészeti modernizmus (UEM), mint a térbeli kialakitds médja —
egyike az eredeti ukran épitészeti iranyzatnak. A huszadik szazad elején jott
létre, majdnem 40 évig (1903 és 1941 kozott) létezett és fejldott. Az ukran
épitészeti modernizmus a lakéhéz- és templomépités népi hagyoményain, vala-
mint az ukran barokk épitészet eredményein alapszik.

Ismerkedjetek meg az épitészmérnok szakma képesitési kovetelménye-
ivel (5. tabldzat)!

5. tabldazat

EPITESZMERNOK

Dominans tevékenységek. Kiilonbo6zb varosok, telepiilések modelljeinek kidol-
gozdasa; varosok objektumainak (gyarak, lakéhazak, évodak, iskolak stb.)
tervezése; keruleti, lakdtelepi varostervezési feladatok megoldasa (iskolak,
6vodak, ipari tizemek, f6bb autépalyak, udilteruletek, lakdtelepek stb. meg-
hatarozott térbeli elhelyezkedésének kiszamitdsa); varosi objektumok (iizle-
tek, klubok, ifjisagi létesitmények stb.) sziikséges mennyiségének megha-
tarozasa; régi varosok, épitészeti milemlékek rekonstrukcidja; természetes
ta) kialakitasa (tajpanoramiak készitése); ipari vallalkozasok tervezeteinek
kidolgozasa az emberi munka hatékonysaganak és termelékenységének néve-
lése érdekében; kedvezd életkorulmények kialakitdsa; informacids segitség-
nyjtas vallalkozasok és szervezetek szamara; épitési, feltjitasi és atalakita-
si tervek értékelése a szabalyozasi kovetelményeknek megfelelGen.

A szakmai tevékenység sikerét biztosito tulajdonsagok. Képességek: fejlett tér-
beli gondolkodas; kreativitas; matematikai és elemzd képesség; miivészi ké-
pességek; j6 szemmérték; tervezési és mérnoki képesség.

Személyes tulajdonsdgok, érdeklédési korok, hajlamok: eredetiség; agilitas;
megfigyelGképesség (még aprod részletek észrevétele is); felelGsség; realizmus;
harmoénia és izlés.

A szakmai tevékenységek hatékonysdagat akaddlyozé tulajdonsdgok: miivészi
hajlamok hiinya; esztétikai izlés és harmoénia hidnya; kifejletlen térbeli és
figurativ gondolkodas.

Szakmai ismeretek alkalmazdsa: kutatéintézetek és intézmények; tervezs-
intézetek; épitészeti mlhelyek; minisztériumok és osztalyok tervezdirodai;
ipari vallalatok épitészeti részlegei; oktatési intézmények (f6iskolék, techni-
kumok, egyetemek); épitészeti mliemlékek.
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A népuiselet, mint a nemzeti kultiira ismertetdjele

A néprajzkutatok egy adott teriilethez, nemzeti, etnikai vagy helyi népcso-
porthoz kétve, annak torténetével, nyelvével, kulturalis és mindennapi életével
egyutt tanulményoztak az etnokulturalis jelenségek elterjedésének tertiletét.
Arra a kovetkeztetésre jutottak, hogy egyetlen nemzet sem asszimildlja mecha-
nikusan a masik kultirajat, hanem mindig kreativan moédositja, adaptalja és
feldolgozza azt. Ez természetesen a népviseletre is vonatkozik.

A népviselet etnikai hagyoméanyait meg kell 6rizni a szévet, a ruhazat mo-
dern kialakitasaban, a nemzetiség képviselGinek személyes megjelenésében. A
ruha teljességérdl a kiegészit6k gondoskodnak: fejfeds, sal, kends, kesztyd,
taska, nyakkendd, ov, pénztarca (irattarca), tok, kulestarté, hajtd stb.

A munkadrakon, szakkorokben elsajatithatjatok a ruhak tervezésének m-
vészetét. Megismerkedtek a ruhazati stilusokkal — a klasszikustdl az extrava-
gansig. Ha divattervezdk lesztek, megtanuljatok kialakitani az ember alkata
és a szinek, valamint a ruhdzat kozotti 6sszhangot, létrehozva ezzel az egyén
modern megjelenését.

A ruhazat stilusa és az enterifr kozott harmonikus kapcsolat van. A sz6-
tarakban az ,enteriér” kifejezésnek kiilonb6z6 meghatarozasait talalhatjuk:
épilet bels6 tere, mlivészi és épitészeti kornyezet, amely az épiilet gyakorlati
rendeltetésének felel meg; koz-, lako- és ipari épiilet belsd tere; éptilet belsG
helyiségei — szoba, terem, elGcsarnok stb.

A kornyezet etnokulturalis targyait (egyebek mellett a népviseletet) a tor-
ténelem soran kialakult formaalkotasi és dekoralasi stilusokban alkalmaztak.
Fokozatosan jott létre és fejlédott a ruhazat ,,é16 nyelve”. Eleinte a ruha allat-
b6rokbdl késziilt. Mindegyik korszakot egyedi szinek, divat és stilus jellemezte.
A szépség fogalma a korszakokkal és stilusokkal egytitt valtozott (164. abra).

A korszakok valtozasaval a berendezési is targyak — a kozonséges fliggony-
t61 a szobrokig — egyre tokéletesebbé és bonyolultabba valtak. Az emberek
életstilusa nemcsak az enteridr egyes elemeit valtoztatta meg, hanem a bels6
helyiségek egészét is. A belsGépitészetben az 6sszképet kiegészité minden egyes
részlet fontos; a helyiséget néha egyetlen targy elvitele is kényelmetlenné és
kifejezéstelenné valtoztathatja.

Az ékort (1. sz. 450-1050) az eredeti belsé terek kialakitasa jellemzi. Ekkor
vetddott fel elGszor a dolgok funkcionalitasa és az altaluk hordozott esztétikum
kozotti egyensuly kérdése (165. abra).

Egyiptom és India épiileteinek etnikai stilusai nagy torténelmi értékkel bir-
nak (166. abra). Az 6kori egyiptomi épiiletek monumentalitasa az 6rékkévaldsa-
got testesitette meg (a gizal piramisok). Az épiletek formdja egyszerd, téglalap
alaki. A szimbolikus falfestmények linedrisan helyezkednek el.
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166. abra. Egyiptom (a) és India (b) miivészeti kulturaja
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167. abra. Roman stilus éplletek kiilsé (a) és belsé (b) kialakitdsaban, ruhazatban (c)

A falakat, pulonokat, oszlopokat (harom tipust) hieroglifakkal jelolték és
jellegzetes ,egyiptomi” stilust ritualék jeleneteivel diszitették. A szinek kozil a
piros, zold, sarga, kék, fekete és fehér szineket alkalmaztak.

India — az istenek és gyonyord vallasi épiiletek orszaga. Ennek a foldnek
minden centimétere mitikus és minden templomnak vagy palotanak mély je-
lentése van.

Az anyagi és mivészeti kultura alkotasait befolyasol6 jol ismert stilustorté-
neti korszakok a kévetkezdk: antik, roman, bizanci, gétikus, reneszansz, mani-
erizmus, barokk, rokokdé, klasszicizmus, empire, eklektika. Megvizsgaljuk rész-
letesebben a roman stilus jellemzéit.

A roman stilus (167. abra) a X—XIII. szazadi nyugat-eurdépai mivészetben
figyelhetd meg. A korszak vezet§ muiivészeti agazata az épitészet és a diszitl
szobraszat volt. A stilus neve a latin ,romai” szébdl szarmazik. Az éplleteket
szerkezetik monumentalitdsa, az oszlopokon nyugvé félkorivek és boltozatok
széles kord alkalmazasa jellemezte. A roman kor f6 épitményei az erdd-templo-
mok és fellegvarak voltak.

A roman stilusu szobraszat szorosan kapcsolédik az épitészethez. Nem volt
figgetlen, hanem az épuletek, tobbnyire templomok és kolostorok diszitésének
eleme. A roman stilusd miivészet koraban kiilonb6z6 tipust festmények alakul-
tak ki: miniatlrok, monumentalis festészet, lomuveg.

A belsd tér roman stilusanak szamos jellemzbje és arnyalata van. A kas-
télyok falai természetes k8b8l késziltek, vagy azok texturajat utanoztak. A
padlét kovekkel vagy marvannyal, esetenként faval vagy fa utanzatd laminalt
anyagokkal boritottak. Néha a padléra keramia burkoldlapokat raktak. A meny-
nyezet a falak meghosszabbitds és feliilr6l boltozat formajaban csicsosodik ki.
A mennyezet és a falak vilagos arnyalatiak. A roman stilusa butorok egysze-
rdek, s6t kissé primitivek. Ezek lehetnek durva fabdl készilt asztalok, székek,
minimalis puha anyaggal boritott kanapék. A modern roman stilus jellemzdi
a draga szovetek, fuggonyok, karpitok, gyonyord keretekbe foglalt festmények.

A modern belsGépitészeti stilusok kozé a kovetkezbk tartoznak: modern,
szecesszi0s, art-deco, gices, konstruktivizmus, funkcionalizmus, posztmoder-
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nizmus, dekonstruktivizmus, minimalizmus, techno, high-tech, loft, fizi, pop
art, avangard (168. abra).

Az etnikai stilus fajtai: country, angol, skandinav, tengeri, mediterran, ame-
rikai, provence, gyarmati, indiai, keleti, afrikai, japan, kinai, egyiptomai.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

168. dbra. A targyi kdrnyezet alakitasanak modern stilusai:
a — modern; b — giccs; ¢ — high-tech; d — techno

A ruhdzat tizleti és tarsadalmi jellege

A ruhazat kereskedelmi elGallitasa a XIV. szazadban jelent meg a szévetek
nagylzemi gyartisa eredményeként. Parizs dontSen befolydsolta a divatos ru-
héazat fejlédését. A francia ruhazat elterjedt Olaszorszagban, Anglidban, Spa-
nyolorszagban. A kereskedelmi irdnyultsagt divatruhazat atlépte a hatarokat,
megtorte a nemzeti viselet hagyomanyait, 4j esztétikai izléseket és szabalyokat
hatarozott meg. fgy alakult ki a kereskedelmi divattervezés, ami lelassitotta az
etnikai diz4jn fejlgdését.

A ,divat” (mdédi) szé a latin modus-bdl (,mérték”, ,médszer”, ,szabaly”) szar-
mazik. Az emberi test a divatos stilizalas matrixa. Minden korszak létrehozza
a sajat formalhat6 idealjat. A ruhdzat kiemeli vagy elrejti a test bizonyos rész-
leteit, hogy kozelebb hozza a sziluettet az altalanosan elfogadott mértékhez. A
test aranyai nagymértékben fliiggnek a ruhatél, ami javit és stilizal is, kihang-
sulyozza az ember belsd tulajdonsigait, temperamentumat és jellemét, nemzeti
jellegét.
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169. abra. A ruhazat tarsadalmi jellege: a — nemesek ruhazata; b — szegények 6ltozete

Az o6kortdl kezdve a tarsadalom kiilonbozé rétegeinek képviselGit konnyen
megkiilonboztethették ruhazatuk alapjan. A kozépkorban a holgyek ruhajanak
hosszu uszalya nemességérdl tantskodott (minél hosszabb az uszaly, annal ma-
gasabb a tarsadalmi rang). Az egyes tarsadalmi csoportok térvényben megha-
tarozott 6ltozkodési szabalyaiban eldirtak a ruha hosszat. Ugyanez vonatkozik
a férfi cipGk hajlitott orranak hosszara is (nagyobb hossznak magasabb pozicid
felelt meg) (169. abra). Minél magasabban helyezkedett el a szabad rémai pol-
gar a tarsadalmi ranglétran, anndl nagyobb méret( tégat viselt. A rabszolgak-
nak és a kilféldieknek viszont tilos volt annak viselete.

A kozépkorban az alsé tarsadalmi réteg képviselGinek tilos volt élénk szind
ruhat viselni. Ruhdazatuk sziirke, fekete, barna szinekre korlatozddott. Tahi-
tiben a torzsi nemesség magas rangjat a nagyszamu ruha viselete jelképezte
(bar ez nagyon kényelmetlen volt).

Id6vel a ruhazati kiilonbségek értelmetlenné valtak. A ruhdzat nem a polga-
rok tarsadalmi helyzetére, hanem hivatasukra és vilagnézetiikre utalt. Ebben
a kontextusban érdemes megemliteni a hippi rongyait, az utazé tigynok kockéas
kabatjat, a modern nemformalis ifjasagi csoportok képviselGinek ruhdit stb.

Ha felkeltette érdeklGdéseteket a ruhazat evolucids fejlédése a kiilonbo6zd
etnikai csoportokban, akkor kilénb6z6 informaciéforrasok, internet segitségé-
vel keressetek adatokat a kovetkezl oltozékekrdl: gorogok és skétok szoknyai,
szkitak, germanok, gallok bdérnadragja; katonak nadrag-harisnyaja, spanyol
,kalses” és angol analégjaik, német katonak bricsesznadragja, francidk hu-
szarnadragja, rengravy (fodros nadrag), culotta (térdnadrag), farmer, ukranok
sarovarja stb. (170. abra).

Az évezredek mélyén megtalalhat6 az ing prototipusai: az ékori egyiptomiak
ruhai (szalagokkal rogzitett kalaszirisz), chitén (a szemita ,keton” — pamut),
gyapjubdl vagy lenbdl készilt romai tunika stb. (171. abra).
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170. abra. Kiildnb6z8 eurdpai orszagok férfidltozete:
a — szoknya; b — huszarnadrag; ¢ — sarovar

c

b

171. abra. Az ing kialakulasanak eredete az 6kori kulturakban:
a — kalaszirisz; b — chitén; ¢ — tunika

@lrudj meg tobbet!

e Eurédpaban els6ként a francia n6k kezdtek férfinadragot viselni — a nem-
zeti hés Jeanne d’Arc (XV. szazad), Marie Antoinette kiralynd (XVIIL. szazad),
George Sand ir6 (Aurore Dupin, XIX. szazad).

A labbelik is komoly fejlédésen estek at: eleinte fakéregbdl, palmarostbdl, ki-
selejtezett papirusztekercsbdl késziiltek, majd jott a bérharisnya, facips, pantos
talp, magas fliz8s cipd. A szinészek, hogy magasabbnak tilinjenek, koturnust —
vastag talpa cip6t viseltek. Spanyolorszag a néi vastag talpa cipdk hazaja lett.
A férfi csizmék szara fokozatosan rovidilt és szélesedett (172, b abra). Szala-

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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gokkal, csipkével, tulllel, sarkantyuval diszitették. Anglidban megalkottak a
gumi galoszt (kalusnit).

A ruhazat 6sszes darabja — kalap, kabat, bunda, harisnya, ¢v, keszty(, ndi
ékszer — hasonlé atalakuldson ment keresztiil.

b

172. abra. A labbeli torténete:
a — kéregpapucs; b — férficsizma; ¢ — fapapucs

12. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Etnikai stilusi termékek gyartasanak technolégiaja

Torténelmi retro ruhak modellezése

Eszkozok és anyagok: torténelmi viseletek tektonikus szerkezeteinek vazla-
tal, munkafiizetek, ceruzak, vonalzok, vastag papir, oll6, ragasztd, kétoldalas
ragasztoszalag.

Elsé szakasz. Retro ruhdak miivészi tervezése.

A 169. oldalon talaljatok a torténeti anyag felhasznalasaval torténd munka
hozzavetbleges vazlatat (173, a, b abra).

A munka menete

1. Valasszatok egyet a ruhdazatok koziil!

2. Az interneten keressetek ra az analdgjaira és készitsetek néhany abrazo-
last! A vazlatokban kovessétek nyomon a ruha kiilonbo6z8 részleteinek idébeli
valtozasat!

3. Elemezzétek az egyik torténelmi korszak, példaul az dékori Egyiptom,
viseleteinek tektonikus felépitését (173, b abra)! Az 6kori egyiptomi viselet ki-
alakuldsanak tektonikéjaban nyomon koévethet§ az ,,egyiptomi haromszog” ara-
nyainak hatdsa. Az 6kori Egyiptom 6lto6zékeinek héjszerkezete volt és a vékony
anyagok jol lefedték az alakot és illeszkedtek annak formajahoz. A {6 rogzit
elemek a vallon és combon atvetett 6vek voltak.

A férfi ruhazat lenb6l vagy b6rb6l haromszog alakban kivagott, derékban
ovvel rogzitett koténybd6l allt. Figyeljétek meg a félbehajtott szovetdarabbol
késziilt keskeny és hosszu ruhdkat, amelyeket a hajtds mentén a karkivagasig
varrtak 6ssze! Az ékori Egyiptomban férfiak és nék egyarant viseltek névényi
szalakbdl vagy juhszdrbdl készilt pardkat. A faraé hatalmanak jelképe a fiilek-
hez fonallal rogzitett négyzet vagy haromszog alakt aranyszakall volt.
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173. b abra. Egyiptomi viselet vazlata

4. Készitsétek el a retro ruha vazlatat. ElGszor a rajz lehet fekete-fehér, majd
utdlag szinezzétek ki! ElGszor egy vagy két szint hasznaljatok, majd fokozato-
san harmat stb!
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174. abra. Restauralt egyiptomi viselet tanulmanymodelljei

Masodik szakasz. A retro ruha vazlatdnak megrajzoldsa utan kdénnyen
megmunkalhaté anyagbdl, példaul papirbdl, készitsétek el annak tanulmany-
modelljét. Valasszatok ki a torténelmi férfi vagy néi ruha egyik lehetséges
valtozatat (174. abra). Tisztazzatok az alkotéelemek szamat. Dolgozzatok ki a
forma kialakulasanak sorrendjét.

13. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Csokornyakkendd készitése

Eszkozok és anyagok: furnérlemez, vékony falemez, szovet (lehetlleg slird,
hogy megdérizze formajat), cérnak, flizelin, olld, szévetragasztd, hdpisztoly ra-
gasztoval, vasald, rogzitGelemek (gumiszalag, kapcsok stb.).

A munka menete

1. Ismerkedjetek meg az elkészitésre ajanlott termék mintaival (175. abra)!

2. Modellezzétek ki a termék alakjanak 4ltalatok kigondolt verzibjat; furnér-
lemez vagy vékony falemez valasztasa esetén készitsetek vazlatot!

3. A termék kivalasztott valtozatatdl fliiggden készitsétek el6 a sziikséges
anyagokat!

4. Vékony falemezbdl vagjatok ki az alapot! Feliiletét dekoraljatok! Keskeny
szovetbdl vagjatok ki a kozépsd szalagot, amely alapul szolgal a csokor rogzi-
téséhez!

5. Szovetbll készitsétek el a csokornyakkend§ szabasmintgjat! Vagjatok ki
13%23,5 cm-es, 22X11,5 cm-es és 8X13 cm-es téglalapokat! Ha kétszin{ nyak-
kend6t akartok késziteni, akkor a legnagyobb darabnak egyszintinek kell len-
nie, a két kisebbnek pedig azonosnak, szinesnek, diszitéssel vagy anélkul! Az
alkot6elemeket az osszedallitas el6tt kihimezhetitek, varrhattok ra gyongyot stb!



o
i g

175. abra. Analdg termékek

6. A nagyobb szovetdarabot hosszaban hajtsatok félbe, majd vasaljatok meg!
Ezutan egyenesitsétek ki a szovetet és keresztbe félbe hajtva ismét vasaljatok
meg!

——

7. Tegyetek le egy szovetdarabot lekerekitett hajtasokkal lefelé, hajtsatok be
hosszaban, de Ggy, hogy a sziévet szélei kozépen Gsszeérjenek és alattuk legyen
a hajtogatasi vonal! Ezutan ismét vasaljatok meg az anyagot!

8. Anélkil, hogy felforditanatok az Gsszehajtott és levasalt szévetdarabot,
Ujra hajtsatok Ossze, a durva éleket a fiigg6leges hajtogatasi vonalhoz vezetve.
A széleket kissé behajtva Gjra vasaljatok at!
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9. A masodik, szines alkotéelemet hasonléképpen hajtogassatok 6ssze!
10. Varrjatok végig egyszerd oltéssel mindkét darabot a kézepén, majd a

cérnat enyhén hazzatok meg!
%‘&' 3
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11. Ezutan a két ,pillangd” kozepére készitsetek gylrit, amit a hatoldalan
tobb oltéssel rogzitsetek le! A nyak méretét elGzetesen megmérve hatarozzatok
meg a nyakkend§ gumiszalagjanak méretét! A gumiszalagra varrjatok kapcsot!

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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(=% Tudj meg tobbet!

e Az 6kori vilag 7 csoddja, valamint a modern épitészet Uj csodai.

Halikarnasszoszi mauzdéleum Alexandriai vilagitétorony



Rodoszi kolosszus Artemisz templom

Zeusz szobra

2007. jalius 7-én Lisszabonban (Portugalia) lezajlott a ,,Vilag csodaja” cimért
foly6 palyazat (The New Seven Wonders) dontdje, melynek eredményeként a vi-
lag ) csodai hivatalos statuszt kaptak. A vilag hét elismert csodajat mostantol
»A vilag hét 4 csoddjanak” nevezik.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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Megvalté Krisztus szobra Roémai Colosseum Petra @si varosa
Rio de Janeiroban Olaszorszagban Jordaniaban

Chichén Itza maya piramis Mexikéban Machu Picchu inka véaros

Z
Q

Enterior stilus, oltozkodési stilus, etnikai stilus.

Kiegészité — opcionalis elem, amely valamit kisér; valamihez tartozik.

Eléhely — egy targy vagy jelenség elterjedési teriilete, amelyet nem
figyelnek meg a kornyezd terlileteken. Vannak abszolut elterjedési teri-
letek (az egész terlleten gyakori jelenséq), relativ teriiletek (a jelenség a
terlileten belll id6szakonként figyelheté meg).
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Ruhatervezés — az etnikai fogyasztd haszonelvi és esztétikai igényeit

kielégitd ruhazati elemek és tartozékaik miivészi tervezésének térbeli mi-
vészete.

Oltézék — ruhadarabok és személyes targyak, amelyek egyetlen 6tlet-

tel és céllal vannak kombinalva, tukrozik a fogyaszté tarsadalmi, nemzeti,
regionalis hovatartozasat, nemét, életkorat és hivatasat.

Divat — egy bizonyos izlés révid tavu uralma az élet vagy a kultdra egy

adott terlletén.

Shendyt (agyékkotd) — egyiptomi férfiak 6si ruhazata, derékban rogzi-

tett, lenbdl vagy bérbdl készult haromszog alaku kotény.

Melyik ukran épitész melyik alkotasaban alkalmazott etnikai sti-
lust dekoraciot?

. Mondjatok példakat a targyi kornyezet kialakitasanak olyan sti-

lusaira, mint a toérténelmi, modern, etnikai!

. Hogyan értelmezitek a ruhazat tizleti és tarsadalmi jellegének

fogalmat?

. Soroljatok fel a kornyezet targy-plasztikus formainak tajképekbdl

grafikus jelekké valé atalakulasanak sorrendjét!

. Kiegészit§ informaciéforras, internet segitségével tudatok meg

minél tobbet az dsi memlékekrol (a vilag hét csodajarol). Készit-
setek informéacidkat Ukrajna hét csodajarol!

L’: _::} Tesztfeladatok @

1. Monumentalis épitészeti alkotasokban az ukran népi épitészeti, képi folk-
16rt a kovetkezs épitész alkalmazta:

A Gorodetszkij V. V. (a kijevi Gaudi”) — a kiméras haz és a kijevi Szent
Miklbs-székesegyhaz tervezGje

B Szivook épitész (Zagrebelnij P. A. ,Csoda” c. regénye alapjan) a kijevi
Szent Széfia katedralisban

C Kricsevszkij V. G. a Poltavai megyehazaban

2. Az alabbi torténelmi mivészeti stilusok koziil melyiket nevezik ,,ukran-

nak”?

A antik G barokk

B roman H rokokd

C bizanci I klasszicizmus
D gétikus J empire

E reneszansz K eklektika

F manierizmus
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22. §. NEMZET VAGY TERULET KULTURALIS ES
TORTENELMI SAJATOSSAGAINAK TUKROZODESE
DEKORACIOS ELEMEKBEN ES RUHAZATBAN

1. Melyik nemzet anyagi és miivészi kulturgjanak remekmivei vonzanak
legjobban? Meséljetek azok egyikérol!

Mit tudtok az ukran nemzet torténelmi sajatossagairdl és terlleteir6l?
Ismertek ukran nemzeti stilusban tervezett szamitogépes oldalakat?
Ukran vallalkozasok milyen termékeit gyartjak az ukran nemzeti forma-
tervezés és dekoralas sajatossagainak figyelembevételével?

SRR

A belséépitészet etnikai stilusanak jellemzéi (country, angol, ameri-
kai, provence, indiai, japan stb.)

A belsGépitészet etnikai stilusanak tobb neve van: etnikai stilus, egzotikum,
folklér, etnikum. Maximalisan kihasznalja azokat a diszité elemeket, amelyek
tukrozik egy nemzet vagy teriilet kulturalis és torténelmi sajatossagait. A
belsGépitészetben a kiillonb6z6 népi motivumok egyesitésével az etnikai stilus
egyedilallé légkort teremt az adott nemzet hagyomanyainak és kulturajanak
érzékeltetésére.

A country (vidéki) stilus falusias enteridrt jelent. Ezt a stilusirdnyzatot a
belsé tér 1étrehozasara szolgald eszkozok széles skaldja jellemzi, mivel barmely
orszag kivalaszthat6 sajat szinezete alapjan. Ez a kovetkezd§ stilus lehet: angol
haziké, svajei fahdz, amerikai tanya, ukran falusi haz, mexikdi hacienda stb. A
belsd terek country stilusban vannak berendezve. Kiilonosen a vidéki hazakat
és nyaraldkat alakitjak ki ebben a stilusban. Viszont egy ilyen belsé tér a va-
rosi lakasban is mutatds lesz. Nagyon jé ilyen stilusban kialakitani a konyhat,
étkezot, nappalit vagy haldszobat (176. abra).

A country” stilust butorok és berendezési targyak nem lehetnek divatosak,
hanem éppen ellenkezbleg — egy kicsit primitivek, hogy minden részletiik nya-
raléra vagy vidéki hazra emlékeztessen. A kiegészitGk és szovetek kiilonleges
varazst kolecsénoznek ennek a stilusnak. ElsGsorban a természetes textilidkat
részesitik elényben — gyapjut, lent, pamutot. Nagyon mutatés a ,mill-fleur”

176. abra. Country stilus: nemzeti dekoracioés belsé tér



(,ezer virag”) minta — sok kis virag abrazolasa. Az ablakokra nehéz figgonyok
helyett finom sifon fliggonyoket célszerd akasztani. A padléra szényeget fektet-
nek, a kanapéra és agyra diszparnakat helyeznek.

A stilusra vonatkoz6 kévetelmények: az anyagok csak természetesek: szovet,
fa, kG; a falak és padlok egyszer(i, néha kissé durva diszitéslek; pasztellszinek;
a diszitfelemek antik sargaréz és réz hatdst kovéacsoltvasak; sokféle textil:
figgony, abrosz, takard, szényeg; a butorok 4altaldban tomor fabol késziilnek,
mindenféle dekoricié mellGzésével; kézzel készitett targyakat és egyedi, nem
gyari kiegészitGket hasznalnak; kis viragmintak, kockak és kis pottyok.

Az angol stilusu hazak belsd tere meglehetdsen kényelmes és elegans, nagy-
szamu csaladi relikvia és massziv butor jellemzi 6ket. Az angol stilusban a
bordd és barna mély arnyalatai dominalnak, meglehet8sen vilagos ténusokkal,
az anyagok kozil leggyakoribb a természetes fa. A belsd tér kilonleges elemei
a magas mennyezeten 1év6 kristalycsillarok, gobelinek, antik fegyverek, antik
faliorak, nagyszamu csaladi fot6 stb. (177. abra).

Provence — Franciaorszag déli tartomanya, a Foldkézi-tenger partjan fek-
szik. A vidék természetét az ég és a tenger szineinek pompazatos szinei, a
sziklak és ezlistOs olajfak, a levegd rendkiviili konnyedsége, a napfény jatéka,
a napraforgé- és hangamezdk hullamzasa jellemzi. Tolgyek és fenySk, aromék,
olivaolaj, méz és sajt orszaga. Provence vilagszerte nemcsak fliszereirdl, szar-
vasgombajardl és levendulamezdirdl ismert. T6bb mint egy évszazaddal ezelGtt
mindenkit magaval ragadott az az eredeti, egyedi stilusu bels§ tér, amely tiuk-
rozi a természet szépségét, a provence-iak eredetiségre, harmoéniara, egyszeri-
ségre vald torekvését.

Az oliva stilus alapja a lathatatlan és b4jos régiség tukrozddése. A belsd tér
sajatossagal az enyhén kopott és repedezett feluletek, régi butorok, egyenetle-
niil vakolt falak. Ezt a stilust az élénk szinarnyalatokkal tlizdelt pasztellszi-
nek, a durva vakolat, a falon itt-ott kilatsz6 fedetlen tégla vagy k& jellemzi.

A provence-1 bels6 terekben el6térbe keriiltek a terrakotta, levendula és
napraforgd szinei. Az élénk arnyalatokat feltilrGl fehérrel higitjak — nap altal
kifakitott faval vagy vilagos festékkel.

177. dbra. Angol stilusu belsé tér

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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178. abra. Francia provance stilusu belsé tér

A bels6 tér kotelezd attributumai — az évek hosszii soran megsiotétedett
mennyezeti fagerendak, valamint az i1d6 nyomait magan visel§ fapolcok. A
klasszikus valtozatban a polcok a falmélyedésbe vannak beépitve. A fabutorok
minden kifinomultsagot mell§znek, viszont megrendelésre késziilnek. Vardazsuk
a festés exkluzivitdsdban, eredetiségében és a szinvalasztdsban rejlik.

A butorok feliiletét nagy, 1édas vagy aprd, szelid virdgokkal dekoraljak. Az
abrazolast vilagos alapra viszik fel, vagy mediterran virdagmezdk frissességé-
nek érzését kelt§ viragmintakat hoznak létre. A szekrények, komédok, konyha-
butorok felszinét viasszal boritjak, vagy terrakotta, zold, kék szinlre festhetik,
élénk foltokat hozva létre ezzel a vilagos falak elGterében. A provance-i stilust a
téglalap alakd massziv szekrények, komddok és talalészekrények, széles padok,
fabdl készilt asztalok, fonott hattamlaja és tl6kéjl székek jellemzik (178. abra).

A tervezdk szerint ma a legelterjedtebb a japdn etno-stilusi belsé tér. Ez egy
minimalista dekorativ stilus, amelyben semmi sem terhelheti til a figyelmet,
a tér nyugodt és vilagos. Ennek a tulajdonsagnak az az oka, hogy a tertiletileg
kicsi, tulzsufolt Felkel6 Nap orszagaban elsGsorban a teret értékelik. Ezért a
helyiségek belsd kialakitasanal minimalisra csokkentik a butorzatot és egyéb
berendezési targyakat, hogy kompenzaljak a helyhianyt.

Ugyancsak egyedi a japanok természethez valé hozzaallasa. Ezért a japan
stilus a természetes szinekhez kotddik, leggyakrabban a vilagos szinek: fehér,
krém, tej, kilonb6zd bézs arnyalataihoz. A japan batorokra szintén a vissza-
fogott vilagos tonusok a jellemzbek, a butorok és a falak feliilete sima, textira
nélkuli. A szovetek fehér vagy krém szind természetes alapanyagu pamutok és
selymek.

A japan belsé tereket a harmoéniara és tomorségre vald torekvés jellemzi.
Ennél a stilusnal csak a legegyszerilibb és legsziikségesebb dolgoknak van he-
lye, fénnyel és levegével kiegészitve. A vilagos arnyalatok kombindcidja sotét,
tej vagy bézs arnyalatokkal, a bels6 tér atalakitasanak lehetGsége kulonféle
paravanokkal, kizardlag természetes anyagokbol készilt butorok — ezek a ha-
gyomanyos japan belsd tér jellemzGi. Az utazok ebbdl az orszagbdl csészéket,
paravanokat, szényegeket hoznak — ezek segitenek megteremteni a lakasban a
japan stilus egyedi hangulatat (179. abra).



179. &bra. Japan etno stilusu belsé tér

A modern indiai stilust tiurkiz, bibor, narancsszin jellemzi, ami a maga ne-
mében egyedulalld. Az indiai selyem a belsd tér kotelezG eleme. Mindenhol, de
kulondsen a textiliakban alkalmazzak az indiai disztd motivumokat (kiilonféle
geometriai formakat, tobbnyire koroket). A hinduk szaméra a kor a Nap és az
élet szimbdéluma (180. abra).

Az indiai hazak butorzata alacsony, melyek keményfabdl kézi faragassal ké-
szlilnek. Jellemzg tulajdonsaguk a haz részleteinek transzformalasaban rejlik:
a székek és asztalok, a paravanok, a redényok és az ajték gyakran ,szerepet
cserélnek”. A csoddlatos azsur (attort) faragvanyok a hinduk dekoracié iranti
kiilénleges szenvedélyének bizonyitékai a bitormivészetben, amely minden le-
hetGséget felhasznal a diszitéshez és dekoralashoz.

Az amerikai stilusnak két sajatossaga van: gyarmati stilusként alakult ki,
Otvozve a kilonbo6zd orszagok kulturajat, valamint létrehozta a country (vidéki)
stilust, tikrézve az amerikai gyarmatositok életének teljességét. Ez a stilus a
17. sz4zadbél szarmazik, amikor eurépai bevandorlék érkeztek Eszak-Amerika-
ba, orszagaik hagyomanyaival gazdagitva e kontinens kulturajat.

Az amerikai stilus alapja a bels6 térben az angol stilus, mivel az els§ bevan-
dorlok a britek voltak. Az amerikai stilus eklektikdja inkabb az egyszerliségre
és tobbcélusagra iranyul. Az amerikai enteridr stilusbdl szarmazik annak egy
humorosabb véaltozata — a ,farmer” bels§ tér. Ez tobbféle amerikai kultura-
lis hagyomanyt egyesit. Az amerikaiak tiszteletben tartjak hagyomanyaikat,

180. abra. Indiai etno stilusu bels6 tér

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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181. abra. Amerikai etno stilusu bels6 tér

ezért igyekeznek mindenben, beleértve a belsGépitészetet is, kihangsulyozni
mentalitdsuk sajatossagait.

Az amerikai stilus jellegzetes vondsai a bels6 térben a viszonylag kis szamua
butordarab, szinte nincs diszitd elem a kidolgozdsnal; az amerikai stilus szin-
vilaga sokrétl, korabban ugy tartottak, hogy az élénk és valtozatos szinek a
tulajdonos gazdagsagara utalnak. A belsd térben leggyakrabban a talaj sziné-
hez kozel all6 szinarnyalatokat — a vilagos bézstdl a sététbarnaig és a zoldig —
hasznaljak.

A padldt vilagossziirkére vagy barnara festett deszkaval boritottak, amely-
hez napjainkban természetes fat utanzé laminalt padlét raknak le; a nagyobb
kényelem érdekében a padlét vilagos arnyalata gyapjaszdényeg boritja. Kiegészi-
téként kulonféle, viragokkal vagy gylimolesokkel megrakott fonott kosarakat
hasznalnak, a falakat kerek porcelan tanyérok, fakeretes fotok diszitik; bronz
diszitésd lampakat is hasznalnak. A falakat vildgos arnyalatd viragmintdas ta-
péta boritja. A butorok tobbnyire voros fabdl késziilnek, minimalis dekoracioval
és diszitéssel, néha a nagyobb kényelem érdekében a butorokat szines, tobb-
szinl szovettel karpitozzak be. Elengedhetetlen berendezés a toldajtés szek-
rény, hintaszék és a kiulonféle koméodok (181. abra).

A ruhdzati stilusok torténetébél
(etnikai, ,,amerikai tini”, country, szafari)

Az etnikai stilus egyre népszerlbb az élet kiilonb6z6 tertiletein. Az etnikai
stilus elterjedése a ruhdzatban a ,virdgok gyermekeinek” — a hippiknek — ko-
szonhetd. A hippi generéacid fellazadt az altalanosan elfogadott normék és sza-
balyok ellen, beleértve a divatot is. Ruhdikban egyértelmiien felismerhet6k
a keleti, afrikai és kozép-amerikai népek nemzeti 6ltozkédésének motivumai
(182. abra).

Ennek koszonhetd, hogy a hippi etnikai stilus a modern divat részévé valt.
A hippi 6ltozék ihlette Yves Saint-Laurent francia divattervezoét etnikai stilusta
kollekcid elkészitésére, melynek eredményeként ez a stilus megszlint a lazaddk
stilusdnak lenni. Ruhakollekcigjaban a tervezé afrikai, kinai, marokkoi, indiai
és ukran motivumokat hasznalt (183. abra).



183. abra. Yves Saint-Laurent etnikai ruhazatanak kollekciojabdl

, Ismerkedjetek meg a szabasz szakma képesitési kovetelményeivel
W (6. tabldzat).

6. tablazat

SZABASZ

Ismernie kell. A tervezés és szabas alapjait; meghatarozott termékvalaszték sza-
basanak, varrasanak és javitasanak technolégiajat; a modern modellezés iranya-
it; a felhasznalt anyagok tulajdonsagait és rendeltetését.

Tudnia kell. Varras el6tt kiszabni, valamint atszabni a javitas alatt allé fehérne-
mit és agynemft, fliz6ket a modellez6kt6]l kapott szabasminta (sablon) alapjan
torténé méretvétel utan, kivalasztani a termékek fazonjat. Felprobalni a meg-
rendeldre a terméket, krétazni majd szabni a proba utan. A készterméket atadni

a megrendeldnek, egyeztetni a megrendeldvel az dgynemd javitdsanak, a fiz6k
atalakitasanak jellegérdl, a javitasra hozott anyagok vagy termékek hibainak

feltarasa magasabb mindsitésl szabd iranyitasa alatt.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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Altalanos szakmai kovetelmények. Koteles:

1) racionalisan és hatékonyan megszervezni a munkat a munkahelyén;

2) betartani a technoldgiai folyamat szabalyait;

3) elkertlni munkahelyi selejt kialakulasat;

4) ismerni és betartani a munkavédelmi és kornyezetvédelmi elGirasokat, a biz-
tonsagos munkavégzés szabalyait, médszereit és technikait;

5) sziikség esetén felhasznalni a természeti katasztrofak és szerencsétlenségek
(tlz, baleset, arviz stb.) megel6zésére és megsziintetésére szolgal6 eszkozoket.

A szakképzési rendszerben tovabbtanulokkal szembeni kévetelmények. Az el6z6

oktatéasi és képesitési szint — a szakmahoz kapcsol6dé 3. kategéria:

— I1. és III. képesitési szintl szakmai és miiszaki oktatdsi intézményekben foly-
tatott alapszakmai képzés folytatdsa esetén, munkatapasztalat megkévetelése
nélkil;

— tovabbképzés (atképzés) alapjan szerzett szakmai tapasztalat a 3. kategdria
kapcsol6dd szakmajaban — legalabb 1 év.

A végzbs szakmai elhelyezkedésének lehetdsége. Textilruhazat gyartasa.

Konkrét kévetelmények. Kor: a tanulmanyi idGszak befejezésekor — legalabb 18 év.

Az etnikai stilus napjainkban ismét nagy népszertiségnek érvend. Tébb iiz-
letben kiilonb6z6 orszagok nemzeti viseletében stilizalt ruhakat is talalhatunk:
kinai stilust bluzokat és ruhakat, japan kimonéra emlékeztet§ ruhadarabokat,
Afrikat felidézb koves karkotbkkel és massziv nyaklancokkal diszitett hosszu,
szines szoknyakat és szarafanokat (otthonkékat). A hagyomanyos ukran him-
zett ing (visividnka) ma vildgszerte méltd helyet foglal el a divatot kedvel6k
ruhataraban.

Az etnikai stilust ruhdzat nemcsak szokatlansagaval és stilusaval vonzza a
figyelmet, hanem élénk szinekkel, kontrasztos szinkombinacidkkal és szokatlan
mintdkkal is. Az etnikai stilust dolgokat nemcsak a ruhak jelentik, hanem a
megfelel§ labbelik és kiegészitGk — taskak, salak, nyaklancok, karkotdk, fulbe-
valdk is. Az elegans ékszerek kiszoritjak a durva réz, fa és tveg kiegészitdk.

Az etnikai stilusra nem jellemz§ szintetikus anyagok hasznélata, a legtobb
dolog lenbdl, pamutbdl, selyembdl késziil. Kiilonésen nagyra értékelik a kézzel
készitett ruhdkat. Az etnikai stilusi dolgok barmikor viselhetdk, illetve kom-
binalhatdk casual-dolgokkal (a lazasag és klasszikus elegancia kombinacidja).
Példaul a mindennapi 6ltézék valtozatossa tehetd himzett vaszontaskaval, vagy
himzett ing farmerral is viselhet6.

A szabad onkifejezés az ,amerikai tinédzser” stilusra jellemzd. A serdilSk
allandé sziikségletét érzik annak, hogy masnak mutassiak magukat. Ennél a
korosztalynal a modern stilust kiilonbo6z8 divatiranyzatok jellemzik. Sok ti-
nédzser csatlakozik a ,trash” szubkulturahoz: a ,trash” stilus nem csak egy
behatarolt ruhatar, hanem ifjusagi filozéfia. Kévet6i a ruhazatot kizardlag va-
gyaikra és belss érzéseikre tamaszkodva, az 6nkifejezés eszkozeként érzékelik.
Ehhez a szubkulturaba tartozé serdilék negativan viszonyulnak a vasarlas-
hoz, valamint a fogyasztdi életmddhoz.



184. abra. ,Trash” ifjusagi stilus

A ,trash” stilus az egyértelmi szabalyok és el6irasok hidnyaban kilonboézik
a tobbi stilustdl. Barmi viselhet8, még az 6sszeférhetetlen dolgokat is kombinal-
hatjak (184. abra): mianyagbdl, fémbdl vagy papirbdl készilt ékszer, kiilonbozb
élénk arnyalatu harisnya, ,,rajzfilm” nyomata péld, kopott farmer és klasszikus
kasmirkabat, hagyomanyos ing nyakkenddvel és szabadidScipGvel. Sok lany
balett tiitit (szoknyat) és gumicsizmat 6lt magara. A divatos fiatalok nélkiiloz-
hetetlen ruhadarabja a fényes, lyukas harisnyanadrag is. A f6 feladat — egyéni-
ségét a ruhak prizmajan keresztlil nem a divatiranyzatokra, hanem kizardlag
a sajat izlésére tamaszkodva fejezze ki.

A ,trash” stilus rajongéi kiilonos jelentdséget tulajdonitanak a sminknek és
a frizuranak. A hajviseletre a kécos szines haj (vilagos és sotét kék, piros, ro6-
zsaszin) jellemzd. Népszerd az afrofonds és a raszta haj is (185. abra).

185. abra. Hajviseletek: a — afrofonds; b — raszta haj

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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Az etnikai ruhadzati stilusok tipusai (egyiptomi, gorog,
afrikai, indiai, keleti, japdan), azok jellegzetességei

Az egyiptomi etnikai stilust a ruhazatban egyenes szabdsvonal jellemzi.
Azonban geometriai alakzatok kovethetdk le: haromszog, téglalap, trapéz. Az
egyiptomi stilusi ruhdk hengeres formajaak. F6bb szinek: fehér, tiirkiz, arany,
sotétkék, piros, zold. A f6bb diszit6 elemek a l6tuszvirag, tollak (Izisz egyipto-
mi istennd szimbdluma).

Ruhadarabok: kalaziris (keskeny, a testhez jol illeszkedd, széles pantokon
rogzitett szarafan), nyitott valli, mellkason meghuzott csoméval rogzitett ko-
peny. Ekszerek: fajansz és iiveg nyakékek, fémlemezek, rojtok, arany flitterek,
szkarabeuszbogarat és kiilonféle istenségeket szimbolizalé amulettek, ovek,
nyaklancok, karkoték (186, a abra).

A gorog stilust ruha klasszikus, amelyben a nd elegdnsnak és nemesnek
tlnik. A gorég ruhat szamos drapéria, rakasok, hullamos attetsz6 szévetek
teszik ndiessé. A gorog stilust az aszimmetria jellemzi, magasitott derékkal és
egyenes sziluettel kombinalva (186, b abra). Az egyik vall vagy mindkét alkar
szinte mindig nyitott.

A gorég témaju ruhak rendkivill népszerliek a tervezék és a hollywoodi
sztarok korében, akik a gorog stilust ruhat tartjak a ,vords szényeg” legjobb
oltozékének (187. abra).

Az afrikai etnikai stilust a ruhazatban élénk szinskdla és szenvedélyes
temperamentum jellemzi. Az afrikai stilus jellemz6i — szokatlan térzsi diszitd
elemek a szoveten, élénk szinek, sok kiegészitl, allatias ,saman” kiegészitGk
(ecsetek, fonatok, amulettek). Az afrikai stilusu 6ltozék kivalasztasanal kilo-
nos figyelmet kell forditani az etnikai ékszerekre — fa és fém karkotGkre, masz-

sziv filbevaldkra, vadallat agyarakbdl késziilt medalokra, tobbrétegd nyak-
lancra (188, a abra).

186. abra. Etnikai ruhazati stilus: a — egyiptomi; b — gordg
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187. abra. Egyiptomi és gordog motivumok a modern &ltdzékben

Az indiai etnikai viseletet az elegans ndi szari jelenti, amely arany szalak-
kal himezve a legfinomabb pamutbdl vagy fényes selyembdl készilt. A szarin
kivil Indiatdl kaptuk a tunikat, az aladdint, a salwar kameez-t, blazokat, sar-
kig érg viragos szoknyat.

Az indiai ruhazat zart és tobbrétegl. Tobbnyire természetes anyagokbdl —
len, pamut, gyapja — varrjak. A szinvalaszték rendkivil valtozatos — a sima
fehértél a mélybarnaig. Kiegészitdk: himzett minta, kézi kétés, gazdagon gyon-
gyozott, arany és ezlist szalakkal himzett kasmir kendd, karkét6 a csuklon,
bokéan és alkaron, nyakldanc, nagy fiilbevald, bindi (homlokuk kozepén viselt
festett alakzat) (188, b abra).

Az utébbi id6ben a divatban megfigyelhetd a muszlim hagyomanyok kéve-
tése. A muszlim ndék szigoru kiils§ kinézetének kovetelményei ellenére a régio
ruhazatanak etnikai elemei jol illeszkednek a demokratikus eurépai alapokhoz.

i

188. abra. Etnikai ruhazati stilus: a — afrikai; b — indiai

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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189. abra. A ruhazat etnikai stilusai: a — keleti; b — japan

A keleti ruhatar elemei — buggyos nadrag, zart tunika, selyemkendd a fejen,
atlatszé szovetbdl készult kopeny. A szoveteket — brokat, sifon, szatén, selyem —
mintdk és himzések diszitik. A keleti etnikai kiegészitGk a turbanként a fejre
csavart, élénk mintas sifon sal, gyongyokkel himzett taska, a csuklon viselt
nagyszamu karkots. Ez néveli a keleti ruha szindsszhatasat (189, a abra).

Meg kell jegyezni, hogy a kiilonbozG etnikai stilust ruhdzat motivumait
csak mértékkel ajanlatos kombindlni: egy-két elemet érdemes felhasznalni,
nem pedig teljesen 6sszekeverni a stilusokat. Példaul a japdn etnikai stilusu
oltozéket (189, b abra) keleti kiegészitGkkel célszerd kombinalni.

14. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Tanuléi alkotocsoportok kollektiv projektjei:
kandallé makett készitése ukran etnikai stilusban.

Eszkiozok és anyagok: munkafiizetek, rajzeszkozok, falécek, jelolGeszkozok,
olld, flrészek fahoz, fémhez, vagokés, csiszoldeszkozok, rogzitGelemek, diszitd-
elemek.

A kandall6 tervezéséhez és elkészitéséhez gipszkarton hulladékot vagy mas,
gipszkartont helyettesitd anyagot — kartont, furnért, farostlemezt, polifoamot
stb.— hasznaljatok

A munka menete

1. A tanar ajanlasa, illetve egyéb forrasbodl kapott informaciok alapjan is-
merkedjetek meg a kandallék kiilonb6z6 szerkezetével!

2. Valasszatok ki egy mintat! Ismerkedjetek meg a tervezett termék szerke-
zetl sajatossagaival! Sziukség esetén csokkentsétek a méretet!
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3. A lakasban val6 elhelyezkedésétsl fliggfen javasoljatok szerkezeti valtoz-

tatasokat a kandallé kiils§ kivitelezésével kapcsolatban!

4. Modellezzétek ki a kandallé tlizterének elilsé kialakitasat!

5. Készitsétek el a dekoracids elemeket!
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6. Az ajanlasoknak megfelelGen hatarozzatok meg a makett altalanos mére-

teit. Készitsétek el a termék vazlatat, illetve rajzat!

7. Valasszatok ki a kandall6 modelljének elkészitéséhez felhasznilandé szer-

kezeti anyagokat!
8. Készitsétek el a kandalld keretét és elemeit!
9. Polifoambdl vagjatok ki a diszitGelemeket!
10. Allitsatok 6ssze a terméket!

11. A felhasznalt anyagtdl fliggben valasszatok ki a dekoralas tipusat! Vé-

gezzétek el a kandallé dekoralasat!

12. Az ajanlott mintak alapjan (190, 191 abrak) alakitsatok ki a makett

kilsé feliiletét! +

187

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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191. abra. Kiils6 felszin kialakitasanak kiilénb6zé valtozatai (Gyemkiv V. tervei)
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15. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

A kandallé6 makettjéhez tartozo vilagitotest készitése
léggombok felhasznalasaval

Eszkozok és anyagok: habszivacs, 1léggémbok, rajzoldéeszkézok, ollo, vagéd-
kés, polifoam vagd eszkoz, csiszoléeszkozok, tomitGanyag, tomitéfecskendd, je-
1616szerszam, diszitGelemek.

A munka menete

. Alakitsatok ki a lampa alapjat. Készitsetek sablont (192. abra)!
. Rajzoljatok meg és vagjatok ki az alapot!

. Készitsétek eld és rogzitsétek a 1éggdombot!

. Készitsétek el§ a tomitGanyagot!

. Vigyétek fel a kompoziciét a 1éggémb feliiletére!

. Fektessétek a kompozicid elemeit a 1éggomb feluletére!

. Részletesen alakitsatok ki a kompoziciot!

L

OOtk W
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192. abra. A 1éggémb felhasznalasaval készitett vilagitotest kialakitasanak menete



Egyéb feltételek. A lampa, onalléan kivalasztott megmunkalasi technolé-
gia segitségével, sajat tervek szerint is elkészithetd.

—

(ﬂ’ Etnikai stilus, etnikai enteriérok, etnikai stilusok a ruhazatban.
>

e ! Etnikai stilus — modern belsé terek kialakitasanak és Uj ruhazati model-
'L,,.,) lek létrehozasanak egzotikus médja.
~— Feliilet imitaldsa — az anyag eredeti felszinének megvaltoztatasa festék
segitségével.

ban?

2. Készitsetek bemutatét virtualis séta formajaban annak az orszag-
nak az etnikai enteriér kialakitasarél és ruhazatrél, amelynek
kultaraja legkozelebb all hozzatok!

3. Miben rejlik a kulonb6z6 etnikai stilusi ruhdzati motivumok

s sz

C??\] 1. A belsé tér kialakitdsdnak melyik etnikai stilusa vonz a legjob-
‘:4?;;

- — -
{ _%} Tesztkérdések 6/"

1. Melyik etnikai stilus hiveit nevezik ,,a virdgok gyermekeinek”?

A trash” szubkultiara D country
B , amerikai tinédzser” E szafari
C hippi F nincs helyes valasz

23. §. UKRAN ETNIKAI STiLUS

9
¥ 4

-

Milyen informacioval rendelkeztek az ukran népviselet torténetérdl?
Mit tudtok az ukran népviselet kiegészitéirél?

Hogyan értelmezitek a ,népviselet altalanossaganak” fogalmat?
Milyen etnikai stilusu dolgoknak kell lennitik mindenki ruhataraban?

Ll [\ =

Az ukran etnikai stilus kialakulasanak torténetébal.
Nemezeti viselet

A hagyomanyos ruhazat minden eleme, amely az altalunk mar ismert funk-
cidkat latja el, egy adott anyaghdl sz6tt, kotott vagy varrott forma, amelyet
szabassal és varrassal, valamint kiillénb6z6 kotési vagy viselési médokkal ala-
kitottak ki. Meghatarozott sorrendben és moddon feléltve, az 6lt6zék minden
eleme egy bizonyos harmonikus komplexumba egyesiil, amely minden teriileten
és minden torténelmi idészakban a sziluett, a térbeli forma, a szin, a himzett
ukran diszités helyi jellemzdivel rendelkezik. (193. abra).



Eletfa &brazolésai: gyékér — mult, Kereszt — a négy természeti elem
térzs — jelen, korona — j6vé abrazolasa: tiiz, viz, féld, levegé harméniaja
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Teljes horogkereszt — kapcsolodas az 6sék Teljes rozsa — az él6 szervezet
bélcsességéhez energiamezeje

193. abra. Ukran motivumok a m{ivészi himzésben

Fontos etnografiai osztalyozasi jellemzbk és egyben kifejezd torténelmi for-
ras a hagyomanyos népviselet formainak kialakulasi médjai: a ruhazat kilon-
b6z6 elemeinek és részleteinek szabasa, feloltése, viselése (0sszekotése, dra-
pirozasa, felhtizasa stb.). A ruhak formakialakitasanak kiilénb6z6 moédszerei
léteznek: varratlan szévetdarabok (6vek, néi ovruhak és kalapok), valamint
varrt formak, példaul himzett ingek, szoknyak, férfi sarovar alaku 6vruhak,
bonyolult néi fejfeddk segitségével stb.

Az ukran férfiing megkilonbéztetd jellemzGje az eliilsd, himzéssel diszitett
kivagas. Kialakitasuk szerint az ingek készulhetnek allé, lehajthaté gallérral
vagy gallér nélkul. Utébbi esetben az inget 0sszehuzzak, szalaggal vagy kes-
keny szévetcsikkal varrjak le, igy alacsony gallért kapnak, amelyet az ukranok
nem feltulrdl, hanem alulrdl varrnak az ing gallérjahoz. Létezik széles lehajt-
haté gallér is (194. abra).

-
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194. abra. Visivanka ingek elllsé kivagassal

Az ukran paraszti népviselet szinte a 20. szazadig megmaradt az dékori
Ruszban elterjedt derékruhazati tipus, amely dergabdl, szegélybdl, hajtasbol
vagy két derékhoz rogzitett ruhadarabbdl all. Az anyagdarab comb koré torténd
rogzitése lett a kés6bb kialakult, kiillonb6zd tipust derékruhdk prototipusa. A
varrat nélkiili 6vruhazat fejlédése Ukrajndban nem a szabas javulasanak ira-
nydba mutatott, hanem a népmivészeti szovés fejlédésének koszonhetd.

A ,derga” szénak, amellyel Ukrajnaban a 19. szazad egyik leggyakoribb,
vastag hazi posztébdl készilt, egysika 6v ruhadarabot nevezik, tobb jelentése
van: vastag szovet, takard, idGsebb ndk altal viselt fekete gyapjiszovet ruha,
agyhuzat vagy kisebb szényeg. Feltételezhetjiik, hogy az ilyen tipusi ruhazat
azokbdl az 1d6kbdl szarmazik, amikor egy szovetdarab mellényként, vall- és
agytakaroként is szolgalt.

Derga — alsé néi ruhdazat varratlan része, amelyet hétkéznapi ruhadarab-
ként hordtak. Unnepeken kotényt — plahtat — viseltek. Ezt a megnevezést Ko-
zép- és Kelet-Ukrajndban hasznaltak, mas helyeken a ndi ruhdzat ezen részét
Lopinkanak”, , gorbotkanak”, ,fotanak”, ,zapaszkanak” nevezték.

A derga egy 60...70 cm széles, vorosre vagy feketére festett szovet. Harom
méter ilyen anyagot harom részre vagtak, majd 6sszevarrtak és derék koré te-
kert, ovvel rogzitett ruhat alakitottak ki. A dergat leginkabb Poltava és Harkiv
régidéban viselték (195. abra).

Erdekességként emlithetjiik, hogy az opancsa elnevezés Podillydban ma-
radt meg, mint az ukran 6si népviselet ruhadarabja. Szlav gyokerei vannak,
a ,japan lany” kifejezésre vezethetd vissza, amelyet az ,Enek Igor hadardl” c.
monda is megemlit.

A nemzeti fels6ruhazatra jellemz§ a tipoldgiai sokféleség, amely a termé-
szetl és éghajlati viszonyokkal, gazdasagi tevékenység sajatossagaival, tarsa-
dalmi-tulajdonbeli egyenlStlenségekkel, valamint az etnokulturalis hatasokkal
figg 6ssze, valamint megerdsiti a helyl manufaktarakban készitett Gsi-tavaszi
ruhazat elterjedését Ukrajnaban.
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Férfiruhazat Diszit6elemek és kiegészitok
A test fels6 részének ruhazata Szalag = Szegecs * Gylrd = Bot =

Ing = Delia = Zsupan = Kaptan = Ki- Fejsze = B6rtaska = Szovet = valltaska =
reja = Kobenyak = Kuntus = Kopeny = Dohanyszelence

Manta = Opancsa = Szirjak Csuga = Labbeli
Csemlit = Csamarka Csizma = Héancscipé = Hodaki Ba-
A test als6 felének ruhazata kancs = Szapjanci = Posztoli
Ov = Nadrag
Fejfed6k

Brill = Jolom = Klepanya = Kucsma =
Magerka = Sapka

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

N6i ruhazat Fejfed6k
A test fels6 részének ruhazata Bavnicja = Kibalka = Korablik =
Bluzok = Guglya = Gunya = Zsupan Kendd = Ocsipok = Namitka
= Keptar = Kozsuh = Fzd = Lejbik = Diszitok
Manta = Szardak = Szvita = Csuga = Szalagok = GyUrd = Koszord = Fonat
Szoknya = Zharda = Csapragi = Nyaklanc = Du-
A test als6 felének ruhazata kacs = Korallok = Fiilbevalé = Dzumbal

Ov = Zapaszka = Derga = Plahta =
Litnik = Dimka = Szoknya = Andarak =

Obhortka = Kétény
195. abra. Ukran férfi és néi ruhazat

Vasarolt szovetekbsl varrott, alul szélesedd, kontosszerd szabasu 6si fel-
s6ruhazatot (susun, suspan, kopeny, burnusz) a 19. szazad végén fiatal és 1dGs
férjezett falusi asszonyok tinnepélyes alkalmakkor viseltek: innepnapon, temp-
lomba; szertartasi ruhazatként eskiivékon. Kiillonb6zd hosszusagban, nyomott
kartonbdl vagy finom gyapjubdl készilt, kiszélesedd gallérral; a hatuljat a tete-
jén, a gallér alatt, kis rancokban szedték Ossze, ami az egész ruhanak térbeli
kialakitast kolcsonzott.

A népviselet {6 alkotéelemei mellett a néprajzi ismeretek fontos forrasai az
olyan elemek, mint a kalapok, labbelik, 6vek és ékszerek, amelyek kihangsu-
lyoztak a ruhazat rendeltetését, kompozicids egyensulyt hoztak létre, valtoza-
tossa tették azokat.
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Az ukran etnikai 6ltozkodési stilus regionadlis jellemzéi: sziluett,
térbeli forma, anyagok, kotés, viselés, szinezet, dekorativ és diszité
megoldas, végsé kialakitas

Az ukran ruhazat nagyon valtozatos a hosszt id6 alatt kialakult regionalis
sajatossagok miatt. A regionalis kiilonbségek a ndi ruhazatban jobban megfi-
gyelhetGk, mint a férfiakn4l. Ez lathat6 a stilus és a sziluett kialakitdsaban,
a szabdsi és varrasi technika jellemzG6iben, a ruha felépitésében, a diszitGele-
mekben és ékszerekben. A klasszikus ukran népviseletnek a Koézép-Dnyeperi
régidban viselt ruhakat tekintik, bar Polisszja lakéi régebbi szlav hagyoma-
nyoknak megfeleld ruhazatot viseltek. Egyes régiok ruhazataban megfigyelhetd
a szomszéd teriiletek hatasa: Pogyilljaban — a moldavoké, az északnyugati ré-
gidokban — a lengyeleké stb. A Karpatok lakéinak ruhai szamos, kizarélag rajuk
jellemz§ elemet tartalmaznak.

A nyugati régidkban az ing két kiilénall6 részbél 4ll, amelyek nincsenek 6sz-
szevarrva. Unnepi ingként egyrészes, elegins, himzett, vékony fehér szévetbél
késziilt ingeket viseltek. A néi vaszoningeket a férfiakéhoz hasonléan, gallérral
vagy anélkil varrtak. Egy régebbi valtozat szerint gallér nélkil készitették,
amikor a felsd részét 6sszehtuztak és szalaggal diszitették. Ilyen ingeket a ke-
let-ukrajnai nék viseltek. Nyugat-Ukrajnara a lehajtott vagy 4llé6 galléra visi-
vankak a jellemzGk (196. abra).

Gyermekkorukban a keleti régidkban él6 ukran ndk vékony fonott 6vvel
rogzitett hosszu inget viseltek. Csak eljegyzett lanyok és tizenot évesek visel-
hettek az ingiikén ponevat — a test alsé részét elfedd és derékban rogzitett ru-
hadarabot (ezeket a ruhakat szinte az 6sszes szlav nép asszonyai viselték). Az
ukranok haromféle ponevat viseltek: dergat vagy zapaszkat a hétkoznapokon,
plahtat — innepnapokon (197. abra).

A plahta gyonyord tinnepi ruha volt. Elkészitéséhez bonyolult kockamintak-
kal diszitett anyagot sz6ttek. Ezenkiviil a plahtat szines selyem és gyapju cér-
naval készitett himzéssel diszitették. Ismertek régi id6k draga brokatbdl vagy
selyembd6l varrt plahtai.

196. abra. NGi ingek és Unnepi szoknyak valtozatai



197. abra Ponevak fajtai:
a — plahta; b — zapaszka

Késébb egyre népszertlibb lett Polisszjaban, majd egész Ukrajnaban elterjedt
az andaraki — csikos gyapjuszovetb6l készilt szoknya. A szines ukran néi vi-
seletet szdmos melldisz egészitette ki: csillogd, szines tivegdarabok, tiveghdl és
féldragakdbdl késziilt nyaklanc, dukacs, gerdan, gajtan stb.

Ukrajnaban valtozatos és eredeti felsGruhazatot varrtak és viseltek. A ké-
nyelmes és szép ruhadarabok szabasaban, diszitésében és megnevezésében re-
gionalis kiilénbségek vannak. A fels6ruhazat négy f6 tipusra oszthaté. Az elsé
tipus — egyenes hatu ruhak. Ide tartozik a kontos, kopeny vagy ing. A kontos
egyik fajtaja kapucnis és széles ujju. Nyugat-Ukrajnaban koépenyként csugat
(csuganya, csugaj) viseltek. A csugat vallra vetették. Bar ujja volt, azokat nem
hasznaltdk rendeltetésszerien, hanem alulrél bevarrtak. Mint ilyenek, zseb-
ként szolgaltak.

A huculok mantat (guglyat) — koépeny
formaja felsruhazatot viseltek. Szabasa-
ban zsakhoz hasonlitott, amelynek egyik
hosszu oldala nincs levarrva. A ,zsak”
alja csuklya volt. A mantat zsinérral rog-
zitették a vallon (198. 4bra).

Tébb mint egy évszazaddal ezel6tt a
mantat eskiiv6l szertartasokon menyasz-
szonyl ruhadarabként hasznaltak. Ingek
form4ajaban mindennapi viseletre suspant
készitettek. Vaszonbdl varrtak. A keleti
régidkban a suspant 6vvel lattak el.

A kozsuhra felilrdl kontos form4ja ru-
hadarabokat — kobenyakot, kirejat, egye-
nes szvitat — viseltek. Ez a fajta ruhada-
rab sziirke szovetbdl késziilt. Lekerekitett
alja taskahoz hasonlitott és szemrésekkel
ellatott csuklyat — kapturt, kobkét, vid-
logat, sanykét, borodicdt — varrtak ra. 198. abra. Manta

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja



@

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

Ugyanezt a fajta kontost Kelet-Ukrajnaban kapucni helyett széles szovetgallér-
ral készitették.

A masodik tipusu ruha ék alaku. Nagyon gyakori volt egész Ukrajndban. A
hatara az ov alatti részbe ékeket varrtak. Az ék alapja a ruha alsé szélének
szintjén volt, a cstcsa elérte a derekat. Ilyen stilusdak voltak a szvitak, kucin-
kak, szirakok, gunyak.

A harmadik tipust felséruhdzat hatulrdl részben levalaszthaté derékon. A
ruha fels6 részéhez a derék szintjén hozzavarrtak a kissé 6sszehajtogatott vagy
kis szelvényben Osszefogott alsé részt. Ilyen médon varrtdk a szoknyat, kozsu-
hankat, szvitat, fiz6t — konnyd néi ujjnélkiuli polét.

A negyedik tipusu szabds hasonlé a harmadikhoz, de abban kilonbézik,
hogy hajtasokat vagy szelvényeket mind hatul, mind elol készitettek, a felsd és
als6 részt Osszekotd varrat pedig az egész derekat korbefogta. Az ilyen stilus
péld4ja a csemera (csamarka, csemerka).

Minden ukran ruhadarabnak, kulonésen az unnepinek, rendelkeznie kel-
lett 6vvel. Nemcsak az als6 ruhazatot — szoknyat vagy nadragot — rogzitette a
személyre, hanem diszitGelemként is szolgalt (199. abra). Ezenkivil az 6szlav
hiedelmek szerint az 6v j6 talizman, amely megvédi viselGjét a bajtol.

Az Unnepi 6v meglehetdsen széles volt, hossza pedig elérhette a 3...4 m hosz-
szusagot is. Tobbszorosen korbecsavartak a derékon, majd ugy kototték meg,
hogy az 6v hosszu végei, amelyek altalaban kilonb6z6 formaja gyonyord bojtok-
ban végzddtek, lefelé 16gjanak. Az 6veket finom gyapjubdl szbtték és kototték,
valamint perzsa selyemoveket is vasaroltak, a menyasszony az eskiivol ritualé
soran egy specialisan himzett 6vet (rusnikot) viselt.

Az ukranok sokféle, form4jaban, anyagaban és megnevezésében eltérd fejfe-
dét viseltek. A férfi fejfedSket henger, kap, félgomb alakban varrtak. A sapkak
anyaga lehetett juhszGr, gyapju, szovet és szalma (nyari kalapokhoz). Sz6rmébdgl
kucsmat — magas, egyenes prémsapkat, juhszérb6l usankat (malahajt) — hossza
filfedgvel ellatott sapkat készitettek. Gyapjubdl vagy szalmabél kalapok — bril-
lek — készultek (200. abra). A 19. szdzadtdl kezdve az ukranok kérében népsze-
rivé valtak a kartuzok, majd kés6bb a kepkak. A hucul kriszanyikat ,festett”

199. abra. Ukran 6v
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rézlemezzel, bajorkakkal — szines zsindrokkal, sokszind tollakkal diszitették.
Néha fonalakbdl készitett kerek bojtokat régzitettek az oldalara.

200. abra. Ukran férfi fejfed6k:
a — kriszanya-kalap; b — szalmakalap (brill); ¢ — kozak sapka

A hagyomanyos ukran nék és lanyok fejfedGiben (201. dbra) van egy jelen-
tGs kilonbség — egy hazas nd fejfeddjének teljesen le kell fednie a hajat. Ez a
szokas az 6szlav id6kbdl szarmazik, ma is része a hagyomanyos néi viseletnek.
Az asszony nem mehetett emberek kozé szétbontott hajviselettel, fedetlen fGvel
templomba jarni napjainkban is elfogadhatatlan. Az 6sszes szlav né legnép-
szerlbb fejdisze a kendS. Az 6korban a leggyakoribb fejfedd a téglalap alaku,
torolkozékendGre emlékezteté namitka, szerpanok, peremitka volt. Befedték a
fejet, a hosszu végeket pedig a tarkonal 6sszekototték és a hatra engedték. Nap-
jainkban ilyen fejfedével Ukrajna nyugati régidiban talalkozhatunk.

A kibalkat (homlyat, homevkat) hazas ndk viselték. A nSknek egy megle-
het6sen merev ivben kellett 6sszetekerni a hajukat, hogy a hagyomanyos fej-
disz — ocsipok — ala lehessen helyezni. Az ocsipok (csepesik) néi, kénnyd, puha
kalap formaju fejdisz, amely teljesen eltakarja a hajat. A felvarrasba belesz6tt
fonallal kototték meg. Az ocsipok egytonusu vagy tobbszind anyagbdl készilt.
A homlok folétt vizszintes aldmetszést végeztek, hogy a homlokra sima szo-

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

201. abra. Ukran néi fejfedék: a — ocsipok; b — husztka (kendd); ¢ — namitka



& 198@?;%

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

vetesik fekudjon, folotte pedig nagyszamu rakast alakitottak ki. A fonalat a
tarkon kototték ossze. Az innepekre elegans brokat sapkakat varrtak. Ukrajna
keleti részén két gerincl ocsipkat viseltek.

Az ocsipkara az asszonyok a homlokukon megkétott szines kendSket he-
lyeztek. A Cserkaszi régidban apr6 szines ocsipkakat viseltek, amelyek folott
téglalap alaku, tarkén megkotott hossza fejpant keralt, annak hossza himzett
végeit pedig a hatukra engedték.

A legismertebb ukran lany fejdisz a friss vagy mivirdagbol késziilt, szines
szalagokkal atsz6tt koszord. A koszorukon kivil a lanyok a fejuket szalagok-
kal, arany brokatcsikokkal, drétpantokon 1évé medalokkal, festett kartonka-
rikakkal, valamint az all ala kotott salakkal diszitették. Ezek a fejfed6k nem
rejtették el minden lany buszkeségét — a gyonyord, hossza hajfonatot. A fonat
lehet egy, de leggyakrabban inkabb két fonatot készitettek, amelyeket a fej koré
tudtak tekerni, majd gyongyckkel himzett fejpanttal disziteni. Unnepnapokon
a lanyok hajfonataikat sok szines szalaggal diszitették.

Az ukran labbeli is nagyon valtozatos. Féleg b6rbdl készult. Az dkorban a
cip6t nem varrtak, hanem gydrték, esetleg apr6 reddk boritottak, a labhoz bor-
csikokkal vagy koételekkel kototték. Az ilyen labbelit ,morscsuniknak”, ,hoda-
kinak”, ,licsakinak” nevezték.

A varrott, alacsony szaru, bérb8l késziilt, puha labujju labbelit csizmanak
(csobotinak) nevezték. Sarkuk nem volt, a sarokrészét néha fém patkéval erd-
sitették meg. A 19. szazadig gyakoriak voltak a kiforditott csizmak, amelyeket
belilrdl varrtak, majd vizbe aztattak és kiforditottak azokat.

Az 6korban az ukranok posztolit viselték. Azok kiilonboztek a tobbi szlav
népeknél elfogadott licsakitdl. Az ukran posztolik téglalap alaku szovéstek,
alacsony oldaltak, kialakitott elsé résszel. Az oldal fels§ szélén és az elején
hurkok voltak, amelyeken a f(iz6t keresztiilvezetve a labhoz kototték.

Az ukran népviselet f§ jellemzGje minden id6ben a himzés volt, van és ma-
rad. A kilénb6z6 regionalis himzésmintakkal ellatott népviselet a 202. 4bran
lathato.

Dnyipropetrovszki régio Harkivi régio
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Bukovina Karpatalja Csernyihivi régio
202. abra. Himzett ukran népviselet
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Az ékszerekkel szembeni legrégebbi emberi kivetelmény szorosan kapcso-
l6dott annak védelmi funkcidjahoz, ugyanakkor a primitiv ember vilagképét
tukrozte, ,,segitve” 6t a természet érthetetlen erdi elleni kiizdelemben, ,védve” a
gonosz szellemektdl, varazslatoktdl stb., vagyis igényelte annak védd (magikus,
talizman) funkcidjat.

A véddsfunkeid, amely a népviseletben és ékszerekben szinte egész torté-
nelmilk sordn nyomon koévethets, bizonyos ruhaelemek nagyon Gsi eredetérdl
tanuskodik, amelyek még a kézelmultig megdrizték azokat.

Talizmanként szolgalt példaul a karika, nyaklanc (zgarda), dukacs, szalbi,
ledny szalag vagy koszoru; ebben a sorozatban kiilonleges helyet foglal el egy
eskiivdi koszoru (203. abra).

Korall Gerdan Gyongyok
203. abra. Talizmanok az ukran népviseletben
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Az Okorban az ukran nék gyakran viseltek zgardit, mert nemcsak von-
z6 megjelenésiliek voltak, hanem a talizman tulajdonsagaival is felruhaztak
azokat. Mint ismeretes, a zgardik az arja rahmanok napkultuszabdl érkeztek
hozzank a Karpatokbdl. Ez egy nagyon kiilonleges dekoracid, amely akkoriban
jelentds szerepet jatszott az ukranok mindennapi életében.

Szalba — kiilonféle, vaszon alapra rogzitett érmékbdl allé nyakékszer. Uta-
zéasaik soran a férfiak tengerentili ,,érmeket” gyUjtottek és azokat hazahoztak.
A né6k annyira vonzdédtak a kiilfoldi érmékhez, hogy tgy dontéttek, ékszereket
készitenek belGluk. Kés6bb helyi készitésli érmékkel is kiegészitették a nyak-
lancot.

Azok a kincsek, amelyeket a régészek a modern Ukrajna teriiletén, kiilono-
sen Podilljaban fedeztek fel (Bolokhivi foldek kincsei), sokatmondéan mesélnek
a Kijevi Rusz korszakanak ékszereir6l. Azok megérizték a hatalom és méltésag
tulajdonsagait — hrivnya (nyakkarika), évkészletek, gylrik, értékes pancélok,
koltik, nyaklancok, diadémok, opliccsa (dribnica), keresztek, enkolpionok, spi-
ralok stb., amelyeket kiilonféle technikdkkal: égetett zomanc, szemcsék, veret,
gravir, berakéas, aranyozas stb. készitettek.

Az ékszereket valésaghll motivumokkal — 16fej, madarak, kigydk vagy geo-
metriai minta — diszitették. Az 6kori orosz diszitésben pogany szimbdélumok ta-
lalhatok: nap, hold, komld, bevetett vagy felszantott mezd, ,életfa”, tulokszarv,
Dazsbog, a tavasz istenndje, Mediza gorgonjai, griffek stb. Kés6bb a pogany
szimbdlumok egyesiilnek a keresztény elemekkel — kereszttel, a feltamadas
motivumaival stb.

Ukran etnikai enteriér stilus, jellemzdi és sajatossagai

Az ukran belsd tér {6 elve az egyszeriliség és a természetes valtozatossag
(204. abra). Az ukran hazban fehér vagy mas vilagos szintlire festett falakat
latunk, ami ,vaszonként” szolgal a hagyomanyok gazdagsaganak demonstrala-
sara. Az abroszok, szényegek, diszparnak, karpati ajandéktargyak, talizmanok
hihetetlen kényelmet, szépséget és meleget teremtenek. Az ukran belsé térben
gyakran hasznalnak fabdl készilt targyakat: 1étrakat, padokat, butorokat, ko-
moédokat, 1épcsGket, ladakat és még sok mast.

Az ukran mivészet kiilonlegessége az egyedi szinhasznalat — a terméke-
ket nem csupan vékony vonallal, hanem gazdag szinpalettaval diszitik. Ez a
mobdszer népi izlést és esztétikal normak betartasat kozvetiti. Az ukranok arra
torekednek, hogy otthonukban egyszerl és kényelmes butorokkal rendelkezze-
nek. Leggyakrabban természetes fabdol — blikkbdl, tolgybdl, nyirbsl — késziilt
butorokat valasztanak.

Ukrajnaban a nemzeti etnikai mivészet elterjedésének legnépszeritibb helye
Karpatalja, Karpat-mellék, Bukovina. Az ottani bels§ tér hangulatanak kiala-
kitasahoz élénk szineket és ,hucul” kézmiives termékeket, példaul 6si jelekkel
ellatott baranygyapja szényeget, hasznalhatnak. A belsé teret kiilonb6z6 ki-
egészit6k segitségével tolthetik meg ukran szinezettel. Ebben segit példaul a
fakanadl, festett deszkak, korsok, mindenféle népviseleti ruhadarabok.

Az ukran haz belsGépitészetének eredetisége altalaban az egyes targyak-
hoz — kemence, asztal, 1lada, padok, oszlopok, polcok — kapesol6dd vildgnézete-
ken és ritudlékon keresztil nyilvanult meg, amelyek szimbolikija az etnikai

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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204. abra. Ukran etnikai bels6 tér

szellemi kultiraban minden egyes etnikum sajatja. A viz és a tlz az ukran
etnikai élet hagyomanyos talizmanjai voltak. A tlz hordozdja a kemence. Az
ukran kemence mindig a bejarati ajté belsd sarkat foglalta el, és ivével a féfal
felé fordult. Az iv nyilasat csappantyuval zartak el. A vizzel teli edényeket a ke-
mencével ellentétes sarokban helyezték el. Ezért az ukran etnikai bels§ térben
fontos a tiizet és vizet szimbolizalé targyak megléte és a bejarati ajté mindkét
oldalan torténd elhelyezése.

16. SZAMU GYAKORLATI MUNKA

Hétkoznapi hasznalata népviselet tervezése

Eszkozok és anyagok: népviseletek fotdi, ukran talizmanok mintai, grafikai
eszkozok, munkafiizet, A4-es papir.

A munka menete

1. Tekintsétek meg a 205. abran lathatd képet! A mellékelt mintak felhasz-
nalaséval alakitsatok ki sajat hétkoznapi haszndlatra tervezett népviseletetek
tervezetét!



205. abra. Kosztim modellek

2. Alakitsatok at a kreativ forrast a hagyomanyos népviseletb6l modern et-
no-stilusa ruhéazatba!

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

3. Készitsetek két vagy harom kisérleti vazlatot az etnikai stilusi ruha
modelljeirgl!




@gET

4. Elemezzétek a modell-6tletek miivészi tokéletességét és valasszatok egyet
a kiigazitashoz! Végezzétek el a kivalasztott tervezet tokéletesitését. Valassza-
tok ki a szinpalettat!

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja




17. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Ukran kemence makettjének elkészitése

Eszkozok és anyagok: ukran kemencemodellek fotdi, etnikai diszitések min-
tai, grafikai eszk6zok, munkafiizet, A4-es papir, vastag papir, hullampapir, fa
1écek, jelolGszerszam, aprofogua flirész, olld, ragasztd, kétoldalas ragasztdszalag,

vizbazisu alapozd, vizemulziés festékek.

A munka menete

1. Ismerkedjetek meg a kemence modelljeinek felkinalt példanyaival
(206. abra), vagy készitsétek el sajat valtozatotokat.

e

206. abra. Kemence modellek

g
é

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

2. Modellezzétek a termék alakjanak sajat verzigjat, vagy hajtsatok vég-
re valtoztatasokat a javasolt elemek egyikén, rajzoljatok vazlatot. Indokoljatok
meg a valtoztatasokat. Hatdrozzatok meg a jovGbeli elrendezés paramétereit
(hozzavetGleges paraméterek: magassag — 600...650 mm, szélesség — 300 mm,

hossz — 400 mm).

3. Hasznaljatok slirli anyagot, az ajanlott méreteket betartva készitsétek el az
termék egyes elemeinek szabasmint4jat, figyelembe véve a megfelel§ aranyokat.
4. Készitsetek mini-modellt. Készitsétek el a miszaki eldirasokat, ha sziik-

séges, moédositsatok a tervezett elren-
dezést.

5. A makett elkészitéséhez hasz-
naljatok csomagolédobozokbdl nyert
hullampapirt. Készitsétek el az egyes
elemek mintait, a jelolési vonalak
mentén hajtsatok 6ssze, majd kétolda-
las ragasztdszalaggal (hasznalhattok
tlz6gépet 1s) rogzitsétek Gket egymas-
hoz. Egyes szakaszokat ragasztassal
erdsitsetek meg.
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6. Alapozzatok le a terméket vizbazist alapozéval, majd fessétek le vizemul-
z10s festékkel. Szaradas utan az el6készitett mintak segitségével diszitsétek a

kész terméket ukran etnikai stilusu elemekkel.
AE ‘E

L

7. Mutassatok be a munkatokat.

#

3
2% =,
-

"
-

b
|

T
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—
o

Qﬁ Ruhak felépitése, himzési mintak, belsé etnikai stilus.
L

> Andaraka — csikos gyapjubdl késziilt szoknya.
Eletfa — az ukran etnodesign disze, amely a kdvetkez6ket abrazolja:

gyOkerek — a mult, térzs — a jelen, korona — a jové.

Zgarda — vallasi jelentéségli archaikus hucul nyakdisz.

Teljes rozsa — él6 szervezet energiamez6jének szimbdluma.

Teljes szvasztika — az 6s0k bolcsességével egységet jelenté ornamen-
tum.

Kereszt a himzésben — a négy 6selem — tliz, viz, fold és leveg6 — har-
moniajat jelentd szimbolum.

1. Milyen ukran diszitések lathatok a népviseleten? Nevezzétek meg
' azokat. Mit jelentenek?

Ismertessétek az ukranok férfi népviselet 6sszetételét!
Jellemezzétek az ukran ndéi népviselet 6sszetételét!

Soroljatok fel az ukran népviselet kiegészitdit és diszitGelemeit!
Milyen jellemzdit ismeritek az ukran etnikai bels6 térnek?

@ Tesztfeladatok @

1. Az  Enek Igor hadardl” emliti a ,,japan lany” kifejezést, amely a kovetkezd
ukran ruhadarabot jelenti:

oN s go ke

A derga C opancsa
B csepcsik D plahta
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2. A kovetkezG amulett-ékszer az arja rahmanok napkultuszabdl érkezett
Ukrajnéaba:

A szalaggal atfont koszoru D dukécsok
B korallok E gerdanik
C zgardik F buszik

24. §. ETNIKAI STILUSU TERMEKEK KESZITESE

1. Milyen termékeket szeretnétek etnikai stilusban elkésziteni?
2. Milyen szerkezeti anyagokat részesitetek elényben?
3. Hogyan kell gondoskodni a miivészi kifejezésmaodu termékekrél?

Evrél évre né az etnikai stilusban késziilt termékeknek, valamint azok kil-
és beltéri felhasznalasanak (diszdobozok, tanyérok, husvéti tojasok, himzések,
faliszdnyegek stb.) népszerilisége. Ezek lehetnek személyes targyak (pénztarcak,
kézitaskak, mobiltelefon-tokok), ékszerek (nyaklancok, gerdanok, karkotdk,
gylrdk, filbevalok stb.), valamint ajandéktargyak is. A valasztott iranytol,
diszitési modtol és szerkezeti anyagatodl fliggben a dekorativ termék szervesen
illeszkedik barmilyen bels6 térbe, esztétikai éromforrasként szolgalhatnak sza-
motokra, csaladotok és barataitok szamara. Féleg, ha azokat kézzel készitették.

Az etnikai stilusi termékek barmilyen szerkezeti anyagbdl késziilhetnek,
amelyeket a munkadrakon mar megismertetek. Viszont az anyag kivalaszta-
sakor tovabbra is figyelembe kell vennie a termék funkcionalis rendeltetését,
felhasznalasi kornyezetét.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

18. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
Fadoboz készitése

Eszkozok és anyagok: deszka- és lécdarabok, jelolGszerszam, faflirész, fémfi-
rész, szoritoszerszam.

%’j? | ‘ g 5

A munka menete

Ay e s 7]

1. Ismerkedjetek meg a javasolt dobozmintakkal.

2. Modellezzétek ki a termék formajanak egyéni valtozatat, rajzoljatok vaz-
latot. Hatarozzatok meg a paramétereket.

3. Készitsétek el§ a sziikséges anyagokat



k technolégiaja

asana

Etnikai stilusi termékek gyart

4. Jeloljétek meg és vagjatok ki a doboz alapjanak oldalait.

5. Készitsetek sablont a doboz rogzitéséhez. A sablon kiils§ méreteinek meg
kell egyeznie a doboz belsd méreteivel. Ragaszté és tiplik segitségével allitsatok
Ossze az oldalfalakat. Készitsétek el az aljat.

6. Készitsétek el a tetGhoz sziikséges anya- l
got. Az oldaldhoz hasznaljatok javasolt méret(
félkor formaja munkadarabot.

¥

7. Rogzitsétek a tetd alapjanak részeit.

8. Szaradas utan vegyétek le a tet§ alapjat a sablonrdl, kenjétek be ragaszto-
val a felsG széleket és tegylik rajuk az el6készitett 2 cm széles léceket. A léceket
ragasztékkal rogzitsétek egymashoz, sziikség esetén tiplit is hasznalhattok.

9. A ragaszt6 megszaraddsa utan csiszoljatok at a feliiletet és alakitsatok ki
a gobmb alakot. A hézagokat toltsétek ki fugazbéanyaggal és szaradas utan Gjra
csiszoljatok at.



19. SZAMU GYAKORLATI MUNKA
»Hazi kedvencem” panné készitése

Eszkozok és anyagok: slrd szovésl szines szovetdarabok, farostlemez, je-
1616szerszam, madasolépapir, vatman papir, olld, cérna, td, ,Globus” ragaszto,

PVA.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja
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A munka menete

1. Valasszatok ki a megfelel§ rajzot és szovetet. Szamozzatok meg az ele-
meket a szinséma szerint. Vigyétek at a rajzot egy elGre elkészitett vatman
papirra.

2. Vagjatok ki az egyes elemek részletsablonjait. Helyezzétek a szovetre és a
sablonoknak megfelelGen rajzoljatok at a kontturokat.

3. Vagjatok ki sziévetbGl a kovetkezs részeket.

= A
)=

4. Az abra teljes méretének alapjan vagjatok ki az alapot farostlemezbdl
vagy hullamkartonbdl. Az elemek kétféleképpen helyezhetGk fel: fokozatos fel-
rakassal, az alap sarkatdl kezdve vagy az el6re elkészitett konttrokon.




5. Ragaszt6 segitségével rogzitsétek az elemeket. Miutan elkésziilt, hagyja-
tok megszaradni a ragasztét. A munka befejezéséhez valasszatok vagy készit-
setek dekorativ keretet kéznél 1év6 anyagokbdl.

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

Szék- és asztalldbalatét
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Csészealatétek



Gombmozaik

Etnikai stilusu termékek gyartasanak technolégiaja

Vazak (faragasdiszités)

Pannok: a — pirografia és festés; b — pirografia



Fliggelék

FUGGELEK

1. fiiggelék

SZAKMAI IRANYZATOKKAL TORTENO
MEGISMERKEDES FOLYAMATA:

Onmegfigyelés és éndiagnosztika (1) - informaciégyiijtés és -értékelés
(2) — a cél elérésének tervezése és dontéshozatal (3)

1. Az elsé lépés — onmegfigyelés és ondiagnézis
Az onmegfigyelés és az ondiagnosztika a szakmai lehet6ségek 6nértékelését
eredményezi.
Az énmegfigyeléshez hasznald az ,én-allitds” médszert: En torekszem... En
abban latom a szakmai célomat, hogy... Sikert érhetek el a... Meg vagyok gy6-
z6dve, hogy akarom... Nekem j6... Almodok ... Sikerem 6sszefiigg... .

Az 6ndiagnézishoz célszerli megismerkedni sajat képességeikkel és a tehet-
ség meghatarozoé profiljaval.

A tehetség képességei és profiljai

Ismerkedjetek meg a Howard Gardner altal tudomanyosan alatdmasztott
emberi képességek halmazaval (207. abra és 7. tablazat).

- ‘ . 3 - | o P

Nyelvi - :
(ingviestical) g4 o Teweli |

o
-

Intraperszonalis Interperszonalis

.

207. abra. A képességek tipusai: alap (piros) és altalanos (sarga)
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A naturalista, a térbeli és a fizikai-kinesztetikus képességek rokon képessé-
gek a gyakorlati tehetség profiljaval. A gyakorlati tehetség profilja a , mesterfi-
gura” tipusu egyénekre jellemzl. Az ,ember-természet” és ,ember-technika”
professzionalis kornyezet sziikséges a ,,mesterfigurak” gyakorlati tehetségének
teljes értékl kifejlddéséhez. A gyakorlati tehetség érettségének jele az ember
okologiai egészsége.

Szuperperszonalis, interperszonalis és intraperszonalis — az esztétikai te-
hetség profiljahoz kapcsolédd képességek. Az esztétikai tehetség profilja olyan
egyénekben rejlik, mint a ,szinész-néz8”. A ,szinész-nézd” esztétikai tehetsé-
gének Kkiteljesedéséhez az ,ember-ember” és az ,ember-mlvészi kép” szakmai
kornyezetre van sziukség. Az esztétikai tehetség érettségének jele az ember
lelki egészsége.

A zenei, matematikai és nyelvi képességek — rokon képességek a tudomanyos
tehetség profiljaban. Az akadémiai tehetség profilja olyan egyénekben rejlik,
mint a ,gondolkodd-hallgats”. A ,,gondolkodd-hallgat6” tudoméanyos tehetségé-
nek teljes kifejlddéséhez ,,ember — jelek és jelrendszerek” szakmai kérnyezetre
van sziikség. Az akadémiai tehetség érettségének jele az ember mentalis egész-
sége.

A tehetségprofilok megléte, fejlettségi szintje pszicholégiai tesztekkel vagy
pedagégiai diagnosztikai feladatokkal allapithaté meg.

Végezzétek el a kovetkezo pedagogiai diagnosztikai feladatokat. Va-
lasszatok ki a ,Nekem tetszik...” valaszok sorszamat, majd irjatok le azokat
egy sorba.

la — id6t tolteni a termé-|2a — kornyezetvédelmi|3a — allatokat gondozni,

Fiiggelék

szetben, kirandulason.

1b — egyedil lenni, medi-
talni, pithenni vagy elmél-
kedni az élet fontos kérdé-
seirdl.

1c — énekelni, mert kelle-
mes és dallamos hangom
van.

kérdések megoldasa, mi-
vel olyan emberek kozé
tartozom, akik sok ter-
mészettel kapcsolatos kér-
déssel vannak tisztaban.
2b — részt venni kilon-
b6z6  szemindriumokon,
mert szeretnék a lehetd
legtébbet megtudni ma-
gamrol.

2¢c — zenét és éneklést
hallgatni és kénnyen ész-
re venni a zenében vagy
dalban a hamis hangje-
gyeket.

sok allatom van otthon.
3b — kiilonleges kitartas-
sal reagalni a kudarcok-
ra.

3c — zenét hallgatni a ra-
didban, felvételekrGl, kon-
certeken.
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4a — kerti munkavégzés,
egyéb tevékenységek vég-
zése a természetben, pél-
daul madarak gondozasa.
4b - elnyerni masok tisz-
teletét, mert kiilénleges
hobbim vagy érdeklGdési
koérém van.

4c¢ — hangszeren jatszani.

5a — a természet védelme
érdekében szeretnék be-
iratkozni (beiratkoztam)
egy természettel kapcso-
latos kézpont tanfolyama-
ira.

5b — realisan felmérni
erdsségeimet és gyengesé-
geimet.

5¢ — zenével feldobni a
hangulatot, mert nélkiile
kevésbé lenne érdekes az
életem.

6a — gondoskodni nové-
nyekr6l és  allatokrol,
mert ismerem a kilénbsé-
geket a kiilonbo6zd kutya-,
madar-, egyéb novény- és
allatfajok kozott.

6b — a hétvégét egy kis
hazban tolteni valahol az
erdében egyedil, nem pe-
dig sok ember zajos tarsa-
sagaban.

6¢c — nem elszakadni a ze-
nétdsl, mert séta kozben is
zene jar a fejemben, vagy
dudolaszok.

7a — konyveket, folydira-
tokat olvasni, TV-miso-
rokat, természetrdl szolo
filmeket nézni.

7b — erds akaratu és fiig-
getlen embernek tekintem

magam.

7c — egy primitiv td-
hangszeren eljatszani
egy dallamrészletet, vagy
hangommal elutanozni
azt

8a — a természetben vald
kikapcsolddast részesitem
elényben, miel6tt barmi-
lyen szérakoztatd létesit-
ménybe latogatnék.

8b — hinni abban, ami ér-
dekel vagy amit csodalok,
ezért személyes naplot
vezetek belsd élményeim
rogzitésére.

8c — kiilonbozs stilusu
zenét hallgatni, mert sok
zenét ismerek.

9a — séta hosszu ideig a
friss levegén, ellatogatni
az allatkertbe, vizi par-
kokba stb.

9b — csak a sajat erémre
szadmitani.

9c¢ — dalokat vagy zene-
miveket elGadni, mert
ha egyszer vagy kétszer
hallottam egy zenei részt,
pontosan vissza tudom
jatszani azt.

10a — nagy 6rommel dol-
gozni a kertben.

10b — magamnak dolgoz-
ni, sajat vallalkozas indi-
tasan gondolkodni.

10c — énekelni munka,
tanulas kozben, wjat ta-
nulni, dallal indulni az
életbe.

11a — kézzel konkrét gya-
korlati mitveletek végre-
hajtani: varrni, széni, fa-
ragni, modellezni stb.

11b — masok tarsasaga-
ban tanulni, mert azokhoz
az emberekhez tartozom,
akikhez tandcsért jéonnek
a kollégak és szomszédok.
1lc — megismerkedni a
tudomany legujabb viv-
manyaival.

12a — tobbet mozogni,
mert nehéz egy helyben
ilnom.

12b - Uszas vagy gyalog-
las helyett inkabb csapat-
sportokban venni részt,
mint példaul tollaslabda,
roplabda vagy foci.

12¢ — elmélyiilten elsajati-
tani a matematikat, mert
az a kedvenc tantargyam.
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13a — friss levegén jatsza-
ni, sportolni.

18b — kis csoportokban
egyuttmikodni  masok-
kal, mert ha problémam
van, meg akarom osztani
valakivel, nem magam-
ban tartani.

13¢c —,Mi lesz, ha ...” tipu-
su kis kisérletek megszer-
vezése. Példaul, mi torté-
nik, ha cserépbe viragot
vetnek télre a szobaban.

14a nem szobelileg
kommunikalni  (példaul
jelnyelv, pantomim és arc-
kifejezések).

14b — legyen legalabb ha-
rom, s6t még tobb kozeli
baratom.

14c — ne legyen k6zém a
szervezetlen emberekhez,
mert az elmém rendszert,
rendet, helyességet, kovet-
kezetességet kivan min-
denben.

15a — fizikai tevékenysé-
get folytatni, mert a leg-
jobb otleteim mozgas koz-
ben jonnek.

15b — nem video, hanem
kollektiv jatékokban ven-
ni részt, mert szeretem a
kozosségl jatékokat, mint
a ,,Monopoly”, ,bridzs”.
15¢ — kénnyd gondolatban
szamolni, a fogantyu és a
szamologép nélkil.

Fiiggelék

16a — minél gyakrabban
sétalni a friss levegdn.
16b — élvezni a lehet6-
séget, hogy masokat ta-
nitsak, mert nagyon jdl
tudom, hogyan kell ezt
csinalni.

16c — olyan logikus gon-
dolkodast igényld rejtvé-
nyeket oldani, amelyekhez
sziikség van az okok felta-
rasa is.

17a — kisérleti kutatast
végezni, mert a témat ugy
ismerem a legjobban, ha
kozvetlen kapcsolatba ke-
rulok vele.

17b — legyek mindig ,csa-
patjatékos”, mert én is és
masok is vezetének tarta-
nak.

17¢ — vilagos, elvont, szot-
lan fogalmakban gondol-
kodni

18a — extrém helyzetekbe
kertilni sétak, kirandulé-
sok, kisérletek soran.

18b — j6l érezni magam az
emberek tomegében.

18c — hinni, hogy a vila-
gon mindennek van racio-
nalis, tudomanyos magya-
razata.

19a — gyakorlati felada-
tot egyedil elvégezni,
ahelyett, hogy olvasnék
egy ilyen munkarél, vagy
passzivan szemlélném,
amig valaki elvégzi azt.
19b - az otthoni egyedl-
1ét helyett vidam tarsa-
sagban tolteni az estét.
19¢ — magabiztosnak len-
ni, ha minden a helyén
van, minden a megszokott
rendben van.

20a aktiv életmddot
folytatni, tancolni, mert
ram jellemz6 az 6sszehan-
golt mozgas.

20b - részt venni joté-
konysagi, egyhazi, szak-
szervezetl stb. tevékeny-
ségben.

20c¢ — hibakat keresni ab-
ban, amit masok monda-
nak vagy tesznek otthon,
a munkahelyen.

21a — észrevenni a szi-
neket, mert nagyon érzé-
keny vagyok rajuk.

21b - megvitatni kiilon-
féle életkérdések, kiilonos
tekintettel az élet értel-
mére.

21c — jegyzetelni, mert
koénnyen ,,gérgetem” a sza-
vakat a fejemben, mielGtt
kimondom vagy leirom
azokat.

22a — mobiltelefonnal
vagy fényképezdgéppel
megorokiteni mindent,

ami korulvesz.

22b - fatalista legyek,
mert a vallas tovabbra is
nagyon fontos szamomra.
22¢ — gyakrabban hall-
gatni radiot, hangfelvételt,
mint tévét és videdt. Mert
hallassal jobban érzéke-
lem és megértem az infor-
maciét, mint vizualisan.

23a — becsukott szemmel
barmilyen esemény élénk
képzeletbeli képének el6-
hivasa.

23b — betolteni szerepe-
met az életben, elfoglalni
helyemet a nap alatt.

23¢c — konyveket olvasni,
mert azok nagyon fonto-
sak a szamomra.

24a — kiilonféle rejtvénye-
ket tervezni, létrehozni.
24b — mualkotasok szem-
1élése, Osszefliggéseik
megértésére, megérteni a
,minden mindenben ben-
ne van”, ,ismerd meg ma-
gad és megismered a vila-
got” kijelentéseket.

24¢ — egyediil vagy bara-
ti tarsasaggal szérakozni
viccekkel, szdjatékokkal,
nyelvtor6kkel, versekkel.
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25a — éjjel vilagos, tiszta
almokat latni.

25b — relaxaciés és me-
ditaciés gyakorlatokat vé-
gezni.

25¢ — naplot vezetni, leir-
ni sajat munkaimat, ame-
lyekre magam is biiszke
vagyok, és amelyeket ma-
sok 1s jovahagynak.

26a — utazni, mert Alta-
laban mindig ismeretlen
helyen keresem az utat.
26b — olyan helyekre la-
togatni, ahol pihenhetek,
elterelhetem a figyelmet
az élet valosagarol.

26¢ — keresztrejtvényeket
fejteni, mert szeretem az
olyan jatékokat, mint az
,2anagrammak”, ,szdke-
res6”, ,password” és igy
tovabb.

27a — rajzolni vagy kon-
tarokat, vazlatokat vagy
nyomatokat késziteni szi-
nes foltokrol a sikon.

27b — olvasni 6kori és mo-
dern filozéfusokat, latni
a fejlédés perspektivajat
a torténelem és az dkori
kultara tanulmanyozasan
keresztil.

27c — orommel irni, ma-
sok kérésére elmagyaraz-
ni az altalam hasznalt
szavak jelentését.

28a — mértani ismerete-
ket hasznalni, mert az is-
kolaban a mértant jobban
megértettem, mint az al-
gebrat.

28b — mitoldgia ismeretek
elsajatitani, megérteni
azok kulturalis értékét.
28c — élvezettel tanulni
idegen nyelveket: angol,
német, francia, mert kony-
nyen elsajatitom azokat.

29a — felidézni targyak
képét, vagy konnyen el-
képzelni a targyakat ma-
dartavlatbdl.

29b kideriteni, hogy
vannak-e intelligens 1é-
nyek a vildgegyetemben.

29c¢ — tanulni az anya-
nyelvemet, bolcsészettu-
domanyokat, torténelmet,
mert ezek konnyebbek
szamomra, mint a mate-
matika vagy a természet-
tudomanyok.

30a — inkébb illusztralt
szovegeket olvasni.

30b — imadkozni, templo-
mokat latogatni.

30c — idézdjeleket hasz-
nalni, mert a beszédem-
ben gyakran vannak
olyan Kkijelentések, ame-
lyeket valahol olvastam
vagy hallottam.

A képességek ondiagnézisanak eredményei:

a) a ,,mesterfigura” kapcsolédd gyakorlati tehetségének profilja:

la-10a
naturalista

11a-20a
fizikai-kinesztetikus

21a-30a
térbeli

b) a ,,szinész-nézd” esztétikai tehetséghez kapcsolodd képességeinek profilja:

1b-10b
egzisztencidalis

11b-20b
interperszondlis

21b-30b
intraperszondalis

¢) a ,gondolkodd-hallgats” tudoményos tehetség kapcsolédd képességeinek

profilja:

1c-10c
zenel

11c-20c
logikai-matematikai

21¢c-30c
nyelvi
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Az ondiagnozis eredményeinek grafikus altalanositasa

A vonalak metszéspontja — 0%. Minden beosztas a vonalakon — 10%

Gyakorlati tehetség

profilja Naturalista

képesség
Fizikai-kinesztetikus ,Qaﬁ"m:'"‘“-ﬂ%_% Logikai-matematikai
képesség N -<\kepesseg

Térbeli Nyelvi Tudomanyos
5 3 5 5 h
képesség képesség f)er O%Zzeg
Egziszt(::'nciélis I" Zenei
kepesseg képesség

Interperszonalis Intraperszonalis
képesseg képesség

Az esztétikai tehetség
profilja

Jegyezzétek meg: Hdny szdzalékot tesznek ki az egyes képességek? Mi-
lyen a tehetségprofilotok? Kik vagytok legf6képpen: ,gondolkodo-hallgats”, ,,szi-
nész-nézé”, ,mesterfigura’?

A tudomdnyos tehetség profilja egy bels6 tulajdonsag, amely ,,gondolko-
do-hallgatd” tipust személyben érik meg az olyan rokon képességek szintézisé-
vel, mint a nyelvi, matematikai, zenei.

Az esztétikai tehetség profilja egy bels6 minGség, amely a ,szinész-nézd”
tipustt személyben érlelddik a kovetkezd rokon képességek szintézise révén:
intraperszonalis, interperszonalis, egzisztencialis.

A gyakorlati tehetség profilja egy belsd tulajdonsag, amely a ,,mesterfigura”
tipusi emberben a kiévetkez6 rokon képességek szintézise soran jon létre: fizi-
kai-kinesztetikus, térbeli, naturalista.

A tervezdi tehetség a milivészi tervezés természetes képessége, a tudoméanyos,
esztétikai és gyakorlati profilok képességeinek szintézise.

Fliggelék
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2. fiiggelék

SZAKMAI IRANYZATOKKAL TORTENO ISMERKEDES
FOLYAMATA (folytatés)

2. Mdasodik lépés — informdcié gyiijtése és értékelése a kévetkez6kril:
szakmardl és a munka tartalmardél; munkavallaléi lehet6ségekrdl; perspekti-
vakrol; képzésekril (oktatasi intézményekrdl); vallalkozasokrol stb. F&bb infor-
maciéforrasok: kozmédia; szakmakrol és tanulmanyi helyekr6l szélé konyvek
és utmutatok; szakemberek kivalasztasaval és palyavalasztasi tanacsadassal
foglalkoz6 szervezetek és vallalkozasok; internetes forrasok.

2.1 melléklet. Ember-ember (E-E)
Ugyeljetek a kiornyezetre, a munka targyara, az ,.ember-ember” szakmai tert-
leten dolgozé szakemberek képzettségére. Ereztek-e belsd igényt irdntuk?

Az ,ember-ember” tarsadalmi és iiz-|A munka targya: mas emberek. A {5
leti kornyezete: érzékszervi informa-|tartalom az emberek kozotti interakeid.
cibhordozdk, szolgaltatas, tarsadalmi|Képzettségi tulajdonsdgok: Aallando
helyiségek, komplex érzelmi hatds esz-|pozitiv hangulat, kommunikacids igény,
koézei, ruhatervezés onzetlenség a gyami és 6nkéntes mun-
kaban, masok megértésének képessége,
megtalalni a k6zos nyelvet a kiillonb6zd
koru és tarsadalmi helyzet(i emberekkel

»Szakmak matrixa” az E-E tevékenység objektumai;, E-E tevékenységek ti-
pusai.

Hasonlitsatok 6ssze a munka objektumait és a tevékenységek tipu-
sait: éreztek irantuk természetes elhivatottsagot?

E-E tevékenység objektumai E-E tevékenységek tipusai

Személyzeti vezetd, ligyintézo Menedzsment (valaki tevékenységének
Iranyitasa)

Eladé, fodrasz, pincér Szolgaltatas (valaki igényeinek kielégi-
tése)

Tanar, neveld, szocidlpedagogus Oktatas (oktatas és képzés, személyi-
ségformalas)

Orvos, névér, edzd Gyodgyulas (betegségektsl valé megsza-
badulas és megelGzésiik)

Rendezd, miivész, zenész Kreativitas (eredeti miialkotasok készi-
tése)

Termelési képzés mestere Termelés (gyartas)

Stylist, plasztikai sebész Tervezés (alkatrészek és targyak terve-
zése)

Pszichol6gus, nyomozé, laborans Kutatas (valami vagy valaki tudoma-
nyos vizsgalata)

Renddr, katona, tigyvéd Védelem (veszély elleni védelem)

Vamos, Ugyész, munkafeliigyeld Kontroll (ellendrzés és feliigyelet)




2.2. melléklet. Ember-természet (E-T: természeti eréforrdasok, nové-

nyek, dllatok)

Ugyeljetek a kornyezetre, a munka tdrgydra, az ~ember—természet” szakmai
iranyzatu szakemberek képzetiségi tulajdonsagaira. Ereztek-e belsé igényt irdn-
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tuk?
sEmber—természet” természeti ko-
zeg: szerkezeti (anyagi) informacidk

vezés

hordozéi, a munka eszkozei és targyai,
termelés produktuma — anyagi, tajter-

Munka targya: természeti objektumok.

Képesitési

tulajdonsagok: lgyesség

és cselekvési sorrend, munkabiztonsag,

természetszeretet

»Szakmak matrixa” az E-T tevékenység objektiumai; E-T tevékenységek ti-

pusai.

Hasonlitsatok 6ssze a munka objektumait és a tevékenységek tipu-

sait: éreztek irantuk természetes elhivatottsagot?

E-T tevékenység

. o E-T tevékenység | E-T tevékenység E-T
objektumai: : o A . . ,
L : objektumai: objektumai: tevékenységek
termeszeti &2 A P 5
= ; novények allatok tipusai
eroforrasok
Energetikus, fold-|Agronémus, f6ld- | Kinoldégus, zootech- | Menedzsment (va-
mérd mives, nemesitd nikus, génmérnok [laki tevékenységé-

nek irdanyitasa)

Vadasz, erdész, me-
liorator

Z06ldségtermesztd,
foldmiives, kertész

Allattenyészté’, ma-
dartenyészts, szar-

Szolgaltatas (vala-
ki igényeinek kielé-

miolégus, laborans

homeopata, gyégy-
novényszakértd

rans, zoopszicholé-
gus

vasmarha gitése)
Tanar, 6kolégus Biolégia tanar, 6ko- | Kiképz6, kutyaki-|Oktatas (oktatas és
logus képzd, zsoké képzés, személyi-
ségformalas)
Balneolégus, epide-|[Fitoterapeuta,|Allatorvos, labo-|Gydgyulas (beteg-

ségektbl valé meg-
szabadulas és meg-
eldzésiik)

Epitész, viragkoto
mester, dekoratdr

Novénytervezd,
kertész, viragkotd

Edzd, cirkuszi ki-
szolgéld

Kreativitas (eredeti
mualkotasok készi-
tése)

l6gus, agronémus

kus, mikrobiolégus

ornitolégus, ichtio-
logus

Banyéasz, olajkuta-|Zoldségtermeszts,|Allattenyésztd,|Termelés (gyartas)
td, technikus viragtermesztG,|baromfitenyésztd,
kertész haltenyésztd
T4jtervezs, mérnok | Nemesits, tajterve- | Génmérnok, te- | Tervezés (alkat-
z06, viragkotd nyészté részek és targyak
tervezése)
Biolégus, meteoro- | Biologus, botani- Allatpszicholégus, Kutatas (valami

vagy valaki tudo-
manyos vizsgalata)

Tévészerels Okolégus, mikro-|Vadasz, erdész,|Védelem  (veszély
biol6gus, mikolégus [ halfeliigyeld elleni védelem)
(gombaszakértG)

Radiolégus, talaj- [ Tenyészts, agrond-|Konzultans, allat-|Kontroll (ellendrzés

kutaté mus, laborans kiilalak tanacsadé |és feltigyelet)

Fiiggelék
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2.3. melleéklet. Ember-technika (E-T)
Ugyeljetek a kornyezetre, a munka tdrgydra, az ,iember—technika” szakmai
iranyzatu szakemberek képzettségi tulajdonsdgaira. Ereztek-e belsd igényt irdn-

tuk?

Az ,,ember-technika” miiszaki kor-
nyezete: szerkezeti (anyagi) informaciék
hordozéi, a munka eszkozei és targyai,
termelés produktuma — anyagi, ipa-
ri-termelési tervezés, ergonémia

Munka targya: technikai objektumok.
Képesitési tulajdonsagok: ugyesség
és cselekvési sorrend, végrehajtéi fegye-
lem, munkabiztonsag, technikai iranti
szeretet

»Szakmak matrixa™: az E-T tevékenység objektumai;, E-T tevékenységek ti-

pusai.

Hasonlitsatok 6ssze a munka objektumait és a tevékenységek tipu-
sait: éreztek irantuk természetes elhivatottsagot?

E-T tevékenység objektumai

E-T tevékenységek tipusai

Technolbégus, légiforgalmi iranyitd, mér-
nok

Menedzsment (valaki tevékenységének
iranyitasa)

Sofér, lakatos, tv- és radiészereld

Szolgéltatas (valaki igényeinek kielégi-
tése)

Ipari képzés mestere

Oktatas (oktatas és képzés, személyi-
ségformalas)

Autészereld, gyégytornasz

Gybgyuléds (betegségektsl valé megsza-
badulas és megel§zésiik)

Konstruktor, tervezd, miivész

Kreativitas (eredeti mdalkotasok készi-
tése)

Technolbgus, 1égiforgalmi iranyit6, mér-
nok

Termelés (gyartas)

Gépkezels, hardverkezel§, mozdonyve-
zets

Tervezés (alkatrészek és targyak terve-
zése)

Tervezdmérnok, tévészereld

Kutatas (valami vagy valaki tudoma-
nyos vizsgalata)

Tesztel6 (berendezés), id6mérd

Védelem (veszély elleni védelem)

Tzoltd, tlizszerész, mérnok

Kontroll (ellendrzés és feliigyelet)

2.4. melléklet. Ember - jelrendszerek (E-J: informacio, pénziigy)
Ugyeljetek a kirnyezetre, a munka tdrgydra, az ,ember—jelrendszer” szakmai
iranyzatu szakemberek képzettségi tulajdonsdgaira. Ereztek-e belsd igényt irdn-

tuk?

Az ,ember - jelrendszer” szellemi

konvenciondlis kérnyezete: informatikai
kornyezet, verbalis, technikai és grafikus,
informéciék hordo-
z61, dokumentumkezelés és irodai munka,

valamint numerikus

nyomdai és multimédias termékek, grafi

tervezés (beleértve a webdesignt is)

és|A munka tdargya: szimbolumok,
szamok, kodok, természetes és mes-
terséges nyelvek.

Képesitési tulajdonsagok: grafi-
kai jelekre iranyulé koncentrald ké-

kai|pesség, kitartas




»Szakmak matrixa”: az E-J tevékenység objektumai, E—J tevékenységek ti-

pusai.

Hasonlitsatok 6ssze a munka objektumait és a tevékenységek tipu-
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sait: éreztek irantuk természetes elhivatottsagot?

E-T tevékenység

E-T tevékenység

E-T tevékenységek

objektumai: objektumai: . K

. . .l . . tipusai

informacio pénziugy
Marketinges, diszpécser, | Kézgazdasz, kényvvizsga- | Menedzsment (valaki te-
statisztikus 16, elemz6 vékenységének iranyitasa)
Fordito, idegenvezetd, | Konyveld, pénztaros, | Szolgaltatas (valaki igé-
konyvtaros pénzszallité nyeinek kielégitése)

Tanar, tévé- és radiomi-
sorok misorvezetGje

Tanéacsadd, kozgazdasz ta-
nar

Oktatas (oktatas és kép-
zés, személyiségformalas)

Radiolégus, orvos (szami-

Valsagmegold6 menedzser,

Gyodgyulas (betegségektol

vizsgald

Or, biztositasi igynok

togépes diagnosztika) biztositasi tigynok val6 megszabadulas és
megel6zésiik)

Programozé, szerkesztG,|Projektmenedzser, produ-|Kreativitas (eredeti mdal-

web designer cer kotasok készitése)

Lektor, jsagird, nyom-|Ko6zgazdasz, konyveld, | Termelés (gyartas)

dasz pénztaros

Térképész, programozo,|Tervezd, projektvezetd Tervezés (alkatrészek és

webmester targyak tervezése)

Szociolégus, matemati- | Kényvvizsgalé,  koézgaz-|Kutatas (valami vagy va-

kus, elemzd dasz, elemz§ laki tudomanyos vizsgala-
ta)

Bird, iigyvéd, szabadalom- | Pénzszallité,  biztonsagi|Védelem (veszély elleni vé-

delem)

Lektor, rendszergazda

Konyvvizsgald, adérenddr

Kontroll (ellenbrzés és fel-
ugyelet)

2.5. melléklet. Ember — miivészi kép (E-M)

Ugyeljetek a kirnyezetre, a munka tdrgydra, az ~ember—jelrendszer” szakmai
iranyzatu szakemberek képzetiségi tulajdonsdagaira. Ereztek-e belsé igényt irdn-

tuk?

Az ,ember — miivészi kép” miivészeti
kornyezete: érzékszervi informacidhor-
dozok, mivészetek szféraja, miivészi és

2772

esztétikai termékek, belsGépitészet

A munka tdargya: miivészi és figurativ
képzelet.

Képesitési tulajdonsdagok: miivészi
kreativitas, fejlett térbeli képzelGerd,
esztétikai izlés, fényes érzelmi és érzéki
onkifejezési képesség

Fiiggelék
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»Szakmak matrixa” az E-M tevékenység objektumai; E-M tevékenységek ti-

pusai.

Hasonlitsatok 6ssze a munka objektumait és a tevékenységek tipu-
sait: éreztek irantuk természetes elhivatottsagot?

E-M tevékenység objektumai

E-M tevékenységek tipusai

Rendezd, producer, karmester

Menedzsment (valaki tevékenységének
iranyitasa)

Sminkes, jelmeztervezd, fodrasz

Szolgaltatas (valaki igényeinek kielégi-
tése)

Koreografus, zenetanar, fest§

Oktatas (oktatds és képzés, személyi-
ségformalas)

Plasztikai sebész, kozmetikus, restau-
rator

Gyodgyulas (betegségektsl valé megsza-
badulas és megel6zésiik)

Mivész, ird, zeneszerz6

Kreativitas (eredeti mialkotasok készi-
tése)

Ekszerész, grafikus, keramikus

Termelés (gyartas)

Epitész, tervezd, rendezd

Tervezés (alkatrészek és targyak terve-
zése)

Mivészettorténész, kritikus, Gjsagiro

Kutatas (valami vagy valaki tudoma-
nyos vizsgalata)

Trikkmester, kaszkaddr

Védelem (veszély elleni védelem)

Kiadvany szerkesztGje, tanacsadd

Kontroll (ellendrzés és feliigyelet)

3. A harmadik 1épés — a cél elérésének megtervezése és az elhataro-

zas meghozatala

Hatarozzatok meg a célt: mit szeretnék elérni; megvaldsithat6 a cél?; meny-
nyi idére van sziikség? Hatarozzatok meg a cél eléréséhez sziikséges eszkoziket:
tudés, informacid, készségek, személyes tulajdonsigok, masok segitsége stb.
Dontsetek. Elhatarozasotokat beszéljétek meg csaldadotokkal, a kortarsakkal,
baratokkal. Amikor a végsG dontés megsziiletetik, tobb lehetdség kozil valaszt-
hattok és biztosak lehet benne, hogy mindegyik lehetGség megfelelGen kielégiti
az érdekeiteket és vagyaitokat — kezdjétek el a megvaldsitast.
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